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Edital do Pregéo Eletronico n.’ 141/2023
Normas Especificas
1. Preliminares

1.1. A presente licitacdo, na modalidade Pregdo (Eletronico), tipo menor
preco, sera regida pelo Regulamento de Licitagdes e Contratos do SENAI, Entidade de
Direito Privado, e por estas Normas Especificas.

1.2. O presente Edital e seus anexos, contendo todos os documentos, dados e
informacodes necessarios a elaboracdo da proposta poderao ser obtidos na Geréncia de
Compras e Licitagdes — GCL, situada na Avenida Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista,
Sao Paulo, SP, bem como no enderego eletronico www.licitacoes-e.com.br, onde se
encontra o link para o Sistema de Pregdo Eletronico, no qual ocorrera a sessdo publica,
realizada por meio da Internet.

1.3. As regras e condi¢des do presente Pregdo Eletronico estao devidamente
explicitadas nestas Normas Especificas e nos seguintes anexos que integram este Edital:

e Modelo de Declaracao sobre Emprego de Menor e outras informagdes
e Proposta
e Especificacdes técnicas
e Relacdo dos locais de entrega
1.4. Defini¢des. Para fins desta licitagdo, consideram-se:
SENAI-SP:
Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial - SENAI, Departamento Regional de Sao
Paulo

Diretor Regional:
Autoridade maxima no ambito do SENAI-SP.

Comissao de Licitagdo:

Comissao formada por 3 membros, que analisara e dara parecer técnico-financeiro sobre
as propostas e documentos apresentados, o qual serd encaminhado para aprovagdo na
forma regimental.

O Pregoeiro, formalmente designado, integrara a Comissdo de Licitagao.

Proponente ou Licitante:
A empresa que apresentar proposta nesta licitagdo, previamente credenciada perante o
provedor do sistema eletronico.

2. Objeto e Condigoes de Participacao

2.1. O objeto da presente licitagdo ¢ a aquisi¢cdo de maquinas e equipamentos
para metalmecanica CNC (centros de usinagens, tornos CNC e mesas de corte plasma)
para os CFPs 1.15 Santo Amaro, 1.18 Santo André, 1.64 Maud, 3.01 Taubaté, 5.01
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Campinas, 5.05 Limeira, 6.02 Ribeirdo Preto e 6.61 Sertdozinho, nas quantidades e
especificagdes constantes dos Anexos.

2.2. Poderao participar desta licitagdo empresas cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto da presente licitagdo.

2.3. Nao serdo admitidas empresas:
a) reunidas sob regime de Consorcio;
b) que possuam em seu quadro societario dirigente ou empregado do SENAI,

¢) suspensas temporariamente do direito de licitar ou contratar com o SESI-SP ou
SENAI-SP;

d) relacionadas no banco de informag¢des mantido pela Controladoria Geral da
Unido como inidoneo para participar de licitagdes ou de contratar com a
Administra¢cdo Publica (tipo de san¢do: Inidoneidade — Lei Organica TCU, site
para consulta: http://www.portaltransparencia.gov.br/ceis/Consulta.seam);

e) estrangeiros que nao tenham representacdo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;

f) que estejam sob faléncia, em recuperagdo judicial ou extrajudicial, concursos de
credores, insolvéncia, em processo de dissolucao ou liquidacao;

f.1) as sociedades que se encontram em recuperacao judicial ou extrajudicial
deverdo apresentar certidao vigente emitida pela instancia judicial competente,
que certifique que a interessada estd apta econdmica e financeiramente a
participar de procedimento licitatorio; e

g) sociedades integrantes de um mesmo grupo econdmico, assim entendidas como
aquelas que possuam diretores, socios ou representantes legais comuns e/ou
utilizem recursos materiais, tecnoldgicos ou humanos em comum, exceto se
demonstrado que ndo agem representando interesses comuns.

2.4. Sera garantido tratamento diferenciado e favorecido as microempresas e
as empresas de pequeno porte, na forma dos artigos 42 e 43, da Lei Complementar n°
123, de 14 de dezembro de 2006, este ultimo com a redagdo dada pela Lei
Complementar n° 147, de 07 de agosto de 2014.

3. Das Instrucdes as Proponentes

3.1. As Propostas Comerciais serdo recebidas por meio da Internet, no
endereco eletronico www.licitacoes-e.com.br, “ Acesso | dentificado”, onde se encontra
o link para o sistema de Pregdo Eletronico, sendo que a abertura das propostas ¢ inicio
da sessdo publica de disputa de precos ocorrerdo no dia e horario previsto no
cronograma anexo.
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3.1.1. Para todas as referéncias de tempo contidas neste Edital, sera
observado o horario de Brasilia/DF.

3.2. O Pregdo Eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio da
internet, sendo conduzido pelo Pregoeiro que cuidard do seu processamento e
julgamento.

3.2.1. Para simples acompanhamento da licitagdo, o interessado podera

acessar na internet, por meio do enderego www.licitacoes-e.com.br, onde se
encontra o link para o sistema de Pregéo Eletronico.

3.3. Os documentos poderdo ser apresentados em original, copias
autenticadas, copias simples, publicagdes em 6rgdo de imprensa oficial (com a devida
identificacdo e data), inclusive aqueles emitidos pela Internet.

3.4. Os documentos deverao estar validos na data de entrega.

3.5. A validade minima das ofertas sera de 90 (noventa) dias, contados da
data de abertura da sessdo publica.

3.5.1. Havendo recursos, o prazo de validade das propostas sera
suspenso, reiniciando-se a contagem a partir da divulga¢ao do resultado da
decisdo.

3.6. A data base dos precos serd a data de inicio da sessao publica.

3.7. Os precos cotados e os valores faturados, em moeda corrente nacional,

deverao ser fixos e irreajustaveis, nao sofrendo qualquer atualizagdo monetaria até o seu
efetivo pagamento.

3.8. Nos precos propostos deverdo estar inclusos todos os custos incidentes,
tais como o IPI, ICMS, ISS e outros, quando for o caso.

3.9. Em caso de divergéncia entre os valores unitdrios e os totais,
prevalecerdo os primeiros, € se houver divergéncia entre os valores por extenso e seus
correspondentes em algarismos, prevalecerdo os valores por extenso.

3.10. O material ou equipamento cotado deve corresponder as especificagdes
constantes da planilha, sob pena de desclassificagdo, a critério exclusivo da Comissao
de Licitagao.

3.11. Nao serdo aceitas propostas com opgoes para 0 mesmo item.

3.12. A proposta devera considerar garantia do equipamento, por um periodo

minimo de 12 (doze) meses, a partir da entrega, nos locais informados pelo SENAI-SP,
independentemente do local de entrega inicial.
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3.12.1. Os eventuais custos de transporte, estadia, alimentacdo e outros
necessarios a manutencao corretiva do equipamento durante o periodo de
garantia, correrdo por conta exclusiva da contratada, ndo cabendo ao SENAI-SP
quaisquer Oonus decorrentes destes reparos.

3.13. A proponente devera considerar ainda, quando constante nas
especificagdes, a vistoria e aceitagcdo por técnicos do SENAI-SP, no fabricante.

3.14. Nao serdo aceitas opgdes para pagamento antecipado a entrega do
material ou equipamento, sendo que as condicdes previstas estdo definidas no item 12
deste Edital.

3.15. Pela elaboracdo da proposta a proponente ndo tera direito a auferir

qualquer vantagem, remunera¢ao ou indenizagao.

3.16. E facultado ao SENAI-SP, em qualquer fase da licitagio, promover
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instru¢ao do processo.

3.16.1. As normas que disciplinam esta licitagdo serdo sempre
interpretadas em favor da ampliacdo da disputa entre os interessados.

3.16.2. Se for comprovado o ndo atendimento aos requisitos desta
licitacdo a proponente sera inabilitada e/ou desclassificada, conforme o caso.

3.17. Decaira do direito de impugnar os termos deste Edital, a proponente que
nao o fizer até 2 (dois) dias tteis anteriores a abertura das propostas, por falhas ou
irregularidades que o viciariam.

3.18. Na hipétese de inabilitacdo e/ou desclassificagdo de todas as
proponentes, o SENAI-SP podera fixar novo prazo para apresentagao de documentacao
ou de outras propostas escoimadas das causas que implicaram na inabilitagdo ou
desclassificagao.

3.19. As condigdes estabelecidas neste Edital, no que se aplicar, fardo parte do
pedido correspondente, independentemente de transcri¢do em seu texto.

3.20. O SENAI-SP podera por interesse proprio, devidamente justificado,
cancelar a presente licitagdo, no seu todo ou em parte, inclusive por vicio ou ilegalidade,
de oficio ou mediante provocagdo, bem como adia-la ou prorrogar o prazo para abertura
das propostas, sem que caiba as proponentes qualquer direito a reclamagdo ou
indenizagao.

3.21. Eventuais esclarecimentos e/ou alteragdes serdo disponibilizados as
empresas exclusivamente no site do Banco do Brasil no enderego eletronico

www.licitacoes-e.com.br.

3.22. Do Credenciamento no Aplicativo Licita¢des
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3.22.1. Para acesso ao sistema eletronico, os interessados deverdo dispor
de chave de identificacdo e senha pessoal, ambas intransferiveis, obtidas junto
ao provedor do sistema eletronico (agéncias do Banco do Brasil S/A).

3.22.2. As pessoas juridicas ou firmas individuais deverdo credenciar
representantes, mediante a apresentacdo ao Banco do Brasil (agéncia de livre
escolha do interessado) de procurag@o por instrumento publico ou particular,
com firma reconhecida, atribuindo poderes para formular lances de pregos e
praticar todos os demais atos e operagdes no sistema.

3.22.2.1. Em se tratando de socio, proprietario ou dirigente da
empresa proponente, devera ser apresentada ao Banco do Brasil copia do
respectivo Estatuto ou Contrato Social e alteragdes, no qual estejam
expressos os poderes para exercer direitos e assumir obrigacoes.

3.22.3. A chave de identificagdo e a senha terdo validade de 1 (um) ano
e poderdo ser utilizadas em qualquer Pregdo Eletronico, salvo quando
canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa do SENAI-SP,
devidamente justificada.

3.22.4. E de exclusiva responsabilidade do usuério o sigilo da senha, bem
como seu uso em qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu
representante, ndo cabendo ao SENAI-SP a responsabilidade por eventuais
danos decorrentes do uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

3.22.5. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal
junto ao sistema eletronico implica a responsabilidade legal pelos atos
praticados e a presungdo de capacidade técnica para realizagdao das transagdes
inerentes ao Pregdo Eletronico.

3.23. Da Participacao

3.23.1. A participagdo no certame se dard por meio da digitagdo da senha
pessoal e intransferivel do representante credenciado e subsequente
encaminhamento da proposta de pregos, exclusivamente por meio do sistema
eletronico, observando as datas, prazos, horario limite e demais condigdes e
especificagdes estabelecidos pelo instrumento convocatério.

3.23.1.1. A informacgdo dos dados para acesso deve ser feita na
pagina inicial do Site, op¢ao “Acesso Identificado”.

3.23.2. O encaminhamento da proposta por meio eletronico pressupde o
pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitagdo e classificagao
previstas neste Edital. O fornecedor seré responsavel por todas as transacdes que
forem efetuadas em seu nome no sistema eletrénico, assumindo como firmes e
verdadeiras suas propostas e lances.
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3.22.3. Cabera a Proponente acompanhar eventuais alteracdes de
datas/horarios, esclarecimentos, erratas e outras comunicagdes, bem como as
operagdes no sistema eletronico durante a sessdo publica do pregao, ficando
responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios diante da inobservancia
de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

4. Da Proposta no Sistema Eletrénico

4.1. Ao apresentar sua proposta por meio eletronico, conforme o item 3.22.,
e ao formular lances, o licitante, concorda com as seguintes condigdes:

4.1.1. O objeto devera atender a todas as especificacdes constantes
deste Edital e anexo(s).

4.1.2. A proposta devera indicar:

a. preco total para o lote ofertado (quantidade x preco unitario), incluindo
todos os custos incidentes, tais como: IPI, ICMS, taxas, fretes, seguros,
tributos, contribuigdes e qualquer outra incidéncia fiscal e/ou tributaria;

al. no caso de lotes com mais de um item, o valor total a ser langado no
sistema eletronico do Banco do Brasil (www.licitacoes-e.com.br), ¢ a
soma dos valores totais (quantidade x preco unitario) de cada item que
compoe o lote;

4.1.3. A Proposta devera ainda considerar:

a. entrega dos equipamentos nas cidades indicadas, com frete incluso,
observando o item 11.4;

b. preco unico para todas as localidades;

c. que ndo ha obrigatoriedade de oferta para todos os lotes, devendo,
entretanto, serem cotados todos os itens de cada lote;

d. a disponibilizagdo de manual técnico em portugués do equipamento
ofertado, quando solicitado pelo SENAI-SP, necessario para a realizagao
da analise técnica;

e. a apresentacdo de outros documentos, para complementar a andlise
técnica, quando solicitado pelo SENAI-SP; e

f. quando da andlise técnica, havendo divergéncia entre o manual técnico
e as especificacdes constantes da proposta, poderdo ser solicitados os
devidos e esclarecimentos a empresa arrematante.

5. Da Abertura das Propostas
5.1. A partir do horario previsto no cronograma anexo a este Edital, terd
inicio a sessdo publica do Pregdo Eletronico, com a divulgacdo das propostas de precos
recebidas.
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6. Do Julgamento, da Fase de Lances e da Aceita¢cio das Propostas

6.1. A critério da Comissdo de Licitagdo, poderdao ser relevados erros ou
omissdes formais, de que nado resultem prejuizo para o entendimento das propostas.

6.2. Nao serao consideradas as propostas:

- que apresente prego global ou unitdrio simbdlico, irrisério ou de valor zero,
incompativeis com os pre¢os de mercado, ainda que ndo se tenha estabelecido limite
minimo;

- que apresentarem produtos que tenham sido objeto de uso, reforma ou

recondicionamento.
6.3. O julgamento desta licitagdo sera feito pelo critério de “menor pre¢o”
por lote.
6.3.1. A composi¢ao dos lotes e os valores de reducgao entre os lances sdo:
LOTE | REDUCAO MIiNIMA ENTRE OS REDUCAO MINIMA EM
LANCES SUBSEQUENTES DA RELACAO AO MELHOR
MESMA PROPONENTE LANCE
01 R$ 4.000,00 R$ 4.000,00
02 R$ 4.000,00 R$ 4.000,00
03 R$ 16.000,00 R$ 16.000,00
04 R$ 12.000,00 R$ 12.000,00
05 R$ 4.000,00 R$ 4.000,00
06 R$ 2.000,00 R$ 2.000,00
07 R$ 12.000,00 R$ 12.000,00
08 R$ 8.000,00 R$ 8.000,00
6.4. Avaliacao das Propostas
6.4.1. Todos os célculos serdo realizados com duas casas decimais,

desprezando-se sempre a fragdo remanescente.
6.4.2. As propostas serdo classificadas em ordem crescente.

6.4.3. A Comissdo analisard as propostas de pregos encaminhadas,
desclassificando aquelas que ndo estiverem em consonancia com o estabelecido
pelo instrumento convocatdrio, cabendo ao pregoeiro registrar e disponibilizar a
decisdo no sistema eletronico para acompanhamento em tempo real pelos
licitantes.

6.4.4. Da desclassificagdo das propostas de preco somente caberd
pedido de reconsideragdo a propria Comissao, a ser apresentado exclusivamente
por meio do sistema eletronico, acompanhado da justificativa de suas razdes, no
prazo maximo de 30 (trinta) minutos a contar do momento em que vier a ser
disponibilizada no sistema eletronico.
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6.4.5. A Comissdo de Licitagdo decidird no mesmo prazo, salvo
motivos que justifiquem a sua prorrogacao, cabendo ao pregoeiro registrar e
disponibilizar a decisdo no sistema eletronico, para acompanhamento em tempo
real pelos licitantes.

6.4.6. Da decisdao da Comissao de Licitacao relativa ao pedido de
reconsiderag¢do ndo cabera recurso.

6.4.7. A validade da licitagdo ndo ficard comprometida, se inviabilizada
a fase de lances, em razao da apresentacao e/ou classificagdo de apenas uma
empresa.

6.4.8. A hipoétese prevista no item 6.4.7, deverd, para ter validade, ser

justificada pela Comissdo de Licitagdo, inclusive quanto ao prego, a ser
ratificado pelo Sr. Diretor Regional do SENAI-SP.

6.5. Da Fase de Lances

6.5.1. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores
deverdo estar conectados ao sistema para participar da sessao de lances. A cada
lance ofertado o participante serd imediatamente informado de seu recebimento
e respectivo horario de registro e valor.

6.5.2. Iniciada a fase de lances, os autores das propostas classificadas
poderdo oferecer lances sem restricdes de quantidade ou de qualquer ordem
classificatoria ou cronologica especifica, mas sempre inferior ao seu ultimo
lance ofertado, seguindo as instrugdes do item 6.5.5.

6.5.3. Todos os lances oferecidos serdo registrados pelo sistema
eletronico, que estarda sempre indicando o lance de menor valor para
acompanhamento em tempo real pelos licitantes.

6.5.4. O sistema nao identificara os autores dos lances aos demais
participantes, durante o transcurso da sessao publica.

6.5.5. Por iniciativa do pregoeiro, o sistema eletronico emitird aviso de
que terd inicio periodo randomico de até 30 (trinta) minutos para o encerramento
da fase de lances, findo o qual estara automaticamente encerrada a recepgao de

lances.
6.5.5.1. Esse periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos tera
duracgdo aleatoriamente determinada pelo sistema, sem interferéncia do
pregoeiro.

6.5.6. Durante toda a disputa, as proponentes que efetuarem lances

deverdao observar o valor estipulado para redugdo minima entre os lances
subsequentes, em relagdo ao seu lance anterior e em relacdo ao melhor lance
registrado, para cada lote do Edital, informada no item 6.3.1.
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6.5.6.1. Durante esse periodo, o intervalo minimo entre os lances
enviados pelo mesmo licitante e em relagdo ao melhor lance nao podera
ser inferior a 20 segundos.

6.5.7. Encerrada a disputa, o Pregoeiro poderd encaminhar, pelo
sistema eletronico, contraproposta diretamente ao proponente que tenha
apresentado o lance de menor preco, para que seja obtido preco melhor, e bem
assim, decidir sobre sua aceitagao.

6.5.8. O sistema informara a proposta de menor prego imediatamente
apods o encerramento da etapa de lances ou, quando for o caso, apds negociacao
e decisdo pelo Pregoeiro acerca da aceitagao do lance de menor valor.
6.6. Ultrapassada a fase compreendida pelos subitens 6.5.7 e 6.5.8, o
Pregoeiro determinard ao proponente que tenha apresentado o lance de menor preco, o
encaminhamento, preferencialmente, por meio eletronico, através do e-mail:
nivaldo.campelletti@sesisenaisp.org.br

a) da proposta escrita devidamente preenchida, datada e assinada, contendo:

as especifica¢des dos equipamentos ofertados;

caracteristicas técnicas;

acessOrios normais;

acessOrios opcionais;

marca;

modelo e/ou referéncia;

prazo de entrega (a ser definido pela proponente), observando as
penalidades previstas no item 13;

prazo de garantia (minimo de 12 meses); e

e condigdes de pagamento.

b) dos documentos de habilitagdo constantes do item 7 deste Edital.

6.6.1. O preco global da proposta comercial escrita devera ser o mesmo
ofertado por lance durante a disputa eletronica, salvo se houver tratativas
realizadas com o Pregoeiro, para obtencao de preco menor.

6.6.2. Tais documentos, originais ou em copias, deverdo ser entregues
em até 1 (um) dia 0til apos a solicitagdo do Pregoeiro.

6.6.3. Quando solicitada pela Comissdo de Licitacdo, a proposta da
empresa arrematante sera encaminhada aos técnicos do SENAI-SP, para
confirmagdo do atendimento das especificagdes solicitadas no Edital, podendo
ser exigidos:

a. esclarecimentos ou informagdes complementares;

b. folhetos técnicos ou catdlogos, em portugués;
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c. manual ou outros documentos técnicos constantes na especificacdo, em
portugués;

d. indicacdo de local(is), no Brasil, onde a Comissdo de Licitagdo, ou
Técnico(s) por ela indicado(s), possa(m) verificar quaisquer dos itens
cotados, que se encontrem em uso;

e. documentos comprobatoérios da origem dos materiais ou equipamentos, da
matéria prima e/ou dos componentes;

f. procuracdo, nomeacao, carta de representacao ou documento equivalente do
fabricante, do importador ou distribuidor, contendo a autorizacdo para a
proponente revender/representar tais materiais.

6.6.3.1. A inobservancia da(s) exigéncia(s), no prazo de 2 (dois)
dias tteis, resultard na desclassificagdo da proposta para o(s) lote(s)
correspondente(s).

6.6.4. Podera ser exigida amostra do material/equipamento ofertado
pela proponente, de acordo com a proposta, para andlise, devendo ser entregue
em local definido pelo SENAI-SP, no prazo de 05 (cinco) dias da data da
solicitagao.

6.6.4.1. A amostra deverd ser retirada pela proponente em até 60
dias da data do resultado da licitacdo. Caso ndo seja retirado no prazo
estabelecido, o SENAI-SP se reserva o direito de definir um destino a
ela, sem que caiba as proponentes qualquer direito a reclamacdo e/ou

indenizagao.

6.6.4.2. O prazo para entrega da amostra ou disponibilizar o local
para verificacdo dos itens cotados podera ser alterado por acordo entre
as partes.

6.6.4.3. A proponente que apresentar amostra divergente da

proposta ou ndo apresentd-la ou ndo disponibilizar o local para
verificacao sera desclassificada.

7. Da Habilitacao
7.1. Documentos para Habilitacio:
7.1.1. Declaragao de que ndo possui, em seu quadro de pessoal,

empregados menores e outras informagdes, conforme modelo anexo.
7.1.2. Qualificacdo Técnica:

a) a proponente deverd apresentar atestado(s) ou declaragdo(des), coOpia
autenticada ou simples, de capacidade técnica expedido por pessoa juridica de
direito publico ou privado, que comprove o fornecimento de equipamento igual
ou similar ao objeto deste certame
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a.l) A(s) declaracao(des) devera(ao) conter:

I) Nome, CNPJ e endere¢o do emitente da certidao;

IT) Nome, CNPJ e endereco da empresa que fornece ou ja forneceu
o material ao emitente;

IIT)  Data de emissdo do atestado;

IV)  Assinatura e identificacdo do signatario (nome, cargo ou fungao
que exerce ou ja exerceu junto a emitente), e

V) o produto e quantitativo fornecido.

b) a proponente devera apresentar declaracdo que comprove a prestacdo de
assisténcia técnica para o equipamento ofertado por rede propria ou terceirizada.

7.1.2. Regularidade Fiscal:

a) prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

b) prova de inscri¢do no cadastro de contribuinte estadual, se houver, relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel
com o objeto contratual;

c¢) prova de regularidade para com a Fazenda Nacional (certiddo negativa de
débitos relativos aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido), que abrangem
as contribui¢des previdenciarias;

d) prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, do domicilio ou sede do
licitante, consubstanciada na Certiddo expedida pela Secretaria de Estado dos

Negocios da Fazenda e/ou Procuradoria Geral do Estado;

e) prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, referente a tributos
mobiliarios do domicilio ou sede do licitante;

f) prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo
FGTS, do domicilio ou sede do licitante.

Obs.: Serdo aceitas certiddes positivas com efeito de negativa.
7.2. A Comissdo de Licitagdo, antes de declarar o vencedor, promovera a
verificacdo da documentagdo relativa a habilitagdao do licitante que, na ordenagao feita

pelo pregoeiro, apresentou 0 menor preco.

7.3. Eventuais falhas, omissdes ou outras irregularidades nos documentos de
habilitagdo, poderao ser saneadas, inclusive mediante:

a) substituicdo e apresentacdo de documentos ou,
b) verificacdo efetuada por meio eletronico habil de informagdes.
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7.4. Na constatagdo das situacdes previstas no item 2.3, as proponentes serao
inabilitadas.

7.5. A verificacdo sera certificada pelo Pregoeiro e deverdo ser anexados aos
autos os documentos passiveis de obtencdo por meio eletronico, salvo impossibilidade
devidamente justificada.

7.6. O SENALI-SP nao se responsabilizara pela eventual indisponibilidade dos
meios eletronicos, no momento da verificagdo. Ocorrendo essa indisponibilidade e ndo
sendo apresentados os documentos alcangados pela verificagdo, a licitante sera
inabilitada.

7.7. Se a licitante classificada em primeiro lugar for inabilitada, ou na
hipétese de descumprimento de qualquer outra exigéncia estabelecida no instrumento
convocatorio, o Pregoeiro examinard a oferta subsequente de menor preco, negociar
com o seu autor, decidir sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo, verificar as
condicdes de habilitacdo e assim sucessivamente, até a apuragdo de uma oferta aceitavel
cuja autora atenda aos requisitos de habilitagdo, caso em que sera declarada vencedora.

7.8. Constatado o atendimento dos requisitos de habilitacdo previstos neste
Edital, a proponente sera habilitada e declarada vencedora do certame.

7.9. Declarado o licitante vencedor pela Comissao de Licitagdo, o pregoeiro
consignara esta decisao e os eventos ocorridos em ata propria, que sera disponibilizada
pelo sistema eletronico, a todos os licitantes.

Dos Recursos

8.1. Cabera recurso ao Presidente da Comissao de Licitagdo, no prazo de 2
(dois) dias uteis, contra a decisdo que declarar o licitante vencedor, nos termos previstos
no Regulamento de Licitagdes e Contratos do SENALI

8.2. Ao final da sessdo de lances, declarado o vencedor, qualquer proponente
podera, motivadamente, manifestar a inteng¢ao de recorrer.

8.3. Esta manifestacdo se fard com o registro da sintese de suas razdes, em
campo proprio do sistema eletronico, devendo juntar memoriais no prazo previsto no
item 8.1, devendo ser entregues na Geréncia de Compras e Licitagdes — GCL, situada
na Avenida Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, Sdo Paulo, SP.

8.4. A falta de manifestagdo imediata e motivada da proponente, bem como
a nao apresentacdo de memoriais fundados naquelas razdes, ou documentos que
instruam o recurso, no prazo previsto no item 8.1, importard na decadéncia do direito
de recurso.
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Da Homologacio

Realizado o julgamento final, sendo declarado o licitante vencedor e ndo havendo recursos, ou
julgados estes, o processo sera encaminhado ao Diretor Regional do SENAI-SP, para
aprecia¢do, homologac¢ao e adjudicagdo do resultado da licitagdo.

10.

11.

Da Contratacao

10.1. A proponente vencedora devera efetuar e/ou atualizar o Cadastro em até
5 (cinco) dias, junto a GCL/Cadastro. A relagao dos documentos encontra-se disponivel
nos “sites”: www.sesisp.org.br e/ou www.sp.senai.br. Os documentos deverdo ser
encaminhados, preferencialmente por meio eletrénico em arquivo PDF para
cadastro@sesisenaisp.org.br.

10.2. Ap6s a adjudicagdo do objeto e homologagdo do resultado, a proponente
vencedora sera notificada para comparecer em local designado para assinar e/ou retirar
o(s) Pedido(s) de Compra.

10.3. Caso a proponente vencedora ndo atenda a convocagdo para assinar e/ou
retirar o(s) Pedido(s) de Compra no prazo estabelecido, o SENAI-SP podera convocar
a segunda colocada na ordem de classificag¢do, ou proceder nova licitagao, sem prejuizo
de aplicacao das penalidades previstas no item 13.

10.4. Antes do recebimento do(s) Pedido(s) de Compra, o SENAI-SP podera
desclassificar a proponente vencedora, caso tenha conhecimento de qualquer fato
anterior ou posterior ao julgamento desta licitagdo que venha desabona-la técnica,
financeira ou administrativamente, ndo lhe cabendo direito a qualquer reclamacao,
indenizagdo ou ressarcimento, sem prejuizo de aplicagdo das penalidades previstas no
item 13.

Do Recebimento e garantia dos materiais
11.1. A contratada se obriga a:

11.1.1. Fornecer o material ou equipamento, objeto da licitagdo, de
acordo com as especificagdes definidas nas propostas, isento de defeitos de
fabricacdo, acompanhado de manuais técnicos e/ou de operagdo, redigidos em
lingua portuguesa.

Eventuais altera¢des nas caracteristicas do equipamento a ser entregue deverao
ser submetidas a apreciagdo e aprovacao prévia do SENAI-SP, devendo estar
garantidas, no minimo, as especificagdes e certificagdes constantes da Proposta.

11.1.2. Responsabilizar-se, em carater exclusivo, pela execu¢do dos
fornecimentos.

11.1.3. Solucionar eventuais defeitos apresentados no material ou
equipamento através de conserto da peca defeituosa ou através de substituicao
por outro com caracteristicas e qualidade igual ou superior, sem 6nus ao SENAI-
SP.
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11.1.4. Arcar com eventuais custos de transporte, estadia, alimentacao e
outros necessarios a entrega, montagem, instalacdo e/ou manutencao dos
equipamentos, inclusive durante o periodo de garantia.

11.1.5. Montar, instalar, efetuar a entrega técnica e/ou verificar o
funcionamento do equipamento adquirido pelo SENAI-SP, quando exigido ou
previsto nas especificagdes, devendo retirar ou substituir todos aqueles que nao
apresentarem as condi¢des e especificacdes descritas na proposta € no(s)
Pedido(s) de Compra.

11.1.6. Notificar por escrito o SENAI-SP, Geréncia de Compras e
Licitagdes — GCL, situada na Avenida Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, Sao
Paulo, SP, (e-mail: nivaldo.campelletti@sesisenaisp.org.br), caso ocorra
qualquer fato que impossibilite o cumprimento das cldusulas contratuais dentro
dos prazos previstos.

11.2. A contratada devera considerar a vistoria e aceitacdo dos equipamentos,
por técnicos do SENAI-SP, em local a ser definido de comum acordo.

11.3. O material ou equipamento, quando for o caso, deverd ser entregue
devidamente embalado, de forma a ndo ser danificado durante as operagdes de
transporte, carga e descarga, assinalando-se nas embalagens a marca, a procedéncia e
demais caracteristicas que o identifique e qualifique.

11.4. O material, objeto da presente licitagdo, deverd ser entregue,
descarregado, montado, instalado e posto em marcha, nas dependéncias do SENAI-SP
em local a ser determinado pelo recebedor, nas cidades mencionadas no anexo “Relagdo
por Cidade (locais de entrega)”, sem qualquer 6nus para o SENAI-SP, nos prazos
propostos e constantes do(s) Pedido(s) de Compra.

11.5. Os materiais ou equipamentos serdo provisoriamente recebidos no local
de entrega, onde serdo examinados por técnicos do SENAI-SP, para verificacdo das
especificagdes e posterior recebimento definitivo, se for o caso.

11.5.1. O(s) recebimento(s) do(s) material(is) ou equipamento(s)
serd(ao) supervisionado(s) pelo(s) Gestor(es) da(s) Unidade(s) recebedora(s),
que alocara(ao) técnico(s) e/ou funciondrio(s) para essa finalidade.

11.6. O material ou equipamento que nao satisfizer as condigdes especificadas
nos Pedidos de Compra sera recusado pelo SENAI-SP e colocado a disposi¢cdo da
contratada, devendo ser retirado e substituido em prazo a ser acordado entre as partes.
Caso a contratada ndo providencie a substituigdo do material recusado no prazo
estabelecido, o SENAI-SP poderd, a seu critério, recolhé-lo em depdsito de terceiros,
correndo todas as despesas e riscos por conta da contratada. Esgotado o prazo para
substituicdo, a contratada sera considerada inadimplente, e sujeita as penalidades
cominadas no item 13.
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11.7. O material ou equipamento recusado ou o que, embora entregue e
recebido, apresente defeito cuja verificacao so se tenha tornado possivel no decorrer de
sua instalacdo ou utilizacdo, deverd ser reparado ou substituido as expensas da
contratada. Enquanto ndo ocorrer a reparagdo ou substituicdo, a contratada ¢é
considerada em atraso e sujeita as penalidades cabiveis, sem prejuizo da aplicacdo dos
dispositivos previstos no item 13.

11.8. Durante o periodo de garantia, o atendimento dos servicos de assisténcia
técnica deverd ser efetuado em qualquer unidade escolar do Estado de Sao Paulo em
que o equipamento estiver sendo utilizado, independentemente do local de entrega
inicial, pelo fornecedor ou pela empresa credenciada, com atendimento inicial feito até
o prazo de 2 (dois) dias tteis da solicitagdo e abertura da ordem de servigo.

11.9. O prazo para execucao dos servicos de assisténcia técnica no local sera
de 5 (cinco) dias tteis, devendo, no caso de retirada do equipamento, ser instalado outro
em substitui¢dao, ndo podendo, entretanto, ultrapassar 30 (trinta) dias para a devolugao
do equipamento ao SENAI-SP, devidamente consertado.

11.10. O prazo para execucdo dos servicos de assisténcia técnica, para
instalacdo do material ou equipamento em substituicao e/ou, para devolu¢cdo do material
ou equipamento do SENAI-SP, ap6s o conserto, podera ser alterado mediante acordo
formal entre as partes.

11.11. Por solicitagdo da contratada, a critério exclusivo do SENAI-SP, podera
ser alterada a empresa prestadora dos servigos de assisténcia técnica e manutengao,
mediante troca de correspondéncia entre as partes.

12. Do Pagamento

12.1. Os pagamentos serdo efetuados em 25 dias apds a data da entrega efetiva,
fora a dezena, de modo que ocorram somente nos dias 10, 20 ou 30 de cada més.
Quando estes recairem em finais de semana e feriados, o pagamento sera realizado no
1° dia util subsequente, conforme exemplificado abaixo.

Data da entrega do 25 dias apos Data do Dia da
material / equipamento a entrega Pagamento semana
14/10/2019 08/11/2019 11/11/2019 Segunda-feira
21/10/2019 15/11/2019 21/11/2019 Quinta-feira
28/10/2019 22/11/2019 02/12/2019 Segunda-feira
11/11/2019 06/12/2019 10/12/2019 Terga-feira
Obs.: Os pagamentos relativos ao més de fevereiro ocorrerdo nos dias 10, 20 e 28 ou
29 (ano bissexto).
12.2. Para efeito do prazo de pagamento, considerar-se-a como dia de entrega

efetiva, o dia em que o material for montado, instalado e posto em marcha nas unidades
do SENAI-SP, observando-se os itens 11.1 (e subitens) e 11.4.
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12.3. Os pagamentos serdo efetuados através de deposito bancério. Para tanto,
deverdo ser encaminhadas, obrigatoriamente, as duplicatas e/ou recibos devidamente
quitados.

Nao deverdo ser emitidos boletos bancarios, bem como, ndo ¢ permitido negociar os

titulos.
13. Das Penalidades
13.1. A proponente:
13.1.1. O ndo atendimento das exigéncias previstas neste Edital, bem

como dos compromissos assumidos constantes em sua proposta, podera
implicar, a proponente, na aplicacdo da penalidade de desclassificacdo da
proposta e consequente exclusdo do processo licitatorio.

13.1.2. A recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar o Pedido
de Compra, dentro do prazo fixado, caracterizara o descumprimento total da
obriga¢do assumida e podera acarretar a proponente as seguintes penalidades:

a) perda do direito a contratagio; e,

b) suspensdo tempordria de participagcdo em licitacdo e impedimento de
contratar com o SESI-SP e SENAI-SP, por prazo nao superior a 2 (dois)
anos.

13.1.3. As penalidades aqui previstas sdo independentes, ndo

excludentes e poderao ser aplicadas cumulativamente, quando for o caso.
13.2. A Contratada:

13.2.1. O atraso injustificado na entrega dos materiais constantes dos
Pedidos de Compra ou o descumprimento de quaisquer das clausulas do contrato
firmado com o SENAI-SP, acarretara a aplicagdo de adverténcia e/ou multa no
percentual de 2% (dois por cento) do valor total dos Pedidos de Compra (ou do
contrato).

13.2.2. O inadimplemento total ou parcial das obrigagdes assumidas pela
contratada, dara ao SENAI-SP o direito de rescindir unilateralmente os Pedidos
de Compra (ou o contrato), sem prejuizo da aplicagdo de outras penalidades
previstas no instrumento convocatdrio (ou no contrato), inclusive a de suspensao
do direito de participar de procedimento licitatorio junto ao SESI-SP e ao
SENAI-SP por prazo ndo superior a 02 (dois) anos.

13.2.3. A parte que der motivo a rescisdo pela ndo entrega dos materiais
ou por descumprimento das clausulas e condi¢des constantes do contrato, ou
ainda, apos a entrega, ficar provado que os materiais/equipamentos nao
atenderam as especifica¢des do Edital, incorrerd no pagamento, a parte inocente,
da multa equivalente a 10% (dez por cento) do valor total dos Pedidos de
Compra (ou do contrato), e/ou retirada dos materiais/equipamentos e
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ressarcimento dos valores pagos, ressalvado o direito ao credor de exigir
indenizagdo por prejuizo excedente, nos termos do paragrafo tinico do art. 416

do Codigo Civil.

13.3. As penalidades aqui previstas sdo independentes, ndo excludentes e
poderao ser aplicadas cumulativamente, quando for o caso.

13.4. O valor correspondente a multa sera descontado do pagamento a ser
efetuado a contratada, ou recolhido a Tesouraria do SENAI-SP ou ainda, quando for o
caso, cobrado judicialmente.

14. Casos Omissos

Qualquer caso omisso no decurso desta licitagdo sera dirimido pela Comissao de Licitacdo e
produzira seus efeitos.

Sao Paulo, 06 de junho de 2023

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial — SENAI
Geréncia de Compras e Licitagdes — GCL
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CRONOGRAMA

PREGAO ELETRONICO N.° 141/2023

AQUISICAO DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS PARA METALMECANICA CNC
(CENTROS DE USINAGENS, TORNOS CNC E MESAS DE CORTE PLASMA) PARA
OS CFPs 1.15 SANTO AMARO, 1.18 SANTO ANDRE, 1.64 MAUA, 3.01 TAUBATE, 5.01
CAMPINAS, 5.05 LIMEIRA, 6.02 RIBEIRAO PRETO E 6.61 SERTAOZINHO

Eventos

Datas

Publicacao do aviso

06/06/2023

Retirada do edital

A partir de 06/06/2023
(site: www.licitacoes-e.com.br)

Formulacao de duvidas

De 06/06/2023 até 16/06/2023, e-mail:
nivaldo.campelletti@sesisenaisp.org.br

Registro de proposta no site

A partir da retirada do edital at¢ 01 (uma)
hora antes da sessdo de disputa

Abertura das propostas — meio eletronico

22/06/2023 as 8h30

GCL

Inicio da sessdo publica de disputa de precos

22/06/2023 as 9h30

Obs.: Participardo da sess@o os licitantes que registrarem suas propostas até 01 (uma) hora antes da

sessdo de disputa de precos.
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Prezados Senhores

Com o objetivo do aprimoramento continuo de nossos processos licitatorios, solicitamos a
V.Sas. a gentileza de encaminhar-nos justificativa, no caso dessa empresa nao participar desta
licitagao.

A justificativa e davidas poderdo ser enviadas para o e-mail abaixo.

Informacdes cadastrais poderdo ser obtidas com o Sr. Lauro, pelo telefone (11) 3146-7647, e/ou
nos sites www.sesisp.org.br e www.sp.senai.br.

Mais informagdes podem ser obtidas com o(a) Pregoeiro(a) Nivaldo, pelo telefone (11) 3146-
7042, e-mail nivaldo.campelletti(@sesisenaisp.org.br

Atenciosamente

Geréncia de Compras e Licitacdes — GCL

EDITAL APROV. PELA GSJ PROC. 064048-002-01 em 27.12.2010 20 Pregéo Eletronico 141/2023 — EQUIPAMENTO



GCL

SENAI-

MODELO DE DECLARACAO SOBRE EMPREGO DE MENOR E OUTRAS
INFORMACOES (usar papel timbrado da empresa)

Ao

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial (SENAI)
Geréncia de Compras e Licitagdes — GCL

PREGAO ELETRONICO N.° 141/2023

DADOS DA EMPRESA

Razdo Social:
Enderego completo:
Telefone/Fax: | E-mail:
CNPJ:

SOCIOS E ADMINISTRADORES
Nome: Qualificacdo:
Nome: Qualificagdo:
Nome: Qualificacdo:

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL
Nome: Cargo:
CPF: RG:
Telefone/Fax: E-mail:
DADOS DO CONTADOR OU DA EMPRESA DE CONTABILIDADE
Nome do Contador: CRC:
Razdo Social: | CNPJ: CRC do responsavel:
DADOS BANCARIOS DA EMPRESA PARA PAGAMENTO
(se houver possibilidade de pagamentos em mais de uma conta, lista todas as possiveis)

Banco: | Agéncia: | Conta Corrente:

Declaramos sob as penalidades da Lei, para fins do Processo de Licitagdo acima referido:

a) que na composicdo societaria ndo existe participagdo de dirigentes ou empregados do SENAI-

SP;

b) que na composi¢ao societaria ndo existe participagdo de dirigentes ou sécios de qualquer outra

licitante participante do referido certame;

¢) que a elaboragdo da proposta ¢ de nossa responsabilidade, e

d) que n3o empregamos menores de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nem
menores de 16 anos, em qualquer trabalho, salvo na condi¢@o de aprendiz a partir de 14 anos.

(Local e Data)

(Nome completo e assinatura do representante legal)

EDITAL APROV. PELA GSJ PROC. 064048-002-01 em 27.12.2010 21 Pregéo Eletronico 141/2023 — EQUIPAMENTO



SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 02.06.2023

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Paginal/74
PROPOSTA
Processo: 3000230861 Edital: 000000141/2023 Tipo: Pregéo Eletrdnico Data: 02.06.2023
Centro: CFP-6.02 RIBEIRAO PRETO
Grupo de Compradores: COORDENACAO DE LIC BENS SERVICOS SN - 01
Comprador: NIVALDO CAMPELLETTI JUNIOR Telefone: E-mail: nivaldo.campelletti@sesisenaisp.org.br
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:
LOTE-01
ITEM ID DESCRIQAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001371 | CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 10.000 RPM UN
VALOR TOTAL
LOTE - 02
ITEM ID DESCRIQAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001463 [TORNO CNC COMPACTO PC
VALOR TOTAL
LOTE - 03
ITEM ID DESCRIQAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001368 [CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 15.000 RPM PC
VALOR TOTAL
LOTE - 04
ITEM ID DESCRIQAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA




SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL

Emisséo: 02.06.2023

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina2/74
| 0001 | 7001418 [ TORNO CNC COM FERRAMENTAS ACIONADA | 3 | UN
VALOR TOTAL
LOTE - 05
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO [ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7004161 | MESA DE CORTE PLASMA A CNC 3] UN
VALOR TOTAL
LOTE - 06
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO [ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001367 | TORNO CNC INDUSTRIAL 1| Pc
VALOR TOTAL
LOTE - 07
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO [ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7004101 | CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 4° EIXO 3] UN
VALOR TOTAL
LOTE - 08
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO [ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7005706 | CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 12.000 RPM 1] UN
VALOR TOTAL
CONDIGOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE
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RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVACOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificagdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotagéo, se for o caso.



ID Produto: 7001371  Descrigdo: CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 10.000 RPM

7001371 - CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 10.000RPM

1 - INSPEGCAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DA ENTREGA/ EMBARQUE, TECNICOS DO SENAI-SP FARAO A ACEITAGAO

DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO OS ENSAIOS DE
USINAGEM E GEOMETRIA QUE DEVERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM OS MODELOS
DE ENSAIOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE EM SUA PROPOSTA. NA OCASIAO,

DEVERAO SER ENTREGUES OS ENSAIOS DE RUIDO, DE VIBRAGAO E DE DUREZA DO
BARRAMENTO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA E PAGAMENTO SE
CONSIDERADO CONFORME;

1.2 - DEVERAO SER ENTREGUES OS RELATORIOS DOS ENSAIOS (ITEM 6)

EXECUTADOS EM TODOS OS EQUIPAMENTOS FORNECIDOS NO MOMENTO DA INSPECAO E
RECEBIMENTO TECNICO;

1.3 - O NUMERO DE SERIE DE FABRICACAO DA MAQUINA DEVERA ESTAR IMPRESSO
DIRETAMENTE NO BARRAMENTO OU CORPO DA MESMA EM LOCAL VISIVEL;

1.4 - TODOS OS INSTRUMENTOS E MATERIAIS NECESSARIOS PARA ANALISE NO
FABRICANTE E NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL DEVERAO SER
PROVIDENCIADOS PELO FABRICANTE/FORNECEDOR SEM CUSTOS PARA O SENAI-SP;

1.5 - DEVERA SER REALIZADO TESTE DE ESTANQUEIDADE, COM O SPINDLE LIGADO

EM MAXIMA ROTAGAO, EIXOS SE MOVIMENTANDO E A REFRIGERAGAO LIGADA. O
EQUIPAMENTO SERA RECUSADO CASO APRESENTE VAZAMENTOS;

2 - OBJETIVO:
2.1 - EQUIPAMENTO DESTINADO AS OFICINAS DE METALMECANICA;

3 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:

3.1 - ATENDER AS NORMAS DE SEGURANGA VIGENTES, INCLUINDO A NR-12 NO QUE
FOR APLICAVEL;

3.2 - NBR NM 272 - SEGURANGCA DE MAQUINAS - PROTEGOES - REQUISITOS GERAIS
PARA O PROJETO E CONSTRUGAO DE PROTECOES FIXAS E MOVEIS;

3.3- NR10 - SEGURANGCA EM INSTALAGOES E SERVIGOS EM ELETRICIDADE;

3.4 - NR15 - ATIVIDADES E OPERAGOES INSALUBRES;
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3.5 - NBR NM ISO 230-1 - EXATIDAO GEOMETRICA DE MAQUINAS-FERRAMENTA
OPERANDO SEM CARGA OU EM CONDIGOES DE ACABAMENTO;

3.6 - NBR NM ISO 230-2 - DETERMINAGAO DA EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE
POSICIONAMENTO DE EIXOS DE MAQUINAS-FERRAMENTA A COMANDO NUMERICO;
3.7 - NBR NM-ISO 187-1 - MATERIAIS METALICOS - DUREZA BRINELL - PARTE 1:
MEDIGAO DA DUREZA,;

3.8 - NBR 10082 - VIBRAGAO MECANICA DE MAQUINAS COM VELOCIDADES DE
OPERAGCAO DE 600 A 1200RPM;

3.9 - NBR 10791-4 E NBR 10791-7: CONDICOES DE ENSAIOS PARA CENTRO

DE USINAGEM,;

3.10 - IP 54 - PROTEGAO INTRINSECA, CONFORME IEC 144, ABNT EB 582, DIN

40050;

3.11 - DIN 66025 - PROGRAMMAUFBAU FUR NUMERISCH GESTEUERTE
ARBEISTSMASCHINEN;

3.12 - NBR 7195 - CORES PARA SEGURANGCA;

3.13 - EXIGENCIAS AMBIENTAIS:

3.13.1 - NBR 12235 - ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS PERIGOSOS (MAIO
DE 1992);

3.13.2 - NBR 14001 - SISTEMA DA GESTAO AMBIENTAL REQUISITOS COM
ORIENTAGCOES PARA USO (ATENDIMENTO AOS REQUISITOS LEGAIS E OUTROS QUANTO
AO CONTROLE

OPERACIONAL E SUAS ACOES AMBIENTAIS PARA PREVENGCAO DE POLUIGAO) (JANEIRO
DE 2005);

3.13.3 - LEI CONAMA 362/2005: OBJETIVA EVITAR A CONTAMINAGAO DO SOLO,
SISTEMA DE ESGOTO ENTRE OUTROS;

4 - CARACTERISTICAS:

4.1 - AREA MAXIMA TOTAL OCUPADA PELO EQUIPAMENTO:

4.1.1 - FRENTE (LARGURA): MAXIMO: 2.500MM (SEM TRANSPORTADOR DE
CAVACOS);

4.1.2 - PROFUNDIDADE: MAXIMO: 2.500MM;

4.2 - MESA:

4.2.1 - COMPRIMENTO:

4.2.1.1 - MiNIMO: 800MM;

4.2.1.2 - MAXIMO: 1.300MM;

4.2.2 - LARGURA:
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4.2.2.1 - MINIMA: 450MM;

4.2.2.2 - MAXIMA: 650MM;

4.3 - CURSOS:

4.3.1 - LONGITUDINAL EIXO X MINIMO: 600MM;

4.3.2 - TRANSVERSAL EIXO Y MINIMO: 500MM;

4.3.3 - EIXO Z: MINIMO 460MM, DOTADO DE SISTEMA DE COMPENSAGAO TERMICA,;
4.4 - AVANGOS:

4.4.1 - RAPIDO: EIXOS X, Y E Z: MiNIMO 30.000MM/MIN;

4.4.2 - DE CORTE PROGRAMAVEL EIXOS X, Y E Z: MINIMO DE 1 A 10.000MM/MIN;
4.4.3 - OVERRIDE DO AVANGO DE USINAGEM;

4.5 - EQUIPADA COM:

4.5.1 - FUSOS DE DESLOCAMENTO DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES PRE-
CARREGADAS NOS EIXOS X E Y, DIAMETRO MINIMO 36MM, CLASSE DE PRECISAO
MINIMA 03, CONFORME NORMA JIS B-1192, ACOPLADOS DIRETAMENTE AOS MOTORES;
4.5.2 - ROLAMENTOS DOS MANCAIS DOS FUSOS DE ESFERAS EIXOS X E Y CLASSE
P4 OU SUPERIORES;

4.5.3 - GUIAS LINEARES DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES, PRE-
CARREGADAS, NOS EIXOS X E Y, TAMANHO MiNIMO 35 (OU ROLOS COM NO MiNIMO
30) CLASSE DE PRECISAO SUPER PRECISION, E COM TRAVAS NAS SAPATAS DOS
EIXOS XE Y;

4.5.4 - DISTANCIA ENTRE AS GUIAS LINEARES NO EIXO Y MINIMA DE 500 MM;

4.5.5 - N.° DE RANHURAS (RASGOS T): MINIMO 3, COM RASGO CENTRAL

CALIBRADO TOLERANCIA H;

4.5.6 - PESO ADMISSIVEL SOBRE A MESA: MiNIMO 300 KG;

4.5.7 - TRANSDUTOR LINEAR DE POSICAO (REGUA OPTICA) NOS EIXOS X,Y E Z
COM CONTROLE PARA NO MINIMO 16.000.000 DE PULSO POR REVOLUGAOQ;

4.6 — SINALIZAGAO INDICANDO O SENTIDO DOS EIXOS;

4.7 - CABEGOTE / EIXO ARVORE:

4.7.1 - CONE DA ARVORE ISO 40 - DIN 69872, ANSI- 40 OU EQUIVALENTE,

ADOTADO PELO FABRICANTE (ENVIAR NA PROPOSTA);

4.7.2 - ROLAMENTOS DO EIXO ARVORE DE CLASSE P4 OU SUPERIOR;

4.7.3 - TRANSMISSAO VIA CORREIA DE POLIURETANO OU COM MOTOR ACOPLADO
DIRETAMENTE NO CARTUCHO DO CABECOTE;

4.7.4 - EIXO ARVORE BALANCEADO GRAU G1;

4.8 - SISTEMA DE SELO DE AR (PRESSAO POSITIVA) NO EIXO ARVORE;

4.9 - TRAVA AUTOMATICA DOS PORTA-FERRAMENTAS, COM SISTEMA DE EJECAO DE
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FERRAMENTAS DE ANTI-IMPACTO NOS ROLAMENTOS DO EIXO ARVORE;

4.10 - ROTAGOES PROGRAMAVEIS NO EIXO ARVORE:

4.10.1 - MINIMA: MENOR OU IGUAL A 10RPM;

4.10.2 - MAXIMA: MAIOR OU IGUAL A 10.000RPM;

4.10.3 - OVERRIDE DA VELOCIDADE DO EIXO ARVORE;

4.11 - FUSO DE DESLOCAMENTO DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES PRE-
CARREGADAS NO EIXO Z, DIAMETRO MINIMO 36MM, CLASSE DE PRECISAO MINIMA
03, CONFORME NORMA JIS B-1192, ACOPLADO DIRETAMENTE AO MOTOR;

4.12 - ROLAMENTOS DOS MANCAIS DO FUSO DE ESFERAS EIXO Z CLASSE P4 OU
SUPERIOR;

4.13 - GUIAS LINEARES DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES, PRE-
CARREGADAS, NO EIXO Z, TAMANHO MINIMO 35 (OU ROLOS COM NO MINIMO 30)
CLASSE DE PRECISAO SUPER PRECISION;

4.14 - TRAVAS NAS GUIAS LINEARES E SAPATAS DO EIXO Z;

4.15 - TROCADOR DE FERRAMENTAS COM BRAGO AUTOMATICO ATC OU DO TIPO
CARROSSEL;

4.16 - MINIMO DE 20 (VINTE) POSICOES;

4.17 - TEMPO DE TROCA DA FERRAMENTA (CAVACO A CAVACO): MENOR OU IGUAL A
6S;

4.18 - SELECAO DAS FERRAMENTAS BI-DIRECIONAL;

4.19 - DIAMETRO DA FERRAMENTA COM OCUPAGAO TOTAL DO MAGAZINE MAIOR OU
IGUAL A 9OMM;

4.20 - COMPRIMENTO DA FERRAMENTA: MAIOR OU IGUAL A 250MM;

4.21 - MANDRIL DA FERRAMENTA (COMPATIVEL COM O CONE DO EIXO ARVORE);
4.22 - TODOS OS SERVOS MOTORES E ACIONAMENTOS DEVERAO SER DO MESMO
FABRICANTE DO COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO (CNC);

4.23 - ALIMENTAGAO ELETRICA:

4.24 - 220 VOLTS - TRIFASICA - 60HZ;

4.25 - MOTOR PRINCIPAL: MINIMO 20 CV; IP 54;

4.26 - EM CASO DE PARALISAGAO DA MAQUINA DEVIDO A INTERRUPGAO NO
FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA OU AR COMPRIMIDO, A MESMA NAO PODERA,
EM HIPOTESE ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO
COMANDO;

4.27 - CARACTERISTICAS DO COMANDO:

4.27.1 - LINGUAGEM CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025;

4.27.2 - REFERENCIAS DE COMANDOS: SIEMENS 828, MITSUBISHI M80-A, FANUC
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0I-MF-PLUS OU HEIDENHEIN iTNC530;

4.28 - FUNCOES PRINCIPAIS:

4.28.1 - NUMERO SEQUENCIAL DE BLOCOS N;
4.28.2 - PREPARATORIA G;

4.28.3 - POSICIONAMENTO:

4.28.3.1 - X EIXO LONGITUDINAL;

4.28.3.2 - Y EIXOTRANSVERSAL;

4.28.3.3 - Z EIXO VERTICAL;

4.28.3.4 - | EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO X;
4.28.3.5 - J EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Y;
4.28.3.6 - K EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Z;
4.28.3.7 - R DEFINICAO DE RAIO;

4.28.3.8 - AVANGO F;

4.28.4 - ROTAGOES;

4.28.5 - MISCELANEA OU AUXILIARES M;

4.28.6 - TROCA DE FERRAMENTAS T;

4.28.7 - FUNGOES COMPLEMENTARES;

4.29 - INTERPOLACOES:

4.29.1 - LINEAR NOS TRES (3) EIXOS SIMULTANEAMENTE;
4.29.2 - CIRCULAR MULTI-QUADRANTE SIMULTANEAMENTE;
4.29.3 - HELICOIDAL SIMULTANEAMENTE;

4.30 - PROGRAMAGCAO EM:

4.30.1 - ABSOLUTO/INCREMENTAL;

4.30.2 - SISTEMA METRICO E INGLES;

4.30.3 - SUB-ROTINA;

4.31 - CICLOS FIXOS CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025:
4.31.1 - CAVIDADE;

4.31.2 - FURACAO;

4.31.3 - FURAGAO COM QUEBRA-CAVACO;

4.31.4 - ROSQUEAMENTO;

4.31.5 - MANDRILAMENTO;

4.31.6 - BOLSOES RETANGULARES E CIRCULARES;
4.31.7 - FURAGAO EM CIRCULO;

4.32 - ELECAO DE PLANOS DE TRABALHO;

4.33 - PARADA POSICIONADA DO EIXO ARVORE;
4.34 - TEMPO DE PERMANENCIA,;



4.35 - RAIO E CHANFRO;

4.36 - IMAGEM ESPELHADA,

4.37 - COORDENADAS POLARES;

4.38 - BUSCA DE BLOCO NO PROGRAMA;

4.39 - TESTES DE PROGRAMA SEM ROTAGAO DO EIXO ARVORE;

4.40 - TESTES DE PROGRAMA SEM REMOGAO DE CAVACOS;

4.41 - EXECUGAO DE PROGRAMA BLOCO A BLOCO E CONTINUA;

4.42 - REINICIO NO MEIO DO PROGRAMA,;

4.43 - INTRODUGAO MANUAL DE DADOS (MDI);

4.44 - COMPENSAGAO DO RAIO DA FERRAMENTA;

4.45 - PARADA PROGRAMADA,;

4.46 - RESOLUCAO 0,001MM;

4.47 - FUNGOES DE SALTO CONDICIONAL E INCONDICIONAL PROGRAMAVEIS;
4.48 - CORREGOES DE FERRAMENTAS NOS TRES EIXOS;

4.49 - MANIVELA ELETRONICA;

4.50 - SIMULACAO:

4.50.1 - GRAFICA DE USINAGEM E CONTORNOS EM 2D E/OU 3D, COM ANIMAGAO DA
FERRAMENTA, NA MAQUINA;

4.51 - BUSCA AUTOMATICA DO PONTO DE REFERENCIA;

4.52 - COMUNICAGAO COM PERIFERICOS USB OU COM DRIVE PARA CARTAO DE
MEMORIA NO PAINEL DO CNC E CARTAO DE MEMORIA COM MINIMO DE 1 GB;
4.53 - PLACA PARA REDE INDUSTRIAL VIA ETHERNET (RJ-45)COM SOFTWARE DE
COMUNICACAOQ;

4.54 - AVANGCO PROGRAMADO EM MM/MIN;

4.55 - MONITOR LCD:

4.55.1 - MINIMO 9" E COLORIDO;

4.56 - AUTO-DIAGNOSTICO PARA ERROS DE OPERAGAO E FALHAS DO SISTEMA,;
4,57 - CORREGAO DO PROGRAMA - ELIMINAGAO E INSERGAO DE SENTENGAS;
4.58 - CAPACIDADE MiNIMA DE MEMORIA DO COMANDO: 2 MBYTES;

4.59 - MiNIMO DE 32 BITS;

4.60 - LIMITE DE CURSO POR SOFTWARE OU POR CHAVE DE FIM DE CURSO;
4.61 - LIMITE DE VELOCIDADE PROGRAMAVEL;

4.62 - MENSAGEM DE ERRO DE PROGRAMAGAOQ;

4.63 - EDICAO DE PROGRAMA DURANTE A USINAGEM;

4.64 - PROGRAMAGAO CONVERSACIONAL (INTERATIVA) REFERENCIAS: SHOP MILL E
MANUAL GUIDE;
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4.65 - SEGURANGA:

4.65.1 - SEGURANCA GERAL DA MAQUINA, CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
3

4.65.2 - SISTEMA DE SEGURANGA NAS ZONAS DE PERIGO, CONFORME AVALIAGAO DE
RISCOS (PROTECAO FIXA, PROTECAO MOVEL, BLOQUEIO E DISTANCIA DE
SEGURANGA);

4.65.3 - SINALIZAGAO, PROTEGOES E IDENTIFICAGOES DOS QUADROS;

4.65.4 - DOIS CONTATORES;

4.65.5 - BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA COM RELE DE SEGURANGA;

4.65.6 - BOTAO DE RESET;

4.65.7 - MEDIGAO DO NIVEL DE PRESSAO SONORA ""RUIDO™ NA AREA DE
OPERAGCAO, COM LAUDO FORNECIDO PELO FABRICANTE;

4.65.8 - SINALIZAGAO DE SEGURANGA;

4.65.9 - ATERRAMENTO ELETRICO

4.65.10 - TENSAO DE COMANDO (EXTRABAIXA TENSAO) DE ATE 24V EM CORRENTE
CONTINUA E ATE 60V EM CORRENTE ALTERNADA;

5 - COMPONENTES / ACESSORIOS:

5.1 - PAINEL DE OPERAGAO REMOTA (HANDWHEEL) COM FUNGCOES DE MANIVELA E
JOG DOS EIXOS, COM BOTAO DE EMERGENCIA E SISTEMA DE PROTEGAO "'DEAD-
MAN™ INCORPORADOS;

5.2 - CARENAGEM COM PORTAS CORREDICAS DOTADAS DE:

5.2.1 - TRAVA ELETRICA DE SEGURANGA NA PORTA FRONTAL E SENSORES PARA
INTERRUPCAO DO CICLO DE TRABALHO NAS PORTAS LATERAIS;

5.2.2 - VISORES DE VIDRO TEMPERADO A PROVA DE CHOQUE OU POLICARBONATO;
5.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER FORNECIDO SEM O TRANSPORTADOR AUTOMATICO
DE CAVACOS;

5.4 - PROTEGOES TELESCOPICAS NOS TRES EIXOS, COMPLETA CONTRA CAVACOS E
RESPINGOS, DOTADAS DE ROLETES PARA DESLIZAMENTO;

5.5 - SISTEMA COMPLETO DE REFRIGERAGAO DE CORTE:

5.5.1 - COM TANQUE DE REFRIGERAGAO, COM RODIZIOS PARA FACILITAR A
REMOGAO, MOTO-BOMBA COM PRESSAO MINIMA DE 1.5 BAR;

5.5.2 - COM REFRIGERAGAO PELO CENTRO DO SPINDLE DOTADO DE BOMBA DE ALTA
PRESSAO DE NO MINIMO 15BAR;

5.6 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA CENTRALIZADA, COM FILTRO DE
LINHA E SENSOR DE NIVEL DE OLEO, QUE SOMENTE DEVERA ESTAR EM
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FUNCIONAMENTO COM A MAQUINA EM REGIME DE OPERAGAO;

5.7 - SISTEMA DE SEPARAGAO DO OLEO REFRIGERANTE DO OLEO LUBRIFICANTE
(OIL SKIMMER OU EQUIVALENTE);

5.8 - PISTOLA PARA LAVAGEM OU LIMPEZA DE PECAS;

5.9 - SISTEMA DE PRESET AUTOMATICO DE FERRAMENTAS (DIAMETRO E
COMPRIMENTO);

5.10 - SISTEMA COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDIGAO DE
PECAS;

5.10.1 - CACTERISTICAS:

5.10.2 - APALPADOR:

5.10.3 - IP 67 OU SUPERIOR,;

5.10.4 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA INFRAVERMELHO;
5.10.5 - REPETITIVIDADE: ENTRE 0,001 E 0,005MM;

5.10.6 - CURSOS:

5.10.6.1 - NO EIXO X: + 10° OU SUPERIOR;

5.10.6.2 - NO EIXO Y: + 10° OU SUPERIOR;

5.10.6.3 - NO EIXO Z: MAIOR OU IGUAL A 3MM;

5.10.7 - HASTE EM CERAMICA, DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 100MM;
5.10.8 - HASTE EM ACO DE DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 40MM;

5.10.9 - FUSIVEL MECANICO;

5.10.11 - BATERIAS;

5.10.12 - MODULO RECEPTOR:

5.10.12.1 - IP 67 OU SUPERIOR;

5.10.12.2 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA

5.10.12.3 - INFRAVERMELHO COMPATIVEL COM O APALPADOR;

5.10.12.4 - SOFTWARE COM PELO MENOS OS SEGUINTES CICLOS:

5.10.12.5 - DEFINIGAO DE ORIGENS;

5.10.12.6 - ALINHAMENTO DE EIXOS;

5.10.12.7 - MEDIGAO DE DIAMETRO INTERNO;

5.10.12.8 - MEDIGAO DE DIAMETRO EXTERNO;

5.10.12.9 - MEDIGAO DE ANGULO ENTRE SUPERFICIES;

5.10.12.10 - MEDIGAO DE DISTANCIAS ENTRE DUAS CARACTERISTICAS;
5.10.12.11 - MEDICAO DE LARGURA DE REBAIXO E RESSALTOS;

5.10.13 - O SISTEMA DEVE SER FORNECIDO COM TODAS AS INTERFACES,
SOFTWARES, ACESSORIOS, ADAPTADORES, CANALETAS PARA PASSAGEM DE FIOS E

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 02.06.2023
Péagina 11/ 74



SUPORTES PARA INSTALAGAO NA MAQUINA E SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;
5.10.14 - O FORNECIMENTO DO SISTEMA DEVERA INCLUIR AINSTALACAO NA

MAQUINA ASSEGURANDO SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;

5.10.15 - QUANDO SOLICITADO NA OCASIAO DA ANALISE TECNICA, A EMPRESA
OFERTANTE

DEVERA DEMONSTRAR AOS TECNICOS DO SENAI, NO PRAZO DE 48 HORAS, O SISTEMA
COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDIGAO DE PEGAS INSTALADO E
EM FUNCIONAMENTO NA MAQUINA OFERTADA,;

5.11 - SISTEMA DE ILUMINAGAO EFICIENTE, COM PROTECAO DAS LAMPADAS;

5.12 - JOGO DE CHAVES DE SERVICO PARA OPERAGAO DA MAQUINA;

5.13 - JOGO DE PARAFUSOS E PORCAS DE NIVELAMENTO;

5.14 - SENSOR DE ABERTURA DO PAINEL ELETRICO;

5.15 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER PROVIDO DE PLAQUETAS DE IDENTIFICAGAO,
ALERTANDO PARA CORRETA UTILIZAGAO DO EQUIPAMENTO E SEGURANGA DO
OPERADOR;

5.16 - DOCUMENTAGAO TECNICA:

5.16.1 - NA PROPOSTA: O FORNECEDOR DEVERA EVIDENCIAR QUE O EQUIPAMENTO
OFERTADO ATENDE TODAS AS CARACTERISTICAS DESCRITAS NESSA ESPECIFICAGAO
5.16.2 - NA ENTREGA: MANUAIS DE: OPERAGCAO, PROGRAMAGAO, INSTALACAO,
MANUTENGAO;

5.16.3 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDOINFORMAGOES SOBRE A CORRETA
UTILIZACAO NAS MEDIGCOES, MANUTENGAO ECONSERVACAO;

6 - EXATIDAO:

6.1 - REPETITIVIDADE E POSICIONAMENTO CONFORME NORMA NBR NM-ISO 230-2,
NBR NM-ISO 10791-4 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.2 - ENSAIO GEOMETRICO CONFORME NORMA NBR 13125, NBR NM-ISO 230-1 OU
EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

6.3 - ENSAIO DE USINABILIDADE CONFORME NBR NM-ISO 10791-7 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.4 - MEDIGAO DE VIBRAGOES CONFORME NORMA NBR 10082 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.5 - NIVEL DE RUIDO CONFORME NORMA NR 15 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO
FABRICANTE;

6.6 - LAUDO DE QUALIDADE DO MATERIAL FERRO FUNDIDO (ESTRUTURA DA
MAQUINA: BASE, COLUNA, CABEGOTE, MESA E SOBRE MESA, SENDO O MINIMO
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EXIGIDO FERRO FUNDIDO GG20);

7 - ACABAMENTO:

7.1 - PREPARAGAO DAS SUPERFICIES PARA PINTURA:

7.2 - RETIRADA DE IMPERFEICOES ATRAVES DE APLICAGAO MASSA;

7.3 - APLICAGAO DE FUNDO PRIMER;

7.4 - PROTEGAO ANTICORROSIVA, APLICAGAO DE TINTA DE ALTA RESISTENCIA A
BASE DE EPOXI OU POLIURETANO COMO ACABAMENTO:

7.5 - AS EMPRESAS PARTICIPANTES DA LICITAGAO DEVERAO DISPONIBILIZAR OS

EQUIPAMENTOS PARA REALIZAGAO DO ENSAIO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR

11003, QUANDO SOLICITADO PELOS TECNICOS DO SENAI-SP;

7.6 - TINTAS:

7.6.1 - AZUL - MUNSELL 10B - 3/4, SEMIBRILHO;

7.6.2 - CINZA - RAL 7035, SEMIBRILHO;

7.6.3 - ALARANJADO - MUNSELL 2,5 YR 6/14, SEMIBRILHO;

7.6.4 - PRETO - MUNSELL N 1.0;

7.6.5 - AMARELO;

7.6.6 - AEMPRESA VENCEDORA DA LICITACAO DEVERA SOLICITAR UMA INSPECAO
PREVIA PARA APROVAGAO QUANTO A PINTURA DO(S) EQUIPAMENTO(S), A MESMA
DEVERA ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS VIGENTES E COM O PADRAO DE CORES
ADOTADO PELO SENAI-SP;

7.7 - CORES:

7.7.1 - CHAPARIA INTERNA E EXTERNA: CINZA;

7.7.2 - BANCO E MESA: AZUL;

7.7.3 - CABECOTE VERTICAL: AZUL;

7.7.4 - MOTOR: AZUL (CASO A ALTERAGAO DA COR DO MOTOR IMPACTAR EM PERDA
DE GARANTIA, SERA ACEITO NA COR DO FABRICANTE);

7.7.5 - PAINEL ELETRICO:

7.7.6 - FACES EXTERNAS: CINZA;

7.7.7 - FACES INTERNAS: ALARANJADO;

7.7.8 - TANQUE DO RESERVATORIO DE FLUIDO DE CORTE: AZUL;

7.7.9 - TANQUE DE CAVACOS: AZUL.

8 - DOCUMENTACAO EM LINGUA PORTUGUESA:
8.1 - NA PROPOSTA DEVERAO SER ENCAMINHADOS OS PROTOCOLOS DOS ENSAIOS
SOLICITADOS;
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8.2 - NO ATO DA REALIZAGAO DA INSPEGAO/RECEBIMENTO TECNICO DO
EQUIPAMENTO NO FORNECEDOR/ FABRICANTE DEVERAO SER APRESENTADOS OS
MANUAIS (EM LINGUA PORTUGUESA): INSTALAGAO (PROVIDENCIAS INICIAIS),
OPERAGAO, PROGRAMAGAO, MANUTENGAO E DIAGRAMAS ELETRICOS;

9 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

9.1 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO:

9.2 - REALIZAR SEM ONUS PARA O SENAI, A MONTAGEM E INSTALAGAO DO
EQUIPAMENTO;

9.2.1 - NO LOCAL INDICADO PELO SENAI;

9.3 - COLOCAR EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO:

9.3.1 - FUNCIONAMENTO;

9.3.2 - APLICACAO;

9.3.3 - REALIZAR ENSAIOS QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO
E APLICAGAO DO EQUIPAMENTO;

10 - ENTREGA TECNICA:

10.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

10.2 - REALIZAR TESTES DE OPERAGAO NA MAQUINA;

10.3 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALAGAO, PREPARACAO, OPERAGCAO, SEGURANGA E MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;
10.4 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE A MAQUINA OFERECE;

10.5 - A EMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAL"

CENTRO DE USINAGEM VERTICAL (ANEXO)

ID Produto: 7001463  Descri¢cdo: TORNO CNC COMPACTO

7001463 — TORNO CNC COMPACTO

1 - INSPEGAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:

1.1 - RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO:

1.2 - ANTES DO EMBARQUE / ENTREGA TECNICOS DO SENAI FARAO A ACEITAGAO DO
EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO OS ENSAIOS DE
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USINAGEM E GEOMETRIA QUE PODERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM OS MODELOS
DE ENSAIOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE;

1.3 - DURANTE O PROCESSO DE RECEBIMENTO, SERA FEITA A CONFERENCIA DE
TODOS OS ACESSORIOS, FERRAMENTAS, MANUAIS E DOCUMENTAGOES EXIGIDAS;
1.4 - O NUMERO DE SERIE DE FABRICAGAO DA MAQUINA DEVERA ESTAR IMPRESSO
DIRETAMENTE NO BARRAMENTO E EM LOCAL VISIVEL;

1.5 - TODOS OS INSTRUMENTOS E MATERIAIS NECESSARIOS PARA ANALISE NO
FABRICANTE E NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL DEVERAO SER
PROVIDENCIADOS PELO FABRICANTE/FORNECEDOR SEM CUSTOS PARA O SENAI;
1.6 - NA OCASIAO, DEVERA SER ENTREGUE AOS TECNICOS, OS ENSAIOS DE RUIDO
E DE VIBRAGAO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA, SE
CONSIDERADO CONFORME;

2 - OBJETIVO:
2.1 - MAQUINA UTILIZADA EM OFICINAS DE USINAGEM COM MAQUINAS CNC;

3 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:

3.1 - NBR NM ISO 230-1 - EXATIDAO GEOMETRICA DE MAQUINAS-FERRAMENTA
OPERANDO SEM CARGA OU EM CONDIGOES DE ACABAMENTO;

3.2 - NBR NM ISO 230-2 - DETERMINAGAO DA EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE
POSICIONAMENTO DE EIXOS DE MAQUINAS-FERRAMENTA A COMANDO NUMERICO;
3.3 - NBR NM-ISO 187-1 - MATERIAIS METALICOS - DUREZA BRINELL - PARTE 1:
MEDIGAO DA DUREZA;

3.4 - VDI-DGQ 3441 - CAPABILIDADE;

3.5 - NBR 10082 - VIBRAGAO MECANICA DE MAQUINAS COM VELOCIDADES DE
OPERAGAO DE (600 A 1200) RPM;

3.6 - NBR 9436 - TORNOS PARALELOS - ENSAIO PARA ACEITAGAO;

3.7 -NR 15 - ATIVIDADES E OPERAGCOES INSALUBRES;

3.8 - IP 54 - PROTEGAO INTRINSECA, CONFORME IEC 144, ABNT EB 582, DIN

40050;

3.9 - DIN 66025 - PROGRAMMAUFBAU FUR NUMERISCH GESTEUERTE
ARBEISTSMASCHINEN;

3.10 - NBR 7195 - CORES PARA SEGURANGA;

3.11 - ATENDER AS NORMAS DE SEGURANGA E FABRICAGAO VIGENTES, INCLUINDO A
NR 12 NO QUE FOR APLICAVEL;

3.12 - NBR NM 272 - SEGURANGA DE MAQUINAS - PROTEGOES - REQUISITOS
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GERAIS PARA O PROJETO E CONSTRUGAO DE PROTEGOES FIXAS E MOVEIS;

3.13 - EXIGENCIAS AMBIENTAIS:

3.13.1 - CASO O EQUIPAMENTO APRESENTE VAZAMENTOS DE OLEO, AO LONGO DA
GARANTIA, DEVERA SER REPARADO OU SUBSTITUIDO ATE QUE SEJA SANADO ESTE
PROBLEMA, OU SEJA, ELIMINADO TODO E QUALQUER VAZAMENTO DE OLEO QUE O
EQUIPAMENTO APRESENTE;

3.13.2 - O PROBLEMA SERA CONSIDERADO SANADO APOS UM PERIODO DE 12 MESES
SEM VAZAMENTOS DE OLEO A PARTIR DA DATA DO REPARO/ SUBSTITUIGAO;

3.14 - REFERENCIAS NORMATIVAS E LEGAIS:

3.14.1 - NBR 12235: ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS PERIGOSOS;

3.14.2 - NBR 14001: SISTEMA DA GESTAO AMBIENTAL REQUISITOS COM
ORIENTACOES PARA USO (ATENDIMENTO AOS REQUISITOS LEGAIS E OUTROS QUANTO
AO CONTROLE OPERACIONAL E SUAS AGOES AMBIENTAIS PARA PREVENGAO DE
POLUIGAOQ);

3.14.3 - LEI CONAMA 362/2005: OBJETIVA EVITAR A CONTAMINAGAO DO SOLO,
SISTEMA DE ESGOTO ENTRE OUTROS;

4 - CARACTERISTICAS:

4.1 - AREA MAXIMA OCUPADA PELO EQUIPAMENTO:

4.1.1 - COMPRIMENTO MAXIMO: 3.600MM (SEM TRANSPORTADORY);

4.1.2 - LARGURA MAXIMA: 2.100MM;

4.2 - BARRAMENTO:

4.2.1 - INCLINADO COM ANGULO ENTRE 45 E 60 GRAUS E COM GUIAS LINEARES;

4.2.2 - COMPRIMENTO TORNEAVEL ENTRE PONTAS: MAIOR OU IGUAL 250MM;

4.3 - DIAMETRO MAXIMO TORNEAVEL: MAIOR OU IGUAL 220MM (APLICAVEL PARA
BARRAMENTO INCLINADO);

4.4 - EIXO ARVORE:

4.4.1 - NARIZ FLANGEADO CONFORME NORMA "ASA-A2-5" OU "ASA-A2-6"" OU
EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

4.4.2 - DIAMETRO DE PASSAGEM: MAIOR OU IGUAL 40MM;

4.4.3 - GAMA DE ROTAGCOES COM VARIAGAO CONTINUA DE VELOCIDADES EM APENAS
UMA GAMA OU NO MAXIMO DUAS GAMAS COM MUDANGA AUTOMATICA PROGRAMAVEL, SEM
ACIONAMENTO MECANICO:

4.4.3.1 - MINIMA: MENOR OU IGUAL 50RPM;

4.4.3.2 - MAXIMA: MAIOR OU IGUAL 3500RPM;

4.4.3.2.1 - DEVERA PARTIR DO REPOUSO E ATINGIR A ROTAGAO MAXIMA EM NO



MAXIMO 4 SEGUNDOS;

4.4.3.2.1 - AMAQUINA DEVERA PARTIR DA ROTAGAO ZERO E ATINGIR A ROTAGAO
MAXIMA EM NO MAXIMO 4 SEGUNDOS;

4.5 - CARROS:

4.5.1 - COM GUIAS LINEARES DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES PRE-
CARREGADAS OU COM GUIAS TEMPERADAS E RETIFICADAS REVESTIDAS COM RESINA
ANTIFRICGAO (TURCITE) NOS EIXOS "'X™ E "Z"";

4.5.2 - FUSOS LONGITUDINAIS "'Z" E TRANSVERSAL ""X"" DE PRECISAO COM
ESFERAS RECIRCULANTES PRE-CARREGADAS;

4.5.3 - CURSOS:

4.5.3.1 - TRANSVERSAL "'X"" MAIOR OU IGUAL 130 MM;

4.5.3.2 - LONGITUDINAL "Z"" MAIOR OU IGUAL 350 MM;

4.5.4 - AVANGO RAPIDO NO EIXO ™Z"™: MAIOR OU IGUAL 15M/MIN;

4.5.5 - AVANGO RAPIDO NO EIXO ""X"": MAIOR OU IGUAL 10M/MIN;

4.6 - TORRE AUTOMATICA PORTA-FERRAMENTA:

4.6.1 - ACIONAMENTO HIDRAULICO (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA) OU
ELETRICO;

4.6.2 - MINIMO DE OITO (8) POSICOES NO SISTEMA VDI OU PADRAO DO
FABRICANTE;

4.6.3 - PROCURA BIDIRECIONAL DE FERRAMENTAS;

4.6.4 - SECGAO PARA ENCAIXE DAS FERRAMENTAS EXTERNAS DE NO MINIMO 20X20
E NO MAXIMO 25X25;

4.7 - CABECOTE MOVEL:

4.7.1 - ACIONAMENTO HIDRAULICO OU ATRAVES DE SERVO MOTOR;

4.7.2 - SISTEMA DE MOVIMENTO DO CONTRA-PONTO DEVE SER COM ACIONAMENTO
HIDRAULICO (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA)OU POR SERVOMOTOR E FUSO
DE ESFERAS;

4.7.3 — SEDE INTERNA CONE MORSE 3 OU 4;

4.7.4 - O MANOMETRO DE INDICAGAO DE PRESSAO HIDRAULICA DO CABEGCOTE MOVEL
DEVERA ESTAR EM LOCAL VISIVEL.

4.8 - ALIMENTAGAO ELETRICA:

4.8.1 - 220 VOLTS; - TRIOFASICA - 60HZ;

4.8.2 - MOTOR PRINCIPAL: MINIMO 14,3 KW;

4.8.3 - PROTEGAO CONFORME IP-54 (OU EQUIVALENTE);

4.8.4 - EM CASO DE PARALISAGAO DA MAQUINA DEVIDO INTERRUPGAO NO
FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA, A MESMA NAO PODERA, EM HIPOTESE
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ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO COMANDO.
4.9 - CARACTERISTICAS DO COMANDO:

4.9.1 - TODOS OS SERVO MOTORES E ACIONAMENTOS DEVERAO SER DO MESMO
FABRICANTE DO COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO (CNC)

4.9.2 - LINGUAGEM CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025, EM LINGUA
PORTUGUESA,;

4.9.3 - FUNCOES PRINCIPAIS:

4.9.4 - "N" NUMERO SEQUENCIAL DE BLOCOS;

4.95 - "G" PREPARATORIA;

4.9.6 - ""X"" EIXO TRANSVERSAL;

4.9.7 - ™Z" EIXO LONGITUDINAL;

4.9.8 - ™™ EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO ™X™;

4.9.9 - K™ EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO "Z"";

4.9.10 - ""R"™ DEFINICAO DE RAIO;

4.9.11 - "F"™ AVANGO;

4.9.12 -"S™ ROTAGAO (RPM);

4.9.13 - ""M" MISCELANEA OU AUXILIARES;

4.9.14 - "T" TROCA FERRAMENTAS;

4.9.15 - FUNGOES COMPLEMENTARES;

4.9.16 - BUSCA AUTOMATICA DO PONTO DE REFERENCIA;

4.9.17 - INTERPOLAGAO CIRCULAR E LINEAR;

4.9.18 - EXECUGAO DE ROSCAS PARALELAS E CONICAS COM CICLO DE
ROSQUEAMENTO BASICO E AUTOMATICO (CICLO FIXO);

4.9.19 - SIMULACAO GRAFICA DE USINAGEM E CONTORNOS;

4.9.20 - PROGRAMAGAO MDI COM DIALOGO CONDENSADO OU VIA LEITURAS DE UM
PROGRAMA ELABORADO EXTERNAMENTE;

4.9.21 - COMUNICAGAO COM PERIFERICOS VIA RJ-45 E PODENDO HAVER TAMBEM A
INTERFACE VIA SERIAL PADRAO USB;

4.9.22 - AVANCO PROGRAMADO EM MM/ ROTAGAO;

4.9.23 - PROGRAMAGAO EM ABSOLUTO E INCREMENTAL;

4.9.24 - PARADA PROGRAMADA;

4.9.25 - TEMPO DE ESPERA;

4.9.26 - CICLOS FIXOS NA LINGUAGEM ™ISO™";

4.9.27 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE LONGITUDINAL PARA CONTORNOS;
4.9.28 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE TRANSVERSAL PARA CONTORNOS;
4.9.29 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE PARALELO PARA CONTORNOS;
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4.9.30 - CICLO DE ROSQUEAMENTO AUTOMATICO;

4.9.31 - CICLO DE FURAR LONGITUDINAL;

4.9.32 - CICLO DE CANAIS TRANSVERSAL,;

4.9.33 - ZONAS/ AREAS DE SEGURANGA PARA

PLACA E CONTRA-PONTA;

4.9.34 - CORREGAO DE FERRAMENTAS NOS EIXOS "'X™ E "'Z"",

4.9.35 - FUNGOES DE SALTO CONDICIONAL OU INCONDICIONAL PROGRAMAVEIS;
4.9.36 - SUB-ROTINAS;

4.9.37 - AUTODIAGNOSTICO PARA ERROS DE OPERAGAO E FALHAS DO SISTEMA,;
4.9.38 - CORREGAO DO PROGRAMA-ELIMINAGAO E INSERGAO DE SENTENGAS;
4.9.39 - MANIVELA ELETRONICA;

4.9.40 - MINIMO 256 KB DE CAPACIDADE DE MEMORIA,;

4.9.41 - COMPENSAGAO DO RAIO DA FERRAMENTA;

4.9.42 - RECURSOS DE PROGRAMAGAO INTERATIVA;

4.9.43 - PLACA PARA REDE INDUSTRIAL VIA ETHERNET,;

4.9.44 - MINIMO DE 32 BITS;

4.9.45 - DRIVE PARA CARTAO DE MEMORIA (TIPO COMPACT FLASH) OU ENTRADA
USB NO PAINEL DO COMANDO CNC;

4.9.46 - CARTAO DE MEMORIA (TIPO COMPACT FLASH) OU PEN DRIVE DE NO
MINIMO 1GB;

4.9.47 - MONITOR MINIMO 10 POLEGADAS, POLICROMATICO;

4.10 - SEGURANCA:

4.10.1 - SEGURANGA GERAL DA MAQUINA, CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM

3;

4.10.2 - SISTEMA DE SEGURANGA NAS ZONAS DE PERIGO, CONFORME AVALIAGAO DE

RISCOS (PROTEGAO FIXA, PROTECAO MOVEL, BLOQUEIO E DISTANCIA DE
SEGURANGA);

4.10.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA ATENDER AS NORMAS SOLICITADAS NO ITEM 1;
4.10.4 - SINALIZACAO, PROTECOES E IDENTIFICACOES DOS QUADROS;
4.10.5 - DOIS CONTATORES;

4.10.6 - BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA COM RELE DE SEGURANGA;
4.10.7 - BOTAO DE RESET;

4.10.8 - MEDIGAO DO NIiVEL DE PRESSAO SONORA ""RUIDO™ NA AREA DE
OPERAGAO, COM LAUDO FORNECIDO PELO FABRICANTE;

4.10.9 - SINALIZAGAO DE SEGURANGA,;

4.10.10 - ATERRAMENTO ELETRICO;
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4.10.11 - TENSAO DE COMANDO EXTRABAIXA TENSAO) DE ATE 24V EM CORRENTE
CONTINUA E ATE 60V EM CORRENTEALTERNADA,;

4.10.12 - CARENAGEM COMPLETA, NAS LATERAIS E FRENTE DA MESA, CONFORME NR
12, PARA DISPOSITIVOS DE ACIONAMENTO, PARTIDA E PARADA DE MAQUINAS E
EQUIPAMENTOS CONTRA POSSIVEIS QUEBRA DE REBOLO, ESCAPE DE PEGAS E
RESPINGOS DE REFRIGERANTES DE CORTE COM PORTAS FRONTAIS CORREDIGAS
DOTADAS DE VISORES DE VIDRO TEMPERADO OU POLICARBONATO COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM;

4.10.13 - ALTURA MINIMA DA CARENAGEM: 300MM;

4.10.14 - CHAPAS DE AGCO COM 2MM DE ESPESSURA,;

5 - COMPONENTES / ACESSORIOS:

5.1 - PROTEGAO METALICA DO BARRAMENTO CONTRA ENTRADA DE CAVACOS NAS
GUIAS DOS CARROS;

5.2 - CARENAGEM COM PORTAS CORREDIGAS (PROTEGAO COMPLETA) DOTADAS DE:
5.3 - TRAVAS ELETRICAS DE SEGURANGA PARA NAO PERMITIR A ABERTURA DAS
PORTAS DURANTE A USINAGEM;

5.4 - VISORES A PROVA DE CHOQUE EM VIDRO TEMPERADO OU POLICARBONATO COM
ESPESSURA MiNIMA DE 4 MM;

5.5 - COM SISTEMA TRANSPORTADOR DE CAVACOS;

5.6 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA CENTRALIZADA;

5.7 - SEPARADOR DE OLEO LUBRIFICANTE DO FLUIDO REFRIGERANTE (SKIMMER) OU
CARTUCHO DE LUBRIFICAGAO ACOPLADO NAS GUIAS LINEARES E FUSOS DE
ESFERAS;

5.8 - SISTEMA DE ILUMINAGAO DA AREA DE TRABALHO, INDIVIDUAL COM PROTEGCAO
DA LAMPADA,;

5.9 - CONJUNTO COMPLETO PARA REFRIGERAGAO DE CORTE;

5.10 - PLACA HIDRAULICA (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA):

5.11 - DIAMETRO MiNIMO 160MM E MAXIMO 210MM;

5.12 - COM PASSAGEM DIAMETRO MINIMO DE 42MM;

5.13 - COM 1 (UM) JOGO DE CASTANHAS DURAS (TEMPERADAS) E 2 (DOIS) JOGOS

DE CASTANHAS MOLES (TORNEAVEIS);

5.14 - O MANOMETRO DE INDICAGAO DE PRESSAO HIDRAULICA DO CABECOTE MOVEL
DEVERA ESTAR EM LOCAL VISIVEL;

5.15 - UMA (1) PONTA ROTATIVA PROLONGADA DE PRECISAO COM CONE MORSE DE
ACORDO COM O ALOJAMENTO INTERNO DO CABEGOTE MOVEL;
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5.16 - PRESSETTER AUTOMATICO DE FERRAMENTAS COM SOFTWARE INTEGRADO AO
COMANDO;

5.17 - JOGO DE CHAVES PARA OPERAGAO / PREPARAGAO DA MAQUINA;

5.18 - JOGO DE PARAFUSOS E PORCAS DE NIVELAMENTO;

5.19 - 4 (QUATRO) SUPORTES DE TORNEAMENTO INTERNO @32 MM;

5.20 - 1 (UM) SUPORTE PARA FACEAMENTO 20X20 MM;

5.21 - 6 (SEIS) BUCHAS DE REDUGAO DE DIAMETROS: 25, 20, 16, 12, 10 E 8

MM.

6 - EXATIDAO:

6.1 - REPETITIVIDADE E POSICIONAMENTO CONFORME NORMA NBR NM 1SO-230-2 OU
EQUIVALENTE ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.2 - CAPABILIDADE CONFORME NORMA VDI-DGQ 3441, OU EQUIVALENTE ADOTADA
PELO FABRICANTE;

6.3 - ENSAIO GEOMETRICO CONFORME NORMA NBR NM 1SO-230-1 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.4 - ENSAIO DE USINABILIDADE OU EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

6.5 - MEDIGAO DE VIBRAGOES CONFORME NORMA ISO 2372 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.6 - NIVEL DE RUIDO CONFORME NORMA NR 15 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO
FABRICANTE;

7 - ACABAMENTO:

7.1 - A CRITERIO DO SENAI-SP PODERA SER SOLICITADA A REALIZAGAO DO
ENSAIO DE ADERENCIA DE PINTURA, CONFORME NORMA NBR 11003 COM NIVEL
MINIMO DE ACEITAGAO: Y1, X1 OU GR1 (ABRIL DE 2010);

7.2 - DEVERA SER APLICADO FUNDO PRIMER EM TODAS AS PARTES PINTADAS;
7.3 - CORES:

7.3.1 - AZUL: ESMALTE POLIURETANO AZUL MUNSEL 10B - 3/4 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.2 - CINZA: ESMALTE POLIURETANO CINZA RAL 7035 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.3 - ALARANJADO: ESMALTE LARANJA MUNSEL 2,5 YR 6/14 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.4 - PRETO - MUNSELL N 1.0;

7.4 - PROTEGAO ANTICORROSIVA COM TINTA, CONFORME INFORMAGOES ACIMA, COMO

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 02.06.2023
Pagina21/74



SEGUEM:

7.4.1 - CHAPARIA INTERNA E EXTERNA: CINZA;

7.4.2 - BANCO, CARRO TRANSVERSAL E TRANSPORTADOR DE CAVACOS: AZUL;
7.4.3 - CABEGOTE MOVEL: AZUL;

7.4.4 - TANQUE DO RESERVATORIO DE FLUIDO DE CORTE: AZUL;

7.4.5 - PAINEL ELETRICO:

7.4.5.1 - FACES EXTERNAS: CINZA,

7.4.5.2 - FACES INTERNAS: ALARANJADO;

7.4.5.3 - PEDAIS DE OPERAGAO (PLACA E CONTRA PONTA): AMARELOS;

7.4.5.4 - MOTOR DO TANQUE DE REFRIGERAGAO: AZUL;

8 - DOCUMENTAGAO:

8.1 - DOCUMENTAGCAO TECNICA EM PORTUGUES:

8.2 - NA PROPOSTA:

CATALOGO COMPLETO, E DESCRITIVO, COMPROVANDO QUE O EQUIPAMENTO ATENDE A
CADA ITEM SOLICITADO NA ESPECIFICAGAO E PROTOCOLOS DOS MODELOS DOS
ENSAIOS DE GEOMETRIA E USINAGEM (NAO PREENCHIDOS);

8.3 - NA ENTREGA:

MANUAIS DE: OPERAGAO, PROGRAMAGCAO, INSTALAGCAO, MANUTENCAO E DIAGRAMAS
ELETRICOS;

9 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

9.1 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO:

9.2 - REALIZAR SEM ONUS, A MONTAGEM E INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO NO LOCAL
INDICADO PELO SENAI;

9.3 - COLOCAR EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO:

9.3.1 - FUNCIONAMENTO;

9.3.2 - APLICACAO;

9.3.3 - REALIZAR ENSAIOS QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO

E APLICAGAO DO EQUIPAMENTO;

10 - ENTREGA TECNICA:

10.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

10.1.1 - REALIZAR TESTES DE OPERAGAO NA MAQUINA;

10.1.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALAGAO, PREPARAGAO, OPERAGAO, SEGURANGA E MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;
10.1.3 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE A MAQUINA OFERECE;
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10.2 - AEMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAI.

TORNO CNC COMPACTO (ANEXO)

ID Produto: 7001368  Descricdo: CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 15.000 RPM

7001368 - CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 15.000 RPM

1 - INSPEGAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DA ENTREGA/ EMBARQUE, TECNICOS DO SENAI-SP FARAO A ACEITAGAO

DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO OS ENSAIOS DE
USINAGEM E GEOMETRIA QUE DEVERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM OS MODELOS
DE ENSAIOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE EM SUA PROPOSTA. NA OCASIAO,

DEVERAO SER ENTREGUES OS ENSAIOS DE RUIDO, DE VIBRAGAO E DE DUREZA DO
BARRAMENTO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA E PAGAMENTO SE
CONSIDERADO CONFORME;

1.2 - DEVERAO SER ENTREGUES OS RELATORIOS DOS ENSAIOS (ITEM 4)

EXECUTADOS EM TODOS OS EQUIPAMENTOS FORNECIDOS NO MOMENTO DA INSPEGAO E
RECEBIMENTO TECNICO;

1.3 - O NUMERO DE SERIE DE FABRICAGAO DA MAQUINA DEVERA ESTAR IMPRESSO
DIRETAMENTE NO BARRAMENTO OU CORPO DA MESMA EM LOCAL VISIVEL;

1.4 - TODOS OS INSTRUMENTOS E MATERIAIS NECESSARIOS PARA ANALISE NO
FABRICANTE E NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL DEVERAO SER
PROVIDENCIADOS PELO FABRICANTE/FORNECEDOR SEM CUSTOS PARA O SENAI;

1.5 - DEVERA SER REALIZADO TESTE DE ESTANQUEIDADE, COM O SPINDLE LIGADO

EM MAXIMA ROTAGAO, EIXOS SE MOVIMENTANDO E A REFRIGERAGAO LIGADA. O
EQUIPAMENTO SERA RECUSADO CASO APRESENTE VAZAMENTOS;

2 - OBJETIVO:
2.1 - EQUIPAMENTO DESTINADO A FERRAMENTARIA;

3 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:
3.1 - NORMALIZAGAO:
3.2 - NBR NM ISO 230-1 - EXATIDAO GEOMETRICA DE MAQUINAS-FERRAMENTA



OPERANDO SEM CARGA OU EM CONDIGOES DE ACABAMENTO;

3.3 - NBR NM ISO 230-2 - DETERMINAGAO DA EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE
POSICIONAMENTO DE EIXOS DE MAQUINAS-FERRAMENTA A COMANDO NUMERICO;
3.4 - NBR NM ISO 10791-4 - CONDIGOES DE ENSINO PARA CENTROS DE USINAGEM

- PARTE 4: EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE POSICIONAMENTO DE EIXOS LINEARES
E ROTATIVOS;

3.5 - NBR NM ISO 10791-7 - CONDIGOES DE ENSAIO PARA CENTROS DE USINAGEM
- PARTE 7: EXATIDAO DA PEGA-TESTE ACABADA,;

3.6 - NBR 13125 - CENTROS DE USINAGEM - ENSAIOS GEOMETRICOS;

3.7 - DIN 66025 - PROGRAMMAUFBAU FUR NUMERISCH GESTEUERTE
RBEISTSMASCHINEN;

3.8 - NR 15 - ATIVIDADES E OPERACOES INSALUBRES;

3.9 - IP 54 - PROTEGAO INTRINSECA, CONFORME IEC 144, ABNT EB 582, DIN

40050;

3.10 - NBR NM-ISO 187-1 - MATERIAIS METALICOS - DUREZA BRINELL - PARTE

1: MEDIGAO DA DUREZA;

3.11 - VDI-DGQ 3441 - CAPABILIDADE;

3.12 - NBR 10082 - VIBRAGAO MECANICA DE MAQUINAS COM VELOCIDADES DE
OPERAGAO DE 600 A 1200 RPM;

3.13 - NBR 7195 - CORES PARA SEGURANCA,;

3.14 - ATENDER AS NORMAS DE SEGURANGA E FABRICAGAO VIGENTES, INCLUINDO A
NR 12 NO QUE FOR APLICAVEL;

3.15 - NR10 - SEGURANCA EM INSTALAGCOES E SERVICOS EM ELETRICIDADE;

3.16 - NBR NM 272 - SEGURANGA DE MAQUINAS - PROTEGOES - REQUISITOS
GERAIS PARA O PROJETO E CONSTRUGAO DE PROTEGOES FIXAS E MOVEIS;

3.17 - EXIGENCIAS AMBIENTAIS:

3.18 - NBR 12235: ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS PERIGOSOS;

3.19 - NBR 14001: SISTEMA DA GESTAO AMBIENTAL REQUISITOS COM ORIENTAGOES
PARA USO (ATENDIMENTO AOS REQUISITOS LEGAIS E OUTROS QUANTO AO CONTROLE
OPERACIONAL E SUAS AGOES AMBIENTAIS PARA PREVENGAO DE POLUIGAO);

3.20 - LEI CONAMA 362/2005: OBJETIVA EVITAR A CONTAMINAGAO DO SOLO,

SISTEMA DE ESGOTO ENTRE OUTROS;

4 - CARACTERISTICAS:
4.1 - MESA:
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4.1.1 - COMPRIMENTO: MiNIMO 800MM;

4.1.2 - LARGURA: MINIMA 450MM;

4.1.3 - CURSOS:

4.1.3.1 - LONGITUDINAL EIXO X MINIMO 700MM;

4.1.3.2 - TRANSVERSAL EIXO Y MINIMO 450MM;

4.1.3.3 - VERTICAL EIXO Z MiNIMO 600MM, DOTADO DE SISTEMA DE COMPENSACAO
TERMICA;

4.1.4 -AVANGOS:

4.1.4.1 - RAPIDO, EIXOS X, Y E Z: MINIMO 40 M/MIN;

4.1.4.2 - DE CORTE PROGRAMAVEL: MINIMO DE 20M/MIN.;

4.1.4.3 - ACELERAGAO NOS EIXOS ™X™, "Y™ E "Z" MiNIMO: 0,5G;

4.1.5 - EQUIPADA COM:

4.15.1 - FUSOS DE DESLOCAMENTO DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES
PRE-CARREGADAS NOS EIXOS X E Y;

4.1.5.2 - GUIAS DE ROLOS NOS EIXOS X E V;

4.1.5.3 - N.° DE RANHURAS (RASGOS T): MINIMO 3;

4.1.5.4 - PESO ADMISSIVEL SOBRE A MESA: MiNIMO 800 KG;

4.1.5.5 - 0S MOVIMENTOS DOS EIXOS PODERAO SER NA MESA;

4.2 - CABECOTE:

4.2.1 - CONE DA ARVORE ISSO 40 - DIN 69872, MAS403-BT 40 OU EQUIVALENTE,
ADOTADO PELO FABRICANTE (ENVIAR NA PROPOSTA);

4.2.2 - FUSO DE ALTA ROTACAO BALANCEADO;

4.2.3 - TRAVA AUTOMATICA DOS PORTAS-FERRAMENTA;

4.2.4 - GAMA DE ROTACOES PROGRAMAVEIS NO EIXO ARVORE:

4.2.5 - MiNIMA: MENOR OU IGUAL A 15 RPM;

4.2.6 - MAXIMA: MAIOR OU IGUAL 15.000 RPM;

4.2.7 -CURSO VERTICAL EIXO Z: MINIMO 480MM;

4.2.8 - AVANGOS (NO EIXO 2):

4.2.9 - RAPIDO: MINIMO 35M/MIN;

4.2.10 - DE CORTE PROGRAMAVEL MINIMO DE 1 A 20 M/MIN;

4.2.11 - EQUIPADO COM:

4.2.11.1 - FUSO DE DESLOCAMENTO DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES
PRE-CARREGADAS NO EIXO Z;

4.2.11.2 - GUIAS LINEARES DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES, PRE-
CARREGADAS, NO EIXO Z;

4.3 - TROCADOR COM BRAGCO AUTOMATICO ATC:
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4.3.1 - MINIMO DE 30 (TRINTA)POSICOES;

4.3.2 - DIAMETRO DA FERRAMENTA COM OCUPAGAO TOTAL DO MAGAZINE
MAIOR OU IGUAL 70MM;

4.3.3 - COMPRIMENTO MAXIMO DA FERRAMENTA: MAIOR OU IGUAL 200MM;
4.3.4 - TEMPO MEDIO DE TROCA DA FERRAMENTA: MINIMO 5S;

4.3.5 - MANDRIL DA FERRAMENTA (COMPATIVEL COM O CONE DO EIXO ARVORE);
4.3.6 - PROCURA RANDOMICA,;

4.3.7 - COM SISTEMA DE REFRIGERAGAO INTERNA:

4.3.7.1 - PELO CENTRO DO EIXO ARVORE;

4.3.7.2 - BOMBA DE ALTA PRESSAO: MiNIMO 15 BAR;

4.4 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 4.4.1 - TRIFASICA 220 VOLTS - 60HZ;

4.5 - MOTOR PRINCIPAL: MINIMO 12 KW EM REGIME NO MINIMO 10 MINUTOS;
4.6 - MINIMO IP 54;

4.7 - EM CASO DE PARALISAGAO DA MAQUINA DEVIDO INTERRUPGAO NO
FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA OU AR COMPRIMIDO, A MESMA NAO PODERA,
EM HIPOTESE ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO
COMANDO;

4.8 - CARACTERISTICAS DO COMANDO:

4.8.1 - REFERENCIAS DE COMANDOS: SIEMENS 828, MITSUBISHI M80-A, FANUC
0I-MF-PLUS OU HEIDENHEIN TNC620;

4.9 - LINGUAGEM CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025;

4.10 - FUNCOES PRINCIPAIS:

4.10.1 - NUMERO SEQUENCIAL DE BLOCOS N;

4.10.2 - PREPARATORIA G;

4.10.3 - POSICIONAMENTO:

4.10.3.1 - X EIXO LONGITUDINAL;

4.10.3.2 - Y EIXOTRANSVERSAL;

4.10.3.3 - Z EIXO VERTICAL;

4.10.3.4 - | EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO X;

4.10.3.5 - J EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Y;

4.10.3.6 - K EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Z;

4.10.3.7 - R DEFINIGAO DE RAIO;

4.10.4 - AVANGO F;

4.10.5 - ROTACOES;

4.10.6 - MISCELANEA OU AUXILIARES M;

4.10.7 - TROCA DE FERRAMENTAS T;
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4.10.8 - FUNGOES COMPLEMENTARES;

4.11 - INTERPOLAGOES:

4.11.1 - LINEAR NOS TRES (3) EIXOS SIMULTANEAMENTE;
4.11.2 - CIRCULAR MULTI-QUADRANTE SIMULTANEAMENTE;
4.11.3 - HELICOIDAL SIMULTANEAMENTE;

4.12 - PROGRAMAGAO EM:

4.12.1 - ABSOLUTO/INCREMENTAL;

4.12.2 - SISTEMA METRICO E INGLES;

4.12.3 - SUB-ROTINA;

4.13 - CICLOS FIXOS CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025:
4.13.1 - CAVIDADE;

4.13.2 - FURACGAOQ;

4.13.3 - FURAGAO COM QUEBRA-CAVACO;

4.13.4 - MACHAMENTO;

4.13.5 - MANDRILAMENTO;

4.13.6 - BOLSOES RETANGULARES E CIRCULARES;

4.13.7 - FURAGAO EM CIRCULO;

4.13.8 - SELEGAO DE PLANOS DE TRABALHO;

4.14 - PARADA POSICIONADA DO EIXO ARVORE;

4.15 - TEMPO DE PERMANENCIA;

4.16 - RAIO E CHANFRO;

4.17 - IMAGEM ESPELHADA,

4.18 - COORDENADAS POLARES;

4.19 - BUSCA DE BLOCO NO PROGRAMA;

4.20 - TESTES DE PROGRAMA SEM ROTAGAO DO EIXO ARVORE;
4.21 - TESTES DE PROGRAMA SEM REMOGAO DE CAVACOS;
4.22 - EXECUGAO DE PROGRAMA BLOCO A BLOCO E CONTINUA;
4.23 - REINICIO NO MEIO DO PROGRAMA,;

4.24 - INTRODUGAO MANUAL DE DADOS (MDI);

4.25 - COMPENSAGAO DO RAIO DA FERRAMENTA;

4.26 - PARADA PROGRAMADA;

4.27 - RESOLUCAO 0,001MM;

4.28 - FUNCOES DE SALTO CONDICIONAL E INCONDICIONAL PROGRAMAVEIS;
4.29 - CORRECOES DE FERRAMENTAS NOS TRES EIXOS;
4.30 - MANIVELA ELETRONICA;

4.31 - SIMULAGAO:
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4.31.1 - GRAFICA DE USINAGEM E CONTORNOS EM 2D E/OU 3D, COM ANIMAGAO DA
FERRAMENTA, NA MAQUINA;

4.32 - BUSCA AUTOMATICA DO PONTO DE REFERENCIA;

4.33 - COMUNICAGAO COM PERIFERICOS VIA INTERFACE SERIAL PADRAO RS 232-C
OU USB E SLOT PARA CARTAO DE MEMORIA (MINIMO 1GB);

4.34 - PLACA PARA REDE INDUSTRIAL VIA ETHERNET;

4.35 - AVANGO PROGRAMADO EM MM/MIN;

4.36 - MONITOR:

4.36.1 - MINIMO 15;

4.36.2 - POLICROMATICO;

4.36.3 - AUTO-DIAGNOSTICO PARA ERROS DE OPERAGAO E FALHAS DO SISTEMA;
4.37 - CORRECAO DO PROGRAMA - ELIMINAGCAO E INSERCAO DE SENTENGAS;

4.38 - CAPACIDADE MiNIMA DE MEMORIA DO COMANDO: 2 MBYTES;

4.39 - MINIMO DE 32 BITS;

4.40 - LIMITE DE CURSO POR SOFTWARE OU POR CHAVE DE FIM DE CURSO;

4.41 - LIMITE DE VELOCIDADE PROGRAMAVEL;

4.42 - MENSAGEM DE ERRO DE PROGRAMAGAO;

4.43 - EDICAO DE PROGRAMA DURANTE A USINAGEM;

4.44 - DRIVE PARA CARTAO DE MEMORIA NO PAINEL DO CNC E CARTAO DE MEMORIA

COM MINIMO DE 1GB;
4.45 - SEGURANCA:

4.45.1 - SEGURANGA GERAL DA MAQUINA, CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM

3;

4.45.2 - SISTEMA DE SEGURANGA NAS ZONAS DE PERIGO, CONFORME AVALIAGAO DE

RISCOS (PROTECAO FIXA, PROTECAO MOVEL, BLOQUEIO E DISTANCIA DE
SEGURANCA);

4.45.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA ATENDER AS NORMAS SOLICITADAS NO ITEM 1;
4.45.4 - SINALIZAGAO, PROTEGOES E IDENTIFICAGOES DOS QUADROS;

4.45.5 - DOIS CONTATORES;

4.45.6 - BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA COM RELE DE SEGURANGA,;

4.45.7 - BOTAO DE RESET;

4.45.8 - MEDICAO DO NiVEL DE PRESSAO SONORA ""RUIDO"" NA AREA DE
OPERACAO, COM LAUDOFORNECIDO PELO FABRICANTE;

4.45.9 - SINALIZAGAO DE SEGURANGA;

4.45.10 - ATERRAMENTO ELETRICO;

4.45.11 - TENSAO DE COMANDO (EXTRABAIXA TENSAO) DE ATE 24V EM CORRENTE
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CONTINUA E ATE 60V EM CORRENTE ALTERNADA;

4.45.12 - CARENAGEM COMPLETA, NAS LATERAIS E FRENTE DA MESA, CONFORME NR
12, PARA DISPOSITIVOS DE ACIONAMENTO, PARTIDA E PARADA DE MAQUINAS E
EQUIPAMENTOS CONTRA POSSIVEIS QUEBRA DE REBOLO, ESCAPE DE PEGAS E
RESPINGOS DE REFRIGERANTES DE CORTE COM PORTAS FRONTAIS CORREDICAS
DOTADAS DE:

4.45.13 - VISORES DE VIDRO TEMPERADO OU POLICARBONATO COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM ;

4.45.14 - ALTURA MINIMA DA CARENAGEM: 300MM;

4.45.15 - CHAPAS DE AGO COM 2MM DE ESPESSURA,;

5 - COMPONENTES / ACESSORIOS:

5.1 - SISTEMA COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDICAO DE
PECAS;

5.2 - CACTERISTICAS:

5.3 - APALPADOR:

5.3.1-IP 67 OU SUPERIOR;

5.3.2 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA INFRAVERMELHO;
5.3.3 - REPETITIVIDADE: ENTRE 0,001 E 0,005MM;

5.3.4 - CURSOS:

5.3.5 - NO EIXO X: # 10° OU SUPERIOR;

5.3.6 - NO EIXO Y: + 10° OU SUPERIOR;

5.3.7 - NO EIXO Z: MAIOR OU IGUAL A 3MM;

5.3.8 - HASTE EM CERAMICA, DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 100MM;
5.3.9 - HASTE EM AGO DE DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 40MM;
5.3.10 - FUSIVEL MECANICO;

5.3.11 - BATERIAS;

5.4 - MODULO RECEPTOR:

5.4.1 - IP 67 OU SUPERIOR;

5.4.2 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA

5.4.3 - INFRAVERMELHO COMPATIVEL COM O APALPADOR,;

5.4.4 - SOFTWARE COM PELO MENOS OS SEGUINTES CICLOS:

5.4.5 - DEFINICAO DE ORIGENS;

5.4.6 - ALINHAMENTO DE EIXOS;

5.4.7 - MEDIGAO DE DIAMETRO INTERNO;

5.4.8 - MEDIGAO DE DIAMETRO EXTERNO;
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5.4.9 - MEDICAO DE ANGULO ENTRE SUPERFICIES;

5.4.10 - MEDICAO DE DISTANCIAS ENTRE DUAS CARACTERISTICAS;

5.4.11 - MEDIGAO DE LARGURA DE REBAIXO E RESSALTOS;

5.5 - O SISTEMA DEVE SER FORNECIDO COM TODAS AS INTERFACES, SOFTWARES,
ACESSORIOS, ADAPTADORES, CANALETAS PARA PASSAGEM DE FIOS E SUPORTES PARA
INSTALAGAO NA MAQUINA E SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;

5.6 - O FORNECIMENTO DO SISTEMA DEVERA INCLUIR AINSTALAGAO NA MAQUINA
ASSEGURANDO SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;

5.7 - QUANDO SOLICITADO NA OCASIAO DA ANALISE TECNICA, A EMPRESA

OFERTANTE DEVERA DEMONSTRAR AOS TECNICOS DO SENAI, NO PRAZO DE 48 HORAS,
O SISTEMA COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDIGAO DE PEGAS
INSTALADO E EM FUNCIONAMENTO NA MAQUINA OFERTADA,;

5.8 - A MAQUINA DEVERA SER EQUIPADA COM PACOTE DE SOFTWARE PARA USINAGEM
DE MOLDES E MATRIZES QUE ALEM DAS FUNGOES NORMAIS DO CNC CONFORME
CITADAS, ASSOCIADAS A PARAMETROS DE MAQUINA E HARDWARE, PERMITAM AO CNC
CONTROLAR OS EIXOS COM PRECISAO E SUAVIDADE DE MOVIMENTOS COM ALTAS
TAXAS DE AVANGO:

5.8.1 - TUNE-UP - PROCESSO COMPUTADORIZADO DE AJUSTE FINO DE PARAMETROS
DO CNC, ONDE SERAO ANALISADOS E AJUSTADOS OS EIXOS X, Y E Z E TAMBEM O
EIXO ARVORE,PARA QUE SE OBTENHA DA MAQUINA UMA EXCELENTE PERFORMANCE
QUANTO A VELOCIDADE, ACELERAGAO, SUAVIDADE DE MOVIMENTOS E PRECISAO DE
POSICIONAMENTO;

5.8.2 - FUNCAO BELL SHAPE (ACELERAGAO / DESACELERAGAOQ) OU JERK CONTROL-
FAZENDO COM QUE AS ACELERAGOES E DESACELERAGCOES SEJAM SUAVIZADAS NO
INICIO E NO FINAL DE UM DETERMINADO PERCURSO, ELIMINANDO OS EFEITOS DE
MOVIMENTOS BRUSCOS DOS EIXOS DA MAQUINA;

5.8.3 - FUNGAO LOOK AHEAD- EFETUANDO A LEITURA PREVIA E ANALISA O

CAMINHO DA FERRAMENTA CONTIDO NOS BLOCOS DE PROGRAMA ANTES DE SEREM
EXECUTADOS. PERMITINDO LEITURA PREVIA DE NO MINIMO 100 BLOCOS;

5.8.4 - FUNGAO ALL CONTOUR CONTROL PLUS;

5.8.5 - FUNGAO MACHINING CONDITION SELECTION — POSSIBILITANDO AO USUARIO
SELECIONAR UM NIVEL DE TRABALHO CONTEMPLADO VELOCIDADE DE AVANGO VERSUS
PRECISAO DE POSICIONAMENTO;

5.9 - PAINEL DE OPERAGAO AUXILIAR MANUAL (HANDWHEEL) COM FUNGOES DE
MANIVELA E JOG DOS EIXOS E COM BOTAO DE EMERGENCIA INCORPORADO;

5.10 - CARENAGEM COM PORTAS CORREDIGAS DOTADAS DE:



5.10.1 - TRAVA ELETRICA DE SEGURANGA NA PORTA FRONTAL E SENSORES PARA
INTERRUPGCAO DO CICLO DE TRABALHO NAS PORTAS LATERAIS;

5.10.2 - VISORES DE VIDRO TEMPERADO A PROVA DE CHOQUE OU EQUIVALENTE;
5.11 - COBERTURA TELESCOPICA COMPLETA CONTRA CAVACOS E RESPINGOS;
5.12 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA CENTRALIZADA,;

5.13 - SISTEMA DE ILUMINAGAO INDIVIDUAL COM PROTEGAO DA LAMPADA,;

5.14 - PISTOLA PARA LAVAGEM OU LIMPEZA DE PECAS;

5.15 - OVERRIDE DA VELOCIDADE DO EIXO ARVORE;

5.16 - OVERRIDE DO AVANCO DE USINAGEM;

5.17 - CONJUNTO DE PES NIVELADORES PARA FIXAGAO DA MAQUINA;

5.18 - ENGRAXADEIRA E ALMOTOLIAS PARA LUBRIFICAGAO (SE FOR O CASO);

5.19 - KIT DE FIXAGAO 6530 REFERENCIA INDUSTECNICA,;

5.20 - JOGO DE CHAVES DE SERVICO PARA OPERAGAO DA MAQUINA;

5.21 - JOGO DE PARAFUSOS E PORCAS DE NIVELAMENTO;

5.22 - RECURSOS DE PROGRAMAGAO INTERATIVA;

5.23 - TRANSDUTOR LINEAR DE POSIGAO (REGUA OPTICA) NOS EIXOS X,Y E Z OU
COM CONTROLE PARA NO MINIMO 16.000.000 DE PULSO POR REVOLUGAO;

5.24 - SISTEMA DE LIMPEZA PNEUMATICA DURANTE A USINAGEM,;

5.25 - SISTEMA DE REFRIGERAGAO DA CARCAGA DO CABEGOTE OU ROLAMENTO DE
CERAMICA E AR VENTILADO;

5.26 - PRESSETADOR AUTOMATICO DE FERRAMENTAS;

5.27 - COM RECURSO DE SISTEMA DE REFRIGERAGAO DE CORTE PELO CENTRO DO
EIXO ARVORE ATRAVES DE BOMBA COM PRESSAO MINIMA DE 15 BAR;

6 - EXATIDAO:

6.1 - REPETITIVIDADE E POSICIONAMENTO CONFORME NORMA NBR NM-ISO 230-2,
NBR NM-ISO 10791-4 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.2 - ENSAIO GEOMETRICO CONFORME NORMA NBR 13125, NBR NM-ISO 230-1 OU
EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

6.3 - ENSAIO DE USINABILIDADE CONFORME NBR NM-ISO 10791-7 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.4 - MEDIGAO DE VIBRAGOES CONFORME NORMA NBR 10082 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.5 - NIVEL DE RUIDO CONFORME NORMA NR 15 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO
FABRICANTE;

6.6 - ENVIAR NA PROPOSTA OS PROTOCOLOS DOS PROCEDIMENTOS DOS ENSAIOS
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(EXATIDAO) A SER EXECUTADO NA MAQUINA, PELO FABRICANTE, EM PAPEL
TIMBRADO;

7 - ACABAMENTO:
7.1 - PROTEGAO ANTICORROSIVA COM TINTA A BASE DE EPOXI OU POLIURETANA DE
ALTA RESISTENCIA;

8 - DOCUMENTAGAO EM PORTUGUES:

8.1 - NA PROPOSTA DEVERA M SER ENCAMINHADOS OS PROTOCOLOS DOS ENSAIOS
SOLICITADOS;

8.2 - NO ATO DA REALIZAGAO DA INSPEGAO/RECEBIMENTO TECNICO DO

EQUIPAMENTO NO FORNECEDOR/FABRICANTE DEVERAO SER APRESENTADOS OS MANUAIS
(EM LINGUA PORTUGUESA): INSTALAGAO (PROVIDENCIAS INICIAIS), OPERAGAO,
PROGRAMAGAO, MANUTENGCAO E DIAGRAMAS ELETRICOS;

9 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

9.1 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO:

9.2 - REALIZAR SEM ONUS PARA O SENAI, A MONTAGEM E INSTALAGAO DO
EQUIPAMENTO;

9.2.1 - NO LOCAL INDICADO PELO SENAI;

9.3 - COLOCAR EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO:

9.3.1 - FUNCIONAMENTO;

9.3.2 - APLICAGAO;

9.3.3 - REALIZAR ENSAIOS QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO
E APLICAGAO DO EQUIPAMENTO;

10 - ENTREGA TECNICA:

10.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

10.1.1 - REALIZAR TESTES DE OPERAGAO NA MAQUINA,;

10.1.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALAGAO, PREPARAGAO, OPERAGAO, SEGURANGA E MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;
10.1.3 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE A MAQUINA OFERECE;

10.2 - A EMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAI.

CENTRO DE USINAGEM CNC VERTICAL MOLDES MATRIZES (ANEXO)
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ID Produto: 7001418  Descrigdo: TORNO CNC COM FERRAMENTAS ACIONADA

7001418 - TORNO CNC COM FERRAMENTAS ACIONADA

1 - INSPEGAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:
1.1 - ANTES DO EMBARQUE / ENTREGA TECNICOS DO SENAI FARAO A ACEITAGAO DO
EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO OS ENSAIOS DE

USINAGEM E GEOMETRIA QUE PODERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM OS MODELOS

DE ENSAIOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE;

1.2 - DURANTE O PROCESSO DE RECEBIMENTO, SERA FEITA A CONFERENCIA DE
TODOS OS ACESSORIOS, FERRAMENTAS, MANUAIS E DOCUMENTAGOES EXIGIDAS;
1.3 - O NUMERO DE SERIE DE FABRICAGAO DA MAQUINA DEVERA ESTAR IMPRESSO
DIRETAMENTE NO BARRAMENTO E EM LOCAL VISIVEL;

1.4 - TODOS OS INSTRUMENTOS E MATERIAIS NECESSARIOS PARA ANALISE NO
FABRICANTE E NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL DEVERAO SER
PROVIDENCIADOS PELO FABRICANTE/FORNECEDOR SEM CUSTOS PARA O SENAI-SP;
1.5 - NA OCASIAO, DEVERA SER ENTREGUE AOS TECNICOS, OS ENSAIOS DE RUIDO
E DE VIBRAGAO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA, SE
CONSIDERADO CONFORME;

2 - OBJETIVO:
2.1 - MAQUINA UTILIZADA EM OFICINA DE FERRAMENTARIA;

3 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:

3.1 - NBR NM ISO 230-1 - EXATIDAO GEOMETRICA DE MAQUINAS-FERRAMENTA
OPERANDO SEM CARGA OU EM CONDIGOES DE ACABAMENTO;

3.2 - NBR NM ISO 230-2 - DETERMINAGAO DA EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE
POSICIONAMENTO DE EIXOS DE MAQUINAS-FERRAMENTA A COMANDO NUMERICO;
3.3 - NBR NM-ISO 187-1 - MATERIAIS METALICOS - DUREZA BRINELL - PARTE 1:
MEDIGAO DA DUREZA;

3.4 - VDI-DGQ 3441 - CAPABILIDADE;

3.5 - NBR 10082 - VIBRAGAO MECANICA DE MAQUINAS COM VELOCIDADES DE
OPERAGAO DE 600 A 1200 RPM;

3.6 - NBR 9436 - TORNOS PARALELOS - ENSAIO PARA ACEITAGAO;

3.7 -NR 15 - ATIVIDADES E OPERACOES INSALUBRES;
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3.8 - IP 54 - PROTEGAO INTRINSECA, CONFORME IEC 144, ABNT EB 582, DIN

40050;

3.9 - DIN 66025 - PROGRAMMAUFBAU FUR NUMERISCH GESTEUERTE
ARBEISTSMASCHINEN;

3.10 - NBR 7195 - CORES PARA SEGURANCA,;

3.11 - NR 12 - SEGURANGA E SAUDE NO TRABALHO - MAQUINAS E EQUIPAMENTOS;
3.12 - NBR NM 272 - SEGURANGA DE MAQUINAS - PROTEGOES - REQUISITOS

GERAIS PARA O PROJETO E CONSTRUGAO DE PROTEGOES FIXAS E MOVEIS;

3.13 - EXIGENCIAS AMBIENTAIS:

3.13.1 - CASO O EQUIPAMENTO APRESENTE VAZAMENTOS DE OLEO, AO LONGO DA
GARANTIA, DEVERA SER REPARADO OU SUBSTITUIDO ATE QUE SEJA SANADO ESTE
PROBLEMA, OU SEJA, ELIMINADO TODO E QUALQUER VAZAMENTO DE OLEO QUE O
EQUIPAMENTO APRESENTE;

3.13.2 - O PROBLEMA SERA CONSIDERADO SANADO APOS UM PERIODO DE 12 MESES
SEM VAZAMENTOS DE OLEO A PARTIR DA DATA DO REPARO/ SUBSTITUIGAO;

3.14 - REFERENCIAS NORMATIVAS E LEGAIS:

3.14.1 - NBR 12235: ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS PERIGOSOS;

3.14.2 - NBR 14001: SISTEMA DA GESTAO AMBIENTAL REQUISITOS COM
ORIENTAGOES PARA USO (ATENDIMENTO AOS REQUISITOS LEGAIS E OUTROS QUANTO
AO CONTROLE OPERACIONAL E SUAS ACOES AMBIENTAIS PARA PREVENGAO DE
POLUIGAOQ);

3.14.3 - LEI CONAMA 362/2005: OBJETIVA EVITAR A CONTAMINAGCAO DO SOLO,
SISTEMA DE ESGOTO ENTRE OUTROS;

4 - CARACTERISTICAS:

4.1 - AREA MAXIMA OCUPADA PELO EQUIPAMENTO:

4.1.1 - COMPRIMENTO MAXIMO: 4.600MM;

4.1.2 - LARGURA MAXIMA: 2.100MM;

4.2 - BARRAMENTO:

4.2.1 - INCLINADO COM ANGULO ENTRE 45 E 60 GRAUS E COM GUIAS LINEARES;
4.2.2 - COMPRIMENTO TORNEAVEL ENTRE PONTAS: MAIOR OU IGUAL 250MM;
4.3 - DIAMETRO MAXIMO TORNEAVEL SOBRE O BARRAMENTO: MAIOR OU IGUAL 250MM
(APLICAVEL PARA BARRAMENTO HORIZONTAL);

4.4 - DIAMETRO ADMISSIVEL SOBRE A PROTEGAO DO EIXO Z: MAIOR OU IGUAL
200MM (APLICAVEL PARA BARRAMENTO INCLINADO);

4.5 - DIAMETRO MAXIMO TORNEAVEL: MAIOR OU IGUAL 200MM;
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4.6 - EIXO ARVORE:

4.6.1 - NARIZ FLANGEADO CONFORME NORMA ""ASA-A2-5"" OU ""ASA-A2-6"" OU
EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

4.6.2 - DIAMETRO DE PASSAGEM: MAIOR OU IGUAL 40MM;

4.6.3 - GAMA DE ROTACOES COM VARIAGAO CONTINUA DE VELOCIDADES EM APENAS
UMA GAMA OU NO MAXIMO DUAS GAMAS COM MUDANGA AUTOMATICA PROGRAMAVEL, SEM
ACIONAMENTO MECANICO:

4.6.3.1 - MINIMA: MENOR OU IGUAL 50RPM;

4.6.3.2 - MAXIMA: MAIOR OU IGUAL 5000RPM;

4.7 - CARROS:

4.7.1 - COM GUIAS LINEARES DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES
PRE-CARREGADAS OU COM GUIAS TEMPERADAS E RETIFICADAS REVESTIDAS COM
RESINA ANTIFRICGAO (TURCITE) NOS EIXOS "X E "Z™";

4.7.2 - FUSOS LONGITUDINAIS "Z" E TRANSVERSAL "'X" DE PRECISAO COM
ESFERAS RECIRCULANTES PRE-CARREGADAS;

4.7.3 - CURSOS:

4.7.3.1 - TRANSVERSAL "'X"" MAIOR OU IGUAL 130MM;

4.7.3.2 - LONGITUDINAL "Z"" MAIOR OU IGUAL 350MM;

4.7.3.3 - EIXO "'C™": PROGRAMAVEL COM POSSIBILIDADE DE INDEXAR E
INTERPOLAR COM RESOLUGAO MINIMA DE 0.001°;

4.7.4 - AVANGO RAPIDO NO EIXO "Z": MAIOR OU IGUAL 25M/MIN;

4.7.5 - AVANGCO RAPIDO NO EIXO ""X™': MAIOR OU IGUAL 20M/MIN;

4.8 - TORRE AUTOMATICA PORTA-FERRAMENTA:

4.8.1 - ACIONAMENTO HIDRAULICO (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA) OU
SERVO-ACIONADA COM TRAVAMENTO HIDRAULICO;

4.8.2 - MINIMO DE DOZE (12) POSICOES NO SISTEMA VDI OU SIMILAR:

4.8.2.1 - FERRAMENTAS ACIONADAS (ROTATIVAS):

4.8.2.1.1 - POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM TODAS AS POSIGOES;

4.8.2.1.2 - ROTAGAO MINIMA: 4.000 RPM;

4.8.2.1.3 - COM SISTEMA DE REFRIGERAGAO INTERNA;

4.8.2.1.4 - POTENCIA: 6CV;

4.8.3 - PROCURA BIDIRECIONAL DE FERRAMENTAS;

4.8.4 - SECCAO PARA ENCAIXE DAS FERRAMENTAS EXTERNAS DE NO MINIMO 20X20
E NO MAXIMO 25X25;

4.9 - CABECOTE MOVEL:

4.9.1 - ACIONAMENTO HIDRAULICO OU ATRAVES DE SERVO MOTOR;
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4.9.2 - SISTEMA DE MOVIMENTO DO CONTRA-PONTO DEVE SER COM ACIONAMENTO
HIDRAULICO (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA)OU POR SERVOMOTOR E FUSO
DE ESFERAS;

4.9.3 - SEDE INTERNA CONE MORSE 3 OU 4;

4.9.4 - O MANOMETRO DE

INDICAGAO DE PRESSAO HIDRAULICA DO CABEGOTE MOVEL DEVERA ESTAR EM LOCAL
VISIVEL;

4.10 - ALIMENTACAO ELETRICA:

4.10.1 - 220 VOLTS - TRIFASICA - 60HZ;

4.10.2 - MOTOR PRINCIPAL: MINIMO 14,3 KW;

4.10.3 - PROTEGAO CONFORME IP-54 (OU EQUIVALENTE);

4.10.4 - EM CASO DE PARALISACAO DA MAQUINA DEVIDO INTERRUPGAO NO
FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA, A MESMA NAO PODERA, EM HIPOTESE
ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO COMANDO;

4.11 - COMANDO:

4.11.1 - TODOS OS SERVO MOTORES EACIONAMENTOS DEVERAO SER DO MESMO
FABRICANTE DO COMANDO NUMERICOCOMPUTADORIZADO (CNC);

4.11.2 - LINGUAGEM CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025, EM LINGUA
PORTUGUESA,;

4.11.3 - FUNGOES PRINCIPAIS:

4.11.3.1 - ""N"" NUMERO SEQUENCIAL DE BLOCOS;

4.11.3.2 - "'G" PREPARATORIA;

4.11.3.3 - "X™ EIXO TRANSVERSAL;

4.11.3.4 - "™Z" EIXO LONGITUDINAL;

4.11.3.5 - """ EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO "X"";

4.11.3.6 - "K™ EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO "Z";

4.11.3.7 - ""R"™ DEFINICAO DE RAIO;

4.11.3.8 - ""F" AVANGO;

4.11.3.9 - "'S™ ROTAGAO (RPM);

4.11.3.10 - ""M"™ MISCELANEA OU AUXILIARES;

4.11.3.11 - "'T" SELEGAO DE FERRAMENTAS;

4.11.4 - FUNGCOES COMPLEMENTARES;

4.11.4.1 - BUSCA AUTOMATICA DO PONTO DE REFERENCIA;

4.11.4.2 - INTERPOLAGAO CIRCULAR E LINEAR;

4.11.4.3 - EXECUGAO DE ROSCAS PARALELAS E CONICAS COM CICLO DE
ROSQUEAMENTO BASICO E AUTOMATICO (CICLO FIXO);
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4.11.4.4 - SIMULAGAO GRAFICA DE USINAGEM E CONTORNOS;

4.11.4.5 - PROGRAMACAO MDI COM DIALOGO CONDENSADO OU VIA LEITURAS DE UM
PROGRAMA ELABORADO EXTERNAMENTE;

4.11.4.6 - COMUNICAGAO COM PERIFERICOS VIA RJ-45 E INTERFACE SERIAL
PADRAO USB ;

4.11.4.7 - AVANGO PROGRAMADO EM MM/ ROTAGAO;

4.11.4.8 - PROGRAMAGAO EM ABSOLUTO E INCREMENTAL;

4.11.4.9 - PARADA PROGRAMADA;

4.11.4.10 - TEMPO DE ESPERA,;

4.11.4.11 - CICLOS FIXOS NA LINGUAGEM ™1SO™",;

4.11.4.12 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE LONGITUDINAL PARA CONTORNOS;
4.11.4.13 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE TRANSVERSAL PARA CONTORNOS;
4.11.4.14 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE PARALELO PARA CONTORNOS;
4.11.4.15 - CICLO DE ROSQUEAMENTO AUTOMATICO;

4.11.4.16 - CICLO DE FURAR LONGITUDINAL;

4.11.4.17 - CICLO DE CANAIS TRANSVERSAL;

4.11.4.18 - ZONAS/ AREAS DE SEGURANGA PARA PLACA E CONTRA-PONTA;
4.11.4.19 - CORREGAO DE FERRAMENTAS NOS EIXOS "X E "Z";

4.11.4.20 - FUNGOES DE SALTO CONDICIONAL OU INCONDICIONAL PROGRAMAVEIS;
4.11.4.21 - SUB-ROTINAS;

4.11.4.22 - AUTODIAGNOSTICO PARA ERROS DE OPERAGAO E FALHAS DO SISTEMA;
4.11.4.23 - CORRECAO DO PROGRAMA-ELIMINACAO E INSERCAO DE SENTENGAS;
4.11.4.24 - SOFTWARE INTEGRADO: CAM OU CONVERSACIONAL;

4.11.4.25 - MANIVELA ELETRONICA;

4.11.4.26 - MiNIMO 256 KB DE CAPACIDADE DE MEMORIA;

4.11.4.27 - COMPENSACAO DO RAIO DA FERRAMENTA,;

4.11.4.28 - RECURSOS DE PROGRAMAGAO INTERATIVA;

4.11.4.29 - PLACA PARA REDE INDUSTRIAL VIA ETHERNET;

4.11.4.30 - MiNIMO DE 32 BITS;

4.11.4.31 - DRIVE PARA CARTAO DE MEMORIA (TIPO COMPACT FLASH) OU ENTRADA
USB NO PAINEL DO COMANDO CNC;

4.11.4.32 - CARTAO DE MEMORIA (TIPO COMPACT FLASH) OU PEN DRIVE DE NO
MINIMO 1GB;

4.11.4.33 - MONITOR MiINIMO 10 POLEGADAS, POLICROMATICO;

5 - COMPONENTES / ACESSORIOS:



5.1 - PROTEGAO METALICA DO BARRAMENTO CONTRA ENTRADA DE CAVACOS NAS
GUIAS DOS CARROS;

5.2 - CARENAGEM COM PORTAS CORREDIGAS (PROTEGAO COMPLETA) DOTADAS DE:
5.2.1 - TRAVAS ELETRICAS DE SEGURANGA PARA NAO PERMITIR A ABERTURA DAS
PORTAS DURANTE A USINAGEM;

5.2.2 - VISORES A PROVA DE CHOQUE EM VIDRO TEMPERADO OU POLICARBONATO
COM ESPESSURA MiNIMA DE 4MM;

5.2.3 - SISTEMA AUTOMATICO PARA TRANSPORTAR OS CAVACOS;

5.3 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA CENTRALIZADA,;

5.4 - SEPARADOR DE OLEO LUBRIFICANTE DO FLUIDO REFRIGERANTE (SKIMMER) OU
CARTUCHO DE LUBRIFICAGAO ACOPLADO NAS GUIAS LINEARES E FUSOS DE ESFERAS;
5.5 - SISTEMA DE ILUMINAGAO DA AREA DE TRABALHO, INDIVIDUAL COM PROTEGCAO
DA LAMPADA;

5.6 - CONJUNTO COMPLETO PARA REFRIGERAGAO DE CORTE;

5.7 - PLACA HIDRAULICA (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA):

5.7.1 - DIAMETRO MINIMO 160MM E MAXIMO 210MM;

5.7.2 - COM PASSAGEM DIAMETRO MINIMO DE 42MM;

5.7.3 - COM 1 (UM) JOGO DE CASTANHAS DURAS (TEMPERADAS) E 2 (DOIS) JOGOS
DE CASTANHAS MOLES (TORNEAVEIS);

5.8 - O MANOMETRO DE INDICAGAO DE PRESSAO HIDRAULICA DO CABEGOTE MOVEL
DEVERA ESTAR EM LOCAL VISIVEL;

5.9 - UMA (1) PONTA ROTATIVA PROLONGADA DE PRECISAO COM CONE MORSE DE
ACORDO COM O ALOJAMENTO INTERNO DO CABECOTE MOVEL;

5.10 - PRESSETTER AUTOMATICO DE FERRAMENTAS INCORPORADO AO EQUIPAMENTO,
NAO PODENDO SER OPTICO;

5.13 - JOGO DE CHAVES PARA OPERAGCAO / PREPARACAO DA MAQUINA;

5.14 - JOGO DE PARAFUSOS E PORCAS DE NIVELAMENTO;

5.15 - 4 (QUATRO) SUPORTES CURTOS PARA FERRAMENTA EXTERNA ESQUERDA
SECGAO 20X20 MM;

5.16 - 3 (TRES)SUPORTES INVERTIDOS PARA FERRAMENTA EXTERNA DIREITA
SECGAO 20X20 MM;

5.17 - 4 (QUATRO) SUPORTES PARA FERRAMENTA INTERNA @ 32 MM;

5.18 - 1 (UM) SUPORTE PARA FACEAMENTO 20X20 MM (C1);

5.19 - 6 (SEIS) BUCHAS DE REDUGAO @ 25, 20, 16, 12, 10 E 8 MM;

5.20 - 12 (DOZE) TAMPOES VDI;

5.21 - SUPORTE PARA FERRAMENTAS ACIONADAS;
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5.21.1 -1 (UM) PARA FRESAMENTO RADIAL,;
5.21.2 -1 (UM) PARA FRESAMENTO AXIAL;

6 - EXATIDAO:

6.1 - REPETITIVIDADE E POSICIONAMENTO CONFORME NORMA NBR NM ISO-230-2 OU
EQUIVALENTE ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.2 - CAPABILIDADE CONFORME NORMA VDI-DGQ 3441, OU EQUIVALENTE ADOTADA
PELO FABRICANTE;

6.3 - ENSAIO GEOMETRICO CONFORME NORMA NBR NM ISO-230-1 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.4 - ENSAIO DE USINABILIDADE OU EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

6.5 - MEDIGAO DE VIBRAGOES CONFORME NORMA ISO 2372 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.6 - NIVEL DE RUIDO CONFORME NORMA NR 15 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO
FABRICANTE;

7 - ACABAMENTO:

7.1 - A CRITERIO DO SENAI-SP PODERA SER SOLICITADA A REALIZAGAO DO
ENSAIO DE ADERENCIA DE PINTURA, CONFORME NORMA NBR 11003 COM NiVEL
MINIMO DE ACEITAGAO: Y1, X1 OU GR1 (ABRIL DE 2010);

7.2 - DEVERA SER APLICADO FUNDO PRIMER EM TODAS AS PARTES PINTADAS;
7.3 - CORES:

7.3.1 - AZUL: ESMALTE POLIURETANO AZUL MUNSEL 10B - 3/4 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.2 - CINZA: ESMALTE POLIURETANO CINZA RAL 7035 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.3 - ALARANJADO: ESMALTE LARANJA MUNSEL 2,5 YR 6/14 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.4 - PRETO - MUNSELL N 1.0;

7.4 - PROTEGAO ANTICORROSIVA COM TINTA, CONFORME INFORMAGOES ACIMA, COMO
SEGUEM:

7.4.1 - CHAPARIA INTERNA E EXTERNA: CINZA;

7.4.2 - BANCO, CARRO TRANSVERSAL E TRANSPORTADOR DE CAVACOS: AZUL;
7.4.3 - CABEGOTE MOVEL: AZUL;

7.4.4 - TANQUE DO RESERVATORIO DE FLUIDO DE CORTE: AZUL;

7.4.5 - PAINEL ELETRICO:
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7.4.5.1 - FACES EXTERNAS: CINZA,

7.4.5.2 - FACES INTERNAS: CINZA;

7.4.5.3 - PEDAIS DE OPERAGAO (PLACA E CONTRA PONTA): AMARELOS;

7.4.5.4 - MOTOR DO TANQUE DE REFRIGERAGAO: AZUL (CASO A ALTERAGAO DA COR
IMPLICAR EM PERDA DE GARANTIA, SERA ACEITO NA COR PADRAO DO FABRICANTE);

8 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

8.1 - MANUAL DE OPERAGAO E MANUTENGAO;

8.2 - NA PROPOSTA: CATALOGO COMPLETO, E DESCRITIVO, COMPROVANDO QUE O
EQUIPAMENTO ATENDE A CADA ITEM SOLICITADO NA ESPECIFICACAO E PROTOCOLOS
DOS MODELOS DOS ENSAIOS DE GEOMETRIA E USINAGEM (NAO PREENCHIDOS);

8.3 - NA ENTREGA: MANUAIS DE: OPERAGAO, PROGRAMAGAO, INSTALAGAO,
MANUTENCAO E DIAGRAMAS ELETRICOS;

9 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

9.1 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO:

9.2 - REALIZAR SEM ONUS, A MONTAGEM E INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO NO LOCAL
INDICADO PELO SENAI;

9.3 - COLOCAR EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO:

9.3.1 - FUNCIONAMENTO;

9.3.2 - APLICACAO;

9.3.3 - REALIZAR ENSAIOS QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO

E APLICAGAO DO EQUIPAMENTO;

10 - ENTREGA TECNICA:

10.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

10.1.1 - REALIZAR TESTES DE OPERAGCAO NA MAQUINA;

10.1.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALACAO, PREPARACAO, OPERAGCAO, SEGURANGA E MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;
10.1.3 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE A MAQUINA OFERECE;

10.2 - A EMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAI.

TORNO CNC COM FERRAMENTAS ACIONADAS (ANEXO)
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ID Produto: 7004161  Descri¢do: MESA DE CORTE PLASMA A CNC
7004161 - MESA DE CORTE PLASMA A CNC

1 - INSPEGAO OU ENSAIO PARA RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DA ENTREGA DO EQUIPAMENTO NA ESCOLA, TECNICOS DO SENAI SP
REALIZARAO A ENTREGA TECNICA NA SEDE DO FORNECEDOR/FABRICANTE, COM
OBJETIVO DE VERIFICAR SE O MESMO ATENDE A TODOS OS ITENS DA
ESPECIFICAGAO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA E PAGAMENTO
SE CONSIDERADO CONFORME;

2 - OBJETIVO:
2.1 - EQUIPAMENTO DESTINADO AO CORTE DE MATERIAIS METALICOS PELO
PROCESSO PLASMA, EQUIPADO COM CONTROLE NUMERICO COMPUTADORIZADO;

3 - NORMALIZACAO:
3.1-NR12;
3.2-NR10;

4 - DIMENSOES:

4.1 - COMPRIMENTO TOTAL DO EQUIPAMENTO: ENTRE 2500 E 2800MM;

4.2 - LARGURA TOTAL DO EQUIPAMENTO: 2000 A 2300MM;

4.3 - CONSIDERA-SE COMO DIMENSOES TOTAIS TODA A AREA OCUPADA POR TODO O
CONJUNTO;

4.4 - LARGURA UTIL DE CORTE ENTRE: 1200 A 1300MM;

4.5 - COMPRIMENTO UTIL DE CORTE: 2000 A 2200MM;

5 - CARACTERISTICAS:

5.1 - SISTEMA DE DESLOCAMENTO DOS CABOS E MANGUEIRAS POR ESTEIRAS PORTA
CABOS;

5.2 - SISTEMA DE DESLOCAMENTO DO PORTICO ATRAVES DE DUPLA MOTORIZAGAO,
COM SERVOMOTORES, GUIAS LINEARES E CREMALHEIRA PROTEGIDA. NAO SERA
ACEITO SISTEMA SIMILAR A GUIA LINEAR;

5.3 - TRANSMISSAO DE MOVIMENTO ATRAVES DE PINHAO E CREMALHEIRA,;

5.4 - DESLOCAMENTO LONGITUDINAL E TRANSVERSAL COM AVANGOS RAPIDOS DE ATE
12M/MIN;
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5.5 - MESA COM SUPERFICIE DE APOIO DA CHAPA, COM TIRAS DE ACO
SUBSTITUIVEIS, EQUIDISTANTES NO MAXIMO 80MM E COM RESERVATORIO PARA
AGUA,;

6 - FONTE PLASMA:

6.1 - INVERSOR IGBT;

6.2 - INCORPORADA AO EQUIPAMENTO. NAO SERAO ACEITOS CONJUNTOS ONDE A
FONTE FIQUE ACONDICIONADA NO CHAO;

6.3 - CORRENTE DE SAIDA: ENTRE 25 A 85A;

6.4 - CAPAZ DE REALIZAR PERFURAGAO EM AGO CARBOBO DE NO MINIMO 19MM DE
ESPESSURA;

6.5 - SISTEMA DE SECAGEM E FILTRAGEM DO AR COMPRIMIDO INCORPORADO AO
EQUIPAMENTO (MINIMO 90%);

7 - TOCHA:

7.1 - MECANIZADA COM 7,5M DE COMPRIMENTO;

7.2 - POSSUIR SENSOR ANTI COLISAO;

7.3 - POSSUIR CONTROLE AUTOMATICO DE ALTURA ATRAVES DO MONITORAMENTO DE
TENSAO/ARCOVOLTAICO;

7.4 - CONJUNTO DE CONSUMIVEIS, COMPOSTO POR BOCAL, CAPA, BICO, DIFUSOR E
ELETRODO PARA CORTE DE ACO CARBONO NAS ESPESSURAS DE 1, 3, 5, 8 E 10MM.

8 - SISTEMA ELETRICO E DE SEGURANGA:

8.1 - ALIMENTAGAO: 220 VOLTS - TRIFASICA - 60HZ;

8.2 - POTENCIA ENTRE 12 E 16KVA;

8.3 - CHAVE GERAL COM TRAVA DE SEGURANCA (CONFORME NR-10);

8.4 - BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA EM CADA LADO DO PORTICO, MONITORADOS
POR RELE DE SEGURANCA DUPLO CANAL,;

8.5 - SISTEMA DE SEGURANGA MONITORADO ATRAVES DE CORDAO DE SEGURANGA,
COM LAUDO NR12;

9-CNC:

9.1 - O PAINEL DE OPERAGAO/CNC DEVE SER FORNECIDO INTEGRADO A MAQUINA.
NAO SERA ACEITO EQUIPAMENTO COM PAINEL QUE NAO FAGA PARTE DA ESTRUTURA
DA MESA,;

9.2 - RECURSO MODO DE MOVIMENTAGAO MANUAL DOS EIXOS X,Y E Z (MODO JOG);
9.3 - CONTROLE DOS PARAMETROS DOS PROCESSOS DE CORTE; ATRAVES DE DADOS
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DE PROCESSO INSERIDOS NO CNC;
9.4 - MONITOR COLORIDO: MINIMO DE 12,

9.5 - RECURSO PARA CARGA E DESCARGA DE PROGRAMAS E PARAMETROS
OPERACIONAIS DA MAQUINA VIA ENTRADA USB;

9.6 - POSSUIR BIBLIOTECA DE FORMAS PRE-PROGRAMADAS;

9.7 - RECURSO DE VISUALIZAGAO DE iCONES DA BIBLIOTECA,;

9.8 - RECURSO PARA PERMITIR COMPENSAGAO DE SANGRIA DE CORTE;

9.9 - RECURSO DE DRY RUN: SIMULACAO DA OPERAGAO DE CORTE;

9.10 - PROGRAMAGAO DA VELOCIDADE DE CORTE;

9.11 - ACEITAR A GEOMETRIA DAS PECAS IMPORTADAS DIRETAMENTE DOS ARQUIVOS
CONVERTIDOS DO CAD OU SOFTWARE QUE DEVE ACOMPANHAR O CONJUNTO;

9.12 - SOFTWARE DE SIMULACAO DO CNC COM NO MINIMO OITO ACESSOS:

9.12.1 - POSSUIR RECURSO PARA POSSIBILITAR A VERIFICACAO E EDIGAO DE

PECAS;

9.12.2 - POSSIBILITAR A VERIFICAGAO E EDICAO DE PECAS;

9.12.3 - FORNECER INFORMACAO DO TEMPO DE EXECUCAO DO PROGRAMA ATIVO;
9.13 - UMA LICENGA DE SOFTWARE (NESTING), PODENDO SER EDUCACIONAL, COM
CAPACIDADE PARA USO EM ATE 17 COMPUTADORES, E POSSUIR RECURSO PARA

EXECUTAR PROGRAMAS COM ARRANJOS DE FORMAS NA CHAPA, FUNGOES ESPECIAIS DE

ROTAGAO, ESCALA, ALINHAMENTO E ESPELHAMENTO DE PROGRAMAS, RECURSOS DE
VISUALIZAGAO DE ICONES DA BIBLIOTECA E CRIAGAO DE BIBLIOTECA PROPRIA.

10 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

10.1 - NA PROPOSTA: CATALOGO COMPLETO OU DESCRITIVO DO EQUIPAMENTO
INDICANDO TODAS AS CARACTERISTICAS SOLICITADAS;

10.2 - NA ENTREGA DO EQUIPAMENTO: MANUAL DE INSTALAGAO, PROGRAMAGAO,
OPERAGAO E MANUTENCAO;

11 - ACABAMENTO:
11.1 - DEVERA SER APLICADO FUNDO ANTI CORROSAO EM TODAS AS PARTES, QUE
DEVERAO SER PINTADAS COM TINTA EPOXI;

12 - INSTALAGAO E ENTREGA TECNICA:

12.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER TRANSPORTADO ATE A ESCOLA INDICADA PELO
SENAI-SP COM TODAS AS DESPESAS PAGAS PELO FORNECEDOR,;

12.2 - A INSTALAGAO DEVERA SER EFETUADA POR TECNICOS DO FABRICANTE /
FORNECEDOR, NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL INDICADA PELO SENAI-SP;
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12.3 - NA ENTREGA TECNICA, DEVERA ACONTECER A CONFERENCIA DO
EQUIPAMENTO. O TECNICO DO FABRICANTE / FORNECEDOR SERA RESPONSAVEL POR
INFORMAR AOS PROFISSIONAIS DO SENAI-SP AS CARACTERISTICAS GERAIS DO
EQUIPAMENTO E REGRAS DE UTILIZAGAO DE TODOS OS SEUS COMPONENTES,
INCLUINDO AS NORMAS DE SEGURANGCA PERTINENTES;

13 - GARANTIA:
13.1- 12 MESES.

ID Produto: 7001367  Descricdo: TORNO CNC INDUSTRIAL

7001367 - TORNO CNC INDUSTRIAL

1 - INSPECAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DO EMBARQUE / ENTREGA DA MAQUINA, TECNICOS DO SENAI FARAO A
ACEITACAO DA MESMA NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E SO SERA LIBERADA PARA
ENTREGA E PAGAMENTO SE CONSIDERADA CONFORME;

1.2 - DEVERAO SER ENTREGUES OS RELATORIOS DOS ENSAIOS (ITEM 4)

EXECUTADOS EM TODOS OS EQUIPAMENTOS FORNECIDOS NO MOMENTO DA INSPEGAO E
RECEBIMENTO TECNICO;

1.3 - O NUMERO DE SERIE DE FABRICAGAO DA MAQUINA DEVERA ESTAR GRAVADO

(EM BAIXO OU ALTO RELEVO) DIRETAMENTE NO BARRAMENTO OU CORPO DA MESMA EM
LOCAL VISIVEL;

1.4 - ANTES DA ENTREGA/ EMBARQUE, TECNICOS DO SENAI-SP FARAO A ACEITAGAO

DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO OS ENSAIOS DE
USINAGEM E GEOMETRIA QUE DEVERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM OS MODELOS
DE ENSAIOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE EM SUA PROPOSTA. NA OCASIAO,

DEVERAO SER ENTREGUES OS ENSAIOS DE RUIDO, DE VIBRAGAO E DE DUREZA DO
BARRAMENTO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA E PAGAMENTO SE
CONSIDERADO CONFORME;

1.5 - TODOS OS INSTRUMENTOS E MATERIAIS NECESSARIOS PARA ANALISE NO
FABRICANTE E NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL DEVERAO SER
PROVIDENCIADOS PELO FABRICANTE/FORNECEDOR SEM CUSTOS PARA O SENAI-SP.

2 - OBJETIVO:
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2.1 - EQUIPAMENTO PARA AS OFICINAS DE METALMECANICA.

3 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:

3.1 - NBR NM ISO 230-1 - EXATIDAO GEOMETRICA DE MAQUINAS-FERRAMENTA
OPERANDO SEM CARGA OU EM CONDIGOES DE ACABAMENTO;

3.2 - NBR NM ISO 230-2 - DETERMINAGAO DA EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE
POSICIONAMENTO DE EIXOS DE MAQUINAS-FERRAMENTA A COMANDO NUMERICO;
3.3 - NBR NM-ISO 187-1 - MATERIAIS METALICOS - DUREZA BRINELL - PARTE 1:
MEDICAO DA DUREZA,

3.4 - VDI-DGQ 3441 - CAPABILIDADE;

3.5 - NBR 10082 - VIBRAGAO MECANICA DE MAQUINAS COM VELOCIDADES DE
OPERAGAO DE (600 A 1200) RPM;

3.6 - NBR 9436 - TORNOS PARALELOS - ENSAIO PARA ACEITACAO;

3.7 - NR 15 - ATIVIDADES E OPERAGOES INSALUBRES;

3.8 - IP 54 - PROTEGAO INTRINSECA, CONFORME IEC 144, ABNT EB 582, DIN

40050;

3.9 - DIN 66025 - PROGRAMMAUFBAU FUR NUMERISCH GESTEUERTE
ARBEISTSMASCHINEN;

3.10 - NBR 7195 - CORES PARA SEGURANGA;

3.11 - NR 12 - SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO - MAQUINAS E EQUIPAMENTOS;
3.12 - NR10 - SEGURANGA EM INSTALAGOES E SERVIGCOS EM ELETRICIDADE;

3.13 - NBR NM 272 - SEGURANGA DE MAQUINAS - PROTEGOES - REQUISITOS
GERAIS PARA O PROJETO E CONSTRUGAO DE PROTEGOES FIXAS E MOVEIS;

3.14 - EXIGENCIAS AMBIENTAIS:

3.15 - NBR 12235 : ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS PERIGOSOS;

3.16 - NBR 14001 : SISTEMA DA GESTAO AMBIENTAL REQUISITOS COM
ORIENTACOES PARA USO (ATENDIMENTO AOS REQUISITOS LEGAIS E OUTROS QUANTO
AO CONTROLE OPERACIONAL E SUAS ACOES AMBIENTAIS PARA PREVENGAO DE
POLUIGAOQ);

3.17 - LEI CONAMA 362/2005 : OBJETIVA EVITAR A CONTAMINAGAO DO SOLO,
SISTEMA DE ESGOTO ENTRE OUTROS.

4 - CARACTERISTICAS:

4.1 - AREA MAXIMA TOTAL OCUPADA PELO EQUIPAMENTO: 2800X1600 MM,;

4.2 - BARRAMENTO:

4.2.1 - HORIZONTAL COM GUIAS TEMPERADAS E RETIFICADAS OU INCLINADO;
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4.2.2 - COMPRIMENTO TORNEAVEL ENTRE PONTAS: MAIOR OU IGUAL 400 MM;

4.2.3 - DIAMETRO MAXIMO TORNEAVEL SOBRE O BARRAMENTO: MAIOR OU IGUAL
330MM (APLICAVEL PARA BARRAMENTO HORIZONTAL);

4.2.4 - LARGURA DO BARRAMENTO: MAIOR OU IGUAL A 300mm (APLICAVEL PARA
BARRAMENTO HORIZONTAL);

4.2.5 - ALTURA DO BARRAMENTO: MAIOR OU IGUAL A 340MM (APLICAVEL PARA
BARRAMENTO HORIZONTAL);

4.2.6 - DIAMETRO ADMISSIVEL SOBRE A PROTEGAO DO EIXO Z: MAIOR OU IGUAL
400 mm (APLICAVEL PARA BARRAMENTO INCLINADO);

4.2.7 - DIAMETRO MAXIMO TORNEAVEL: MAIOR OU IGUAL 200 MM (APLICAVEL PARA
BARRAMENTO INCLINADO);

4.2.8 - AREA MAXIMA OCUPADA PELO EQUIPAMENTO:

4.2.8.1 - COMPRIMENTO MAXIMO: 2.700mm;

4.2.8.2 - LARGURA MAXIMA: 1.500mm;

4.2.8.3 - PARTE EXPOSTA MAXIMA DO BARRAMENTO: 1.400 mm;

4.3 - EIXO ARVORE:

4.3.1 - NARIZ FLANGEADO CONFORME NORMA "ASA-A2-5" OU "ASA-A2-6"" OU
EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

4.3.2 - FURO DO EIXO ARVORE: MAIOR OU IGUAL 50mm;

4.3.3 - GAMA DE ROTAGCOES COM VARIAGAO CONTINUA DE VELOCIDADES EM APENAS
UMA GAMA OU NO MAXIMO DUAS GAMAS COM MUDANGA AUTOMATICA PROGRAMAVEL, SEM
ACIONAMENTO MECANICO:

4.3.4 - MINIMA: MENOR OU IGUAL 70 rpm;

4.3.5 - MAXIMA: MAIOR OU IGUAL 3000 rpm;

4.4 - CARROS:

4.4.1 - COM GUIAS LINEARES DE PRECISAO COM ESFERAS OU ROLOS
RECIRCULANTES PRE-CARREGADAS OU COM GUIAS TEMPERADAS E RETIFICADAS COM
CONTRA GUIAS REVESTIDAS COM RESINA ANTIFRICGAO (TURCITE) OU COM GUIAS
DESLIZANTES TEMPERADAS E RETIFICADAS NOS EIXOS "'X™ E "'Z";

4.4.2 - FUSOS DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES PRE-CARREGADAS:
LONGITUDINAL "'Z" E TRANSVERSAL "'X"";

4.4.3 - CURSOS:

4.4.3.1 - TRANSVERSAL ""X"" MAIOR OU IGUAL 145mm;

4.4.3.2 - LONGITUDINAL "'Z"" MAIOR OU IGUAL 400mm;

4.4.4 - DIAMETRO MAXIMO TORNEAVEL SOBRE O CARRO TRANSVERSAL: MAIOR OU
IGUAL 180mm;



4.4.5 - AVANGO RAPIDO NO EIXO "Z": MAIOR OU IGUAL 10m/min;

4.4.6 - AVANCO RAPIDO NO EIXO ""X™": MAIOR OU IGUAL 10m/min;

4.4.7 - TODOS OS SERVOMOTORES E ACIONAMENTOS DEVERAO SER DO MESMO
FABRICANTE DO COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO (CNC);

4.5 - TORRE AUTOMATICA PORTA-FERRAMENTAS:

4.5.1 - ACIONAMENTO HIDRAULICO (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA) OU
ELETRICO;

4.5.2 - MiNIMO DE OITO (8) POSIGOES: NO SISTEMA VDI OU SIMILAR;

4.5.3 - PROCURA BIDIRECIONAL DE FERRAMENTAS;

4.5.4 - SECGAO DO CABO DAS FERRAMENTAS DEVERA SER NO MINIMO 20X20 E NO
MAXIMO 25X25, COMPATIVEL COM A TORRE DO GANHADOR DA LICITAGAO E DE
ACORDO COM OS SUPORTES DAS FERRAMENTAS SOLICITADAS ABAIXO.

4.6 - CABECOTE MOVEL:

4.6.1 - SISTEMA DE ACIONAMENTO HIDRAULICO (COM UNIDADE HIDRAULICA
INCORPORADA);

4.6.2 - SEDE INTERNA CONE MORSE 4;

4.7 - ALIMENTAGAO ELETRICA:

4.8 - 220 VOLTS - TRIFASICA - 60Hz;

4.9 - MOTOR PRINCIPAL MIiNIMO 10 cv;

4.9.1 - PROTEGAO CONFORME IP-54 (OU EQUIVALENTE);

4.9.2 - EM CASO DE PARALISAGAO DA MAQUINA DEVIDO A INTERRUPGAO NO
FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA OU AR COMPRIMIDO, A MESMA NAO PODERA,
EM HIPOTESE ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO
COMANDO;

4.10 - CARACTERISTICAS DO COMANDO:

4.11 - DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE EM LINGUA PORTUGUESA;

4.12 - LINGUAGEM CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025;

4.12.1 - FUNGOES PRINCIPAIS:

4.12.2 - ""N"" NUMERO SEQUENCIAL DE BLOCOS;

4.12.3 - "'G™ PREPARATORIA;

4.12.4 - "X EIXO TRANSVERSAL;

4.12.5 - "Z"™ EIXO LONGITUDINAL;

4.12.6 - """ EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO "X",

4.12.7 - "K™ EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO "Z™",

4.12.8 - ""R"™ DEFINIGAO DE RAIO;

4.12.9 - ""F"™ AVANCO;

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 02.06.2023
Pagina 47 /74



4.12.10 - "'S"™ ROTAGAO (rpm);

4.12.11 - "'M"™ MISCELANEA OU AUXILIARES;

4.12.12 - "'T" TROCA FERRAMENTAS;

4.12.13 - FUNGOES COMPLEMENTARES;

4.13 - MONITOR:

4.13.1 - MINIMO 10 POLEGADAS;

4.13.2 - POLICROMATICO;

4.14 - BUSCA AUTOMATICA DO PONTO DE REFERENCIA;

4.15 - INTERPOLAGAO CIRCULAR E LINEAR;

4.16 - EXECUGAO DE ROSCAS PARALELAS E CONICAS COM CICLO DE ROSCAR BASICO
E AUTOMATICO (CICLO FIXO);

4.17 - SIMULAGCAO GRAFICA DE USINAGEM E CONTORNOS;

4.18 - PROGRAMAGAO MDI COM DIALOGO CONDENSADO OU VIA LEITURAS DE UM
PROGRAMA ELABORADO EXTERNAMENTE;

4.19 - COMUNICAGAO COM PERIFERICOS VIA INTERFACE SERIAL PADRAO RS 232-C;
4.20 - AVANGO PROGRAMADO EM mm/ROTACAQ;

4.21 - PROGRAMAGCAO EM ABSOLUTO E INCREMENTAL;

4.22 - PARADA PROGRAMADA;

4.23 - TEMPO DE ESPERA;

4.24 - CICLOS FIXOS NA LINGUAGEM ™1SO™,;

4.25 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE LONGITUDINAL PARA CONTORNOS;
4.26 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE TRANSVERSAL PARA CONTORNOS;
4.27 - CICLO AUTOMATICO DE DESBASTE PARALELO PARA CONTORNOS;

4.28 - CICLO DE ROSCAR AUTOMATICO;

4.29 - CICLO DE FURAR LONGITUDINAL;

4.30 - CICLO DE CANAIS TRANSVERSAL;

4.31 - ZONAS /AREAS DE SEGURANGA PARA PLACA E CONTRA-PONTA;

4.32 - CORREGAO DE FERRAMENTAS NOS EIXOS "'X™ E "'Z"";

4.33 - FUNCOES DE SALTO CONDICIONAL OU INCONDICIONAL PROGRAMAVEIS;
4.34 - SUB-ROTINAS;

4.35 - AUTODIAGNOSTICO PARA ERROS DE OPERAGAO E FALHAS DO SISTEMA;
4.36 - CORRECAO DO PROGRAMA-ELIMINACAO E INSERGAO DE SENTENGCAS;
4.37 - MANIVELA ELETRONICA;

4.38 - MINIMO 256 KB DE CAPACIDADE DE MEMORIA;

4.39 - COMPENSAGAO DO RAIO DA FERRAMENTA;

4.40 - RECURSOS DE PROGRAMAGAO INTERATIVA;
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4.41 - PLACA PARA REDE INDUSTRIAL VIA ETHERNET COM SOFTWARE DE
COMUNICAGAO PARA TRANSMISSAO E RECEPGCAO DE PROGRAMAS CNC E PARAMETROS
DAS MAQUINAS CNC;

4.42 - MINIMO DE 32 BITS;

4.43 - DRIVE PARA CARTAO DE MEMORIA (TIPO COMPACT FLASH) OU ENTRADA USB
NO PAINEL DO COMANDO CNC;

4.44 - CARTAO DE MEMORIA (TIPO COMPACT FLASH) OU PEN DRIVE, MINIMO 1 GB;
4.45 - SEGURANGA:

4.45.1 - SEGURANGCA GERAL DA MAQUINA, CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1.11;

4.45.2 - SISTEMA DE SEGURANGA NAS ZONAS DE PERIGO, CONFORME AVALIAGAO DE
RISCOS

(PROTEGAO FIXA, PROTEGCAO MOVEL, BLOQUEIO E DISTANCIA DE SEGURANGA);
4.46 - O EQUIPAMENTO DEVERA ATENDER AS NORMAS SOLICITADAS NO ITEM 3;
4.47 - SINALIZACAO, PROTECOES E IDENTIFICACOES DOS QUADROS;

4.48 - DOIS CONTATORES;

4.49 - BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA COM RELE DE SEGURANGA,;

4.50 - BOTAO DE RESET;

4.51 - MEDIGAO DO NIVEL DE PRESSAO SONORA "RUIDO"™ NA AREA DE OPERAGAO,
COM LAUDO FORNECIDO PELO FABRICANTE;

4.52 - SINALIZAGAO DE SEGURANGA;

4.53 - ATERRAMENTO ELETRICO;

4.54 - TENSAO DE COMANDO (EXTRABAIXA TENSAQ) DE ATE 24V EM CORRENTE
CONTINUA E ATE 60V EM CORRENTE ALTERNADA;

4.55 - CARENAGEM COMPLETA, NAS LATERAIS E FRENTE DA MESA, CONFORME NR
12, PARA DISPOSITIVOS DE ACIONAMENTO, PARTIDA E PARADA DE MAQUINAS E
EQUIPAMENTOS CONTRA POSSIVEIS QUEBRA DE REBOLO, ESCAPE DE PEGAS E
RESPINGOS DE REFRIGERANTES DE CORTE COM PORTAS FRONTAIS CORREDIGAS
DOTADAS DE:

4.55.1 - VISORES DE VIDRO TEMPERADO OU POLICARBONATO COM ESPESSURA
MINIMA DE

4mm;

4.55.2 - ALTURA MINIMA DA CARENAGEM: 300mm;

4.55.3 - CHAPAS DE AGO COM 3mm DE ESPESSURA.

5 - ACESSORIOS:



5.1 - PROTEGAO METALICA DO BARRAMENTO CONTRA ENTRADA DE CAVACOS NAS
GUIAS DOS CARROS;

5.2 - CARENAGEM COM PORTAS CORREDIGAS (PROTEGAO COMPLETA) DOTADAS DE:
5.2.1 - TRAVAS ELETRICAS DE SEGURANGA PARA NAO PERMITIR A ABERTURA DAS
PORTAS

DURANTE A USINAGEM,;

5.2.2 - VISORES A PROVA DE CHOQUE EM VIDRO TEMPERADO OU POLICARBONATO
COM ESPESSURA MiNIMA DE 4mm, COM GRADE PROTETORA,;

5.2.3 - BANDEJA BASCULANTE COM FILTRAGEM DE OLEO PARA REMOGAO DE APARAS;
5.3 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA CENTRALIZADA;

5.4 - SEPARADOR DE OLEO LUBRIFICANTE DO FLUIDO REFRIGERANTE (SKIMMERY);
5.5 - SISTEMA DE ILUMINAGAO INDIVIDUAL COM PROTEGAO DA LAMPADA;

5.6 - CONJUNTO COMPLETO PARA REFRIGERAGAO DE CORTE;

5.7 - PLACA HIDRAULICA (COM UNIDADE HIDRAULICA INCORPORADA):

5.7.1 - DIAMETRO MINIMO 160MM E MAXIMO 210mm;

5.7.2 - COM FURO PASSANTE (DIAMETRO MINIMO DE 40mm);

5.7.3- COM 1 (UM) JOGO DE CASTANHAS DURAS (TEMPERADAS) E 2 (DOIS) JOGOS
DE CASTANHAS MOLES (TORNEAVEIS);

5.8 - UMA (1) PONTA ROTATIVA PROLONGADA DE PRECISAO CONFORME SEDE
INTERNA DO MANGOTE;

5.9 - JOGO DE PORTA-FERRAMENTAS E INSERTOS DE METAL DURO:

5.9.1 - EXTERNO:

5.9.1.1 - 01 PARA CANAL - R/L F123G20-2020B E 10 INSERTOS N123G2-0300-
0003-GM, CLASSE 4125;

5.9.1.2 - 01 PARA ROSCA - R 166.4FG-2020-16 E 10 INSERTOS R 166.0G-

16VM01-002 CLASSE 1020 OU SE R/L 2020K16 E 10 INSERTOS 16 ER AG 60

CLASSE IC 354;

5.9.1.3 - 01 PARA DESBASTE - PDJINRI/L 2020.K15 E 10 INSERTOS DNMG-150408-

QM CLASSE 4025;

5.9.1.4 - 01 PARA ACABAMENTO - SVJBR/L-2020-K16 E 10 INSERTOS VBMT-16 04
04-UR CLASSE 4025;

5.9.2 - INTERNO:

5.9.2.1 - 01 PARA CANAL - R/L AG151.32-16M-25 E 10 INSERTOS N151.3-265-

25-4G CLASSE 235 OU GHIR/L 16-14-2 E 10 INSERTOS GMP 3.00-0.20 CLASSE IC

354;

5.9.2.2 - 01 PARA ROSCA - R166.4KF-16-16 E 10 INSERTOS R166.0L-16VMO01-
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002 CLASSE 1020 OU SIR/L 0016 P16 E 16IR AG 60 CLASSE IC354;

5.9.2.3 - 01 PARA DESBASTE INTERNO - S16R - SCLCR/L-09-M E 10 INSERTOS

CCMT 09T304-UR CLASSE 4025;

5.9.2.4 - 01 PARA DESBASTE INTERNO - S25T-SCLCR/L-12 E 10 INSERTOS CCMT
120404-UR CLASSE 4025;

5.9.3 - TODOS OS PORTA FERRAMENTAS DEVERAO ESTAR ACOMPANHADOS DAS
RESPECTIVAS CHAVES DE FIXAGAO;

5.9.4 - 02 JOGOS DE CATALOGOS ORIGINAIS, POR ESCOLA, DE FERRAMENTAS PARA
TORNEAMENTO DO FABRICANTE EM LINGUA PORTUGUESA, CONTENDO NO MINIMO:
PARAMETROS DE CORTE, TIPOS DE PASTILHAS E TIPOS DE SUPORTES;

5.9.5 - TODOS OS SUPORTES E SEUS RESPECTIVOS INSERTOS E ACESSORIOS

DEVERAO SER DO MESMO FABRICANTE, COMPATIVEIS COM O PORTA FERRAMENTAS E

DEVERAO CONSTAR DO CATALOGO ENTREGUE COM O EQUIPAMENTO;
5.10 - JOGO DE CHAVES PARA OPERAGAO / PREPARAGCAO DA MAQUINA;
5.11 - JOGO DE PARAFUSOS E PORCAS DE NIVELAMENTO;

5.12 - JOGO DE SUPORTES DE FERRAMENTAS E BUCHAS EM QUANTIDADE COMPATIVEL

COM O ITEM 6.9;
5.13 - SISTEMA DE TRANSMISSAO DE PROGRAMAS SEM FIO (WIRELESS/BLUETOOTH),
COM ALCANCE DE 900 METROS.

6 - EXATIDAO:

6.1 - REPETITIVIDADE E POSICIONAMENTO CONFORME NORMA NBR NM ISO-230-2 OU
EQUIVALENTE ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.2 - CAPABILIDADE CONFORME NORMA VDI-DGQ 3441, OU EQUIVALENTE ADOTADA
PELO FABRICANTE;

6.3 - ENSAIO GEOMETRICO CONFORME NORMA NBR NM 1SO-230-1 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.4 - ENSAIO DE USINABILIDADE ""PECA NAS™ OU EQUIVALENTE ADOTADO PELO
FABRICANTE;

6.5 - MEDIGAO DE VIBRAGOES CONFORME NORMA ISSO 2372 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.6 - NIVEL DE RUIDO CONFORME NORMA NR 15 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO
FABRICANTE;

6.7 - ENSAIO DE DUREZA "BRINELL™ DO BARRAMENTO, SE TEMPERADO E
RETIFICADO;

6.8 - ENVIAR PROTOCOLOS DO ITEM 4 (EXATIDAO) EXECUTADO NA MAQUINA, PELO
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FABRICANTE, EM PAPEL TIMBRADO.

7 - ACABAMENTO:
7.1 - ACABAMENTO:

PROTEGAO ANTI CORROSIVA COM TINTA A BASE DE EPOXI OU POLIURETANA DE ALTA
RESISTENCIA,

7.2 - AS EMPRESAS PARTICIPANTES DA LICITAGAO DEVERAO DISPONIBILIZAR OS
EQUIPAMENTOS PARA REALIZAGAO DO ENSAIO DE ADERENCIA, CONFORME NORMA NBR
11003, QUANDO SOLICITADO PELOS TECNICOS DO SENAI-SP;

7.3 - CORES:

7.3.1 - AZUL: ESMALTE POLIURETANO AZUL MUNSEL 10B - 3/4 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.2 - CINZA: ESMALTE POLIURETANO CINZA RAL 7035 - TEXTURIZADO,

SEMIBRILHO;

7.3.3 - ALARANJADO: ESMALTE LARANJA MUNSEL 2,5 YR 6/14 - TEXTURIZADO,
SEMIBRILHO;

7.3.4 - PRETO - MUNSELL N 1.0;

7.3.5 - PROTEGAO ANTICORROSIVA COM TINTA, CONFORME INFORMAGOES ACIMA,
COMO SEGUEM:

7.3.6 - CHAPARIA INTERNA E EXTERNA: CINZA,;

7.3.7 - BANCO, CARRO TRANSVERSAL E TRANSPORTADOR DE CAVACOS: AZUL;

7.3.8 - CABEGOTE MOVEL: AZUL;

7.3.9 - TANQUE DO RESERVATORIO DE FLUIDO DE CORTE: AZUL;

7.4 - PAINEL ELETRICO:

7.5 - FACES EXTERNAS: CINZA;

7.6 - FACES INTERNAS: ALARANJADO;

7.7 - PEDAIS DE OPERAGAO (PLACA E CONTRA PONTA): AMARELOS;

7.8 - MOTOR DO TANQUE DE REFRIGERAGAO: AZUL;

7.9 - MOTOR DO TRANSPORTADOR DE CAVACOS: AZUL (QUANDO APLICAVEL);

7.10 - A EMPRESA VENCEDORA DA LICITAGAO DEVERA SOLICITAR UMA INSPECAO
PREVIA PARA APROVAGAO QUANTO A PINTURA DO(S) EQUIPAMENTO(S). A MESMA
DEVERA ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS VIGENTES E COM O PADRAO DE CORES
ADOTADO PELO SENAI-SP.

8 - DOCUMENTAGAO EM PORTUGUES:
8.1 - NA PROPOSTA DEVERAM SER ENCAMINHADOS OS PROTOCOLOS DOS ENSAIOS



SOLICITADOS;

8.2 - NO ATO DA REALIZAGAO DA INSPEGCAO/RECEBIMENTO TECNICO DO
EQUIPAMENTO NO FABRICANTE / FORNECEDOR, DEVERAO SER APRESENTADOS OS
MANUAIS (EM LINGUA PORTUGUESA) DE INSTALAGAO (PROVIDENCIAS INICIAIS),
OPERACAO, PROGRAMACAO, MANUTENGAO E DIAGRAMAS ELETRICOS.

9 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

9.1 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO:

9.2 - REALIZAR SEM ONUS PARA O SENAI, A MONTAGEM E INSTALAGAO DO
EQUIPAMENTO;

9.2.1 - NO LOCAL INDICADO PELO SENAI;

9.3 - COLOCAR EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO:

9.3.1 - FUNCIONAMENTO;

9.3.2 - APLICAGAO;

9.3.3 - REALIZAR ENSAIOS QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO
E APLICAGAO DO EQUIPAMENTO.

10 - ENTREGA TECNICA:

10.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

10.1.1 - REALIZAR TESTES DE OPERAGAO NA MAQUINA,;

10.1.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALAGAO, PREPARAGAO, OPERAGAO, SEGURANGA E MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;
10.1.3 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE A MAQUINA OFERECE;

10.2 - A EMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAL"

TORNO CNC INDUSTRIAL (ANEXO)

ID Produto: 7004101  Descrigdo: CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 4° EIXO

7004101 - CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 4° EIXO

1 - INSPEGAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:
1.1 - ANTES DA ENTREGA/ EMBARQUE, TECNICOS DO SENAI-SP FARAO A ACEITAGAO
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DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO OS ENSAIOS DE
USINAGEM E GEOMETRIA QUE DEVERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM OS MODELOS
DE ENSAIOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE EM SUA PROPOSTA. NA OCASIAO,
DEVERAO SER ENTREGUES OS ENSAIOS DE RUIDO, DE VIBRAGAO E DE DUREZA DO
BARRAMENTO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA E PAGAMENTO SE
CONSIDERADO CONFORME;

1.2 - DURANTE O PROCESSO DE RECEBIMENTO, SERA FEITA A CONFERENCIA DE
TODOS OS ACESSORIOS, FERRAMENTAS, MANUAIS E DOCUMENTAGOES EXIGIDAS;

1.3 - DEVERA SER REALIZADO TESTE DE ESTANQUEIDADE, COM O SPINDLE LIGADO

EM MAXIMA ROTAGAO, EIXOS SE MOVIMENTANDO E A REFRIGERAGAO LIGADA. O
EQUIPAMENTO SERA RECUSADO CASO APRESENTE VAZAMENTOS;

1.4 - O NUMERO DE SERIE DE FABRICAGAO DA MAQUINA DEVERA ESTAR IMPRESSO
DIRETAMENTE NA ESTRUTURA DO EQUIPAMENTO E EM LOCAL VISIVEL;

1.5 - TODOS OS INSTRUMENTOS E MATERIAIS NECESSARIOS PARA ANALISE DEVERAO
SER PROVIDENCIADOS PELO FABRICANTE/FORNECEDOR SEM CUSTOS PARA O SENAI-
SP;

1.6 - NA OCASIAO, DEVERA SER DISPONIBILIZADOS OS ENSAIOS DE RUIDO E DE
VIBRACAO;

2 - OBJETIVO:
2.1 - CENTRO DE USINAGEM VERTICAL A CNC, COM QUARTO EIXO E ACESSORIOS
DESTINADO A OPERAGOES DE FRESAMENTO;

3 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:

3.1-NR 12 - SEGURANGA E SAUDE NO TRABALHO - MAQUINAS E EQUIPAMENTOS;
3.2 - NBR NM ISO 230-1 - EXATIDAO GEOMETRICA DE MAQUINAS-FERRAMENTA
OPERANDO SEM CARGA OU EM CONDIGOES DE ACABAMENTO;

3.3 - NBR NM ISO 230-2 - DETERMINAGAO DA EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE
POSICIONAMENTO DE EIXOS DE MAQUINAS-FERRAMENTA A COMANDO NUMERICO;
3.4 - NBR NM-ISO 187-1 - MATERIAIS METALICOS - DUREZA BRINELL - PARTE 1:
MEDICAO DA DUREZA,

3.5 - VDI-DGQ 3441 - CAPABILIDADE;

3.6 - NBR 10082 - VIBRAGAO MECANICA DE MAQUINAS COM VELOCIDADES DE
OPERAGCAO DE (600 A 1200) RPM;

3.7 -NR 15 - ATIVIDADES E OPERAGCOES INSALUBRES;

3.8 - IP 54 - PROTEGCAO INTRINSECA, CONFORME IEC 144, ABNT EB 582, DIN



40050;

3.9 - NBR 7195 - CORES PARA SEGURANGA;
3.10 - NBR NM 272 - SEGURANGA DE MAQUINAS - PROTEGOES - REQUISITOS

GERAIS PARA O PROJETO E CONSTRUGAO DE PROTECOES FIXAS E MOVEIS;

3.11 - NBR 12235 : ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS PERIGOSOS;

3.12 - NBR 14001: SISTEMA DA GESTAO AMBIENTAL REQUISITOS COM ORIENTACOES
PARA USO (ATENDIMENTO AOS REQUISITOS LEGAIS E OUTROS QUANTO AO CONTROLE
OPERACIONAL E SUAS ACOES AMBIENTAIS PARA PREVENGAO DE POLUIGAO);

3.13 - LEI CONAMA 362/2005: OBJETIVA EVITAR A CONTAMINAGAO DO SOLO,

SISTEMA DE ESGOTO ENTRE OUTROS;

4 - CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS:

4.1 - AREA MAXIMA TOTAL OCUPADA PELO EQUIPAMENTO:

4.1.1 - FRENTE (LARGURA): MAXIMO: 3500MM;

4.1.2 - PROFUNDIDADE: MAXIMO: 2.600MM;

4.1.3 - ALTURA: MAXIMO 3.200MM;

4.2 - PESO MAXIMO: 6800KG;

4.3 - EQUIPAMENTO DOTADO DE FUSOS DE DESLOCAMENTO DE PRECISAO COM
ESFERAS RECIRCULANTES PRECARREGADAS, DIAMETRO MINIMO 36MM, CLASSE DE
PRECISAO MINIMA 03, CONFORME NORMA JIS B-1192, ACOPLADO DIRETAMENTE AO
MOTOR, ROLAMENTOS DE ESFERAS DE CONTATO ANGULAR CLASSE P4 OU SUPERIOR
COM LUBRIFICAGAO PERMANENTE, GUIAS LINEARES DE ROLOS, PRE-CARREGADAS,
TAMANHO MINIMO 30MM CLASSE DE PRECISAO SUPER PRECISION;

4.4 - SERVO MOTORES COM ENCODER ABSOLUTO INTEGRADO COM ACOPLAMENTO
DIRETO AOS EIXOS;

4.5 - TRANSDUTOR LINEAR DE POSIGCAO (REGUA OPTICA) PARA OS EIXOS X, Y E

Z

4.6 - COMPRIMENTO DA MESA: ENTRE 900 E 1300MM;

4.7 - LARGURA DA MESA: ENTRE 500 E 600MM;

4.8 - CURSO LONGITUDINAL (EIXO X): MiNIMO 800MM;

4.9 - CURSO TRANSVERSAL (EIXO Y): MINIMO 600MM;

4.10 - CURSO VERTICAL (EIXO Z): MiNIMO 600MM;

4.11 - AVANGO RAPIDO DOSVEIXOS X, Y E Z: MiNIMO 30.000MM/MIN;

4.12 - AVANGO DE CORTE PROGRAMAVEL EIXOS X, Y E Z: MINIMO DE 1 A
20.000MM/MIN;

4.13 - CABECOTE VERTICAL:
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4.14 - SISTEMA DE COMPENSAGAO TERMICA DO EIXO Z;

4.14.1 - CONE DO EIXO ARVORE: ISO 40;

4.14.2 - GAMA DE ROTAGOES: ENTRE 10 E 10.000 RPM;

4.14.3 - SISTEMA DE REFRIGERAGAO DO SPINDLE;

4.14.4 - SISTEMA DE REFRIGERAGAO DA FERRAMENTA PELO CENTRO DO SPINDLE
COM BOMBA DE ALTA PRESSAO COM NO MINIMO 15 BAR;

4.14.5 - SISTEMA PNEUMATICO DE LIMPEZA DO EIXO ARVORE NA TROCA DE
FERRAMENTAS;

4.14.6 - SISTEMA PRESSURIZADO COM SELO PNEUMATICO;

4.15 - TROCADOR DE FERRAMENTAS TIPO BRAGCO AUTOMATICO:

4.15.1 - CAPACIDADE DE FERRAMENTAS: MINIMO 30;

4.15.2 - DIAMETRO MAXIMO DA FERRAMENTA: MINIMO 76MM;

4.15.3 - DIAMETRO MAXIMO DA FERRAMENTA COM AS POSICOES VIZINHAS EM
VAZIO: MiNIMO 125MM;

4.15.4 - COMPRIMENTO MAXIMO DA FERRAMENTA: MIiNIMO 300MM;

4.15.5 - MANDRIL DA FERRAMENTA: BT 40;

4.15.6 - PESO MAXIMO ADMISSIVEL DA FERRAMENTA: 7KG;

4.15.7 - PESO MAXIMO ADMISSIVEL NO MAGAZINE: 150KG;

4.15.8 - TEMPO MAXIMO DE TROCA DA FERRAMENTA (FERRAMENTA A FERRAMENTA):

5 SEG;

4.16 - CARACTERISTICAS DO QUARTO EIXO:

4.16.1 - JA CONFIGURADO E INSTALADO NO EQUIPAMENTO:

4.16.2 - INDEXAGAO MINIMA 0,001°;

4.16.3 - VELOCIDADE MAXIMA MAIOR OU IGUAL A 22 RPM;

4.16.4 - DIAMETRO MINIMO DO PLATO 210MM;

4.16.5 - NUMERO MINIMO DE RASGOS "T" = 4;

4.16.6 - FURO CENTRAL NO PLATO DIAMETRO MINIMO 50MM;

4.16.7 - ALTURA MINIMA DA BASE DA MESA AO CENTRO: 160 A 180MM;
4.16.8 - PESO MAXIMO ADMISSIVEL (NA PLACA) MAIOR OU IGUAL A 150 KG;
4.16.9 - PLACA UNIVERSAL COM 01 JOGO 03 CASTANHAS DURAS, DIAMETRO MINIMO
200MM E FLANGE PARA FIXAGAO NO PLATO DO 4° EIXO;

4.16.10 - CABEGCOTE MOVEL MANUAL;

5 - COMPONENTES OBRIGATORIOS:
5.1 - PAINEL DE OPERAGAO REMOTA (HANDWHEEL) COM FUNGOES DE MANIVELA E

JOG DOS EIXOS, COM BOTAO DE EMERGENCIA E SISTEMA DE PROTEGAO "DEAD-MAN"
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INCORPORADOS;
5.2 - CARENAGEM COM PORTAS CORREDIGAS DOTADAS DE: TRAVA ELETRICA DE
SEGURANGA NA PORTA FRONTAL E SENSORES PARA INTERRUPGAO DO CICLO DE
TRABALHO NAS PORTAS LATERAIS; VISORES DE VIDRO TEMPERADO A PROVA DE
CHOQUE OU POLICARBONATO;

5.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA, OBRIGATORIAMENTE, SER FORNECIDO SEM O
TRANSPORTADOR AUTOMATICO DE CAVACOS;

5.4 - PROTEGOES TELESCOPICAS NOS TRES EIXOS, COMPLETA CONTRA CAVACOS E
RESPINGOS, DOTADAS DE ROLETES PARA DESLIZAMENTO;

5.5 - SISTEMA COMPLETO DE REFRIGERAGAO DE CORTE, COM TANQUE DE
REFRIGERAGAO, COM RODIZIOS PARA FACILITAR A REMOGAO E MOTO- BOMBA COM
PRESSAO MINIMA DE 1.5 BAR;

5.6 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA CENTRALIZADA, COM FILTRO DE
LINHA E SENSOR DE NIVEL DE OLEO, QUE SOMENTE DEVERA ESTAR EM
FUNCIONAMENTO COM A MAQUINA EM REGIME DE OPERAGAO;

5.7 - SISTEMA DE SEPARACAO DO OLEO REFRIGERANTE DO OLEO LUBRIFICANTE
(OIL SKIMMER OU EQUIVALENTE);

5.8 - SISTEMA DE ILUMINAGAO EFICIENTE, COM PROTEGAO DAS LAMPADAS;

5.9 - PISTOLA PARA LAVAGEM OU LIMPEZA DE PECAS;

5.10 - OVERRIDE DA VELOCIDADE DO EIXO ARVORE;

5.11 - OVERRIDE DO AVANGO DE USINAGEM;

5.12 - SENSOR DE ABERTURA DO PAINEL ELETRICO;

5.13 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER PROVIDO DE PLAQUETAS DE IDENTIFICAGAO,
ALERTANDO PARA CORRETA UTILIZAGAO DO EQUIPAMENTO E SEGURANGA DO
OPERADOR;

5.14 - SISTEMA COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDIGAO DE
PECAS;

5.14.1 - CACTERISTICAS:

5.14.2 - APALPADOR:

5.14.2.1 - IP 67 OU SUPERIOR;

5.14.2.2 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA INFRAVERMELHO;
5.14.2.3 - REPETITIVIDADE: ENTRE 0,001 E 0,005MM;

5.14.2.4 - CURSOS:

5.14.2.5 - NO EIXO X: + 10° OU SUPERIOR;

5.14.2.6 - NO EIXO Y: + 10° OU SUPERIOR;

5.14.2.7 - NO EIXO Z: MAIOR OU IGUAL A 3MM;
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5.14.2.8 - HASTE EM CERAMICA, DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 100MM;

5.14.2.9 - HASTE EM ACO DE DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 40MM;

5.14.2.10 - FUSIVEL MECANICO;

5.14.2.11 - BATERIAS;

5.15 - MODULO RECEPTOR:

5.15.1 - IP 67 OU SUPERIOR;

5.15.2 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA

5.15.3 - INFRAVERMELHO COMPATIVEL COM O APALPADOR;

5.15.4 - SOFTWARE COM PELO MENOS OS SEGUINTES CICLOS:

5.15.5 - DEFINIGAO DE ORIGENS;

5.15.6 - ALINHAMENTO DE EIXOS;

5.15.7 - MEDIGAO DE DIAMETRO INTERNO;

5.15.8 - MEDIGAO DE DIAMETRO EXTERNO;

5.15.9 - MEDIGAO DE ANGULO ENTRE SUPERFICIES;

5.15.10 - MEDIGAO DE DISTANCIAS ENTRE DUAS CARACTERISTICAS;

5.15.11 - MEDICAO DE LARGURA DE REBAIXO E RESSALTOS;

5.16 - O SISTEMA DEVE SER FORNECIDO COM TODAS AS INTERFACES, SOFTWARES,
ACESSORIOS, ADAPTADORES, CANALETAS PARA PASSAGEM DE FIOS E SUPORTES PARA
INSTALAGAO NA MAQUINA E SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;

5.16 - O FORNECIMENTO DO SISTEMA DEVERA INCLUIR AINSTALAGAO NA MAQUINA
ASSEGURANDO SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;

5.18 - QUANDO SOLICITADO NA OCASIAO DA ANALISE TECNICA, A EMPRESA
OFERTANTE DEVERA DEMONSTRAR AOS TECNICOS DO SENAI, NO PRAZO DE 48 HORAS,
O SISTEMA COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDICAO DE PECAS
INSTALADO E EM FUNCIONAMENTO NA MAQUINA OFERTADA,;

6 - ALIMENTAGCAO ELETRICA:

6.1 - 220 VOLTS; 60HZ; TRIFASICA. EM CASO DE UMA VOLTAGEM DIFERENTE,

DEVERA SER FORNECIDO UM TRANSFORMADOR DE VOLTAGEM QUE GARANTA QUE O
EQUIPAMENTO POSSA SER LIGADO EM UMA REDE 220V TRIFASICA;

6.2 - PAINEL ELETRICO DE ACORDO COM A NR12, COM CLIMATIZAGAO CENTRIFUGA

E PRESSAO POSITIVA. POSSUIR CHAVE GERAL SECCIONADORA COM HASTE;

6.3 - EM CASO DE PARALISACAO DA MAQUINA DEVIDO INTERRUPGAO NO
FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA, A MESMA NAO PODERA, EM HIPOTESE
ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO COMANDO;

6.4 - MOTOR PRINCIPAL C.A./ REGIME CONTINUO: MINIMO 20/15KW;
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7 - COMANDO CNC:

7.1 - TODOS OS SERVO MOTORES, ACIONAMENTOS E DRIVERS DEVERAO SER DO
MESMO FABRICANTE DO COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO (CNC);
7.2 - MONITOR TOUCHSCREEN LCD COLORIDO DE 15 POLEGADAS;
7.3 - LINGUAGEM CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025;
7.4 - FUNGOES PRINCIPAIS:

7.5 - NUMERO SEQUENCIAL DE BLOCOS N;

7.6 - PREPARATORIA G;

7.7 - POSICIONAMENTO:

7.8 - X EIXO LONGITUDINAL;

7.9 - Y EIXOTRANSVERSAL;

7.10 - Z EIXO VERTICAL;

7.11 - | EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO X;

7.12 - J EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Y;

7.13 - K EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Z;

7.14 - R DEFINICAO DE RAIO;

7.15 - AVANGO F;

7.16 - ROTACOES;

7.17 - MISCELANEA OU AUXILIARES M;

7.18 - TROCA DE FERRAMENTAS T;

7.19 - FUNGOES COMPLEMENTARES;

7.20 - INTERPOLACOES:

7.21 - LINEAR NOS TRES (3) EIXOS SIMULTANEAMENTE;
7.22 - CIRCULAR MULTI-QUADRANTE SIMULTANEAMENTE;
7.23 - HELICOIDAL SIMULTANEAMENTE;

7.24 - PROGRAMAGAO EM:

7.25 - ABSOLUTO/INCREMENTAL;

7.26 - SISTEMA METRICO E INGLES;

7.27 - SUB-ROTINA,;

7.28 - CICLOS FIXOS CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025:
7.29 - CAVIDADE;

7.30 - FURACAO;

7.31 - FURAGAO COM QUEBRA-CAVACO;

7.32 - ROSQUEAMENTO;

7.33 - MANDRILAMENTO;
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7.34 - BOLSOES RETANGULARES E CIRCULARES;

7.35 - FURAGAO EM CIRCULO;

7.36 - ELEGAO DE PLANOS DE TRABALHO;

7.37 - PARADA POSICIONADA DO EIXO ARVORE;

7.38 - TEMPO DE PERMANENCIA;

7.39 - RAIO E CHANFRO;

7.40 - IMAGEM ESPELHADA,;

7.41 - COORDENADAS POLARES;

7.42 - BUSCA DE BLOCO NO PROGRAMA;

7.43 - TESTES DE PROGRAMA SEM ROTAGAO DO EIXO ARVORE;

7.44 - TESTES DE PROGRAMA SEM REMOGAO DE CAVACOS;

7.45 - EXECUGAO DE PROGRAMA BLOCO A BLOCO E CONTINUA,;

7.46 - REINICIO NO MEIO DO PROGRAMA,;

7.47 - INTRODUGAO MANUAL DE DADOS (MDI);

7.48 - COMPENSAGAO DO RAIO DA FERRAMENTA;

7.49 - PARADA PROGRAMADA;

7.50 - RESOLUGAO 0,001MM;

7.51 - FUNGOES DE SALTO CONDICIONAL E INCONDICIONAL PROGRAMAVEIS;
7.52 - CORRECOES DE FERRAMENTAS NOS TRES EIXOS;

7.53 - MANIVELA ELETRONICA;

7.54 - SIMULAGAO GRAFICA DE USINAGEM E CONTORNOS EM 2D E/OU 3D, COM
ANIMAGAO DA FERRAMENTA, NA MAQUINA,;

7.55 - BUSCA AUTOMATICA DO PONTO DE REFERENCIA;

7.56 - COMUNICAGAO COM PERIFERICOS USB OU COM DRIVE PARA CARTAO DE
MEMORIA NO PAINEL DO CNC;

7.57 - PLACA PARA REDE INDUSTRIAL VIA ETHERNET COM SOFTWARE DE
COMUNICAGAO;

7.58 - AVANGO PROGRAMADO EM MM/MIN;

7.59 - AUTO-DIAGNOSTICO PARA ERROS DE OPERAGAO E FALHAS DO SISTEMA,
7.60 - CORREGCAO DO PROGRAMA - ELIMINAGAO E INSERGAO DE SENTENGAS;
7.61 - LIMITE DE CURSO POR SOFTWARE OU POR CHAVE DE FIM DE CURSO;
7.62 - LIMITE DE VELOCIDADE PROGRAMAVEL;

7.63 - MENSAGEM DE ERRO DE PROGRAMAGAOQ;

7.64 - EDICAO DE PROGRAMA DURANTE A USINAGEM.

8 - SEGURANCA:



8.1 - SISTEMA DE SEGURANCA NAS ZONAS DE PERIGO, CONFORME AVALIAGAO DE
RISCOS (PROTEGAO FIXA, PROTEGCAO MOVEL, BLOQUEIO E DISTANCIA DE
SEGURANCA);

8.2 - SINALIZACAO, PROTECOES E IDENTIFICACOES DOS QUADROS.

9 - EXATIDAO:

9.1 - REPETITIVIDADE E POSICIONAMENTO CONFORME NORMA NBR NM 1SO-230-2 OU
EQUIVALENTE ADOTADA PELO FABRICANTE;

9.2 - CAPABILIDADE CONFORME NORMA VDI-DGQ 3441, OU EQUIVALENTE ADOTADA
PELO FABRICANTE;

9.3 - ENSAIO GEOMETRICO CONFORME NORMA NBR NM 1SO-230-1 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

9.4 - ENSAIO DE USINABILIDADE OU EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

9.5 - MEDIGAO DE VIBRAGOES CONFORME NORMA ISO 2372 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

9.6 - NIVEL DE RUIDO CONFORME NORMA NR 15 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO
FABRICANTE;

9.7 - ACABAMENTO:

9.8 - A CRITERIO DO SENAI-SP, PODERA SER SOLICITADA A REALIZAGAO DO

ENSAIO DE ADERENCIA DE PINTURA, CONFORME NORMA NBR 11003 COM NiVEL
MINIMO DE ACEITAGAO: Y1, X1 OU GR1;

9.9 - DEVERA SER APLICADO FUNDO PRIMER EM TODAS AS PARTES PINTADAS;

10 - DOCUMENTACAO:

10.1 - DOCUMENTACAO TECNICA EM LINGUA PORTUGUESA,;

10.2 - NA PROPOSTA: CATALOGO COMPLETO, E DESCRITIVO, COMPROVANDO QUE O
EQUIPAMENTO ATENDE A CADA ITEM SOLICITADO NA ESPECIFICAGAO E PROTOCOLOS
DOS MODELOS DOS ENSAIOS DE GEOMETRIA E USINAGEM (NAO PREENCHIDOS);

10.3 - NA ENTREGA: MANUAIS DE: OPERAGAO, PROGRAMAGAO, INSTALAGAO,
MANUTENGAO E DIAGRAMAS ELETRICOS;

11 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

11.1 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO REALIZAR, SEM ONUS PARA O SENAI, A
MONTAGEM E INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO EM LOCAL PREVIAMENTE INDICADO;
11.2 - COLOCAR EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO: FUNCIONAMENTO E
APLICACAO;

11.3 - REALIZAR TESTES QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO EQUIPAMENTO;
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12 - ENTREGA TECNICA:

12.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

12.1.1 - REALIZAR TESTES DE OPERAGAO NA MAQUINA;

12.1.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALACAO, PREPARACAO, OPERACAO, SEGURANCA E MANUTENGCAO DO EQUIPAMENTO;
12.1.3 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE A MAQUINA OFERECE;

12.1.4 - A EMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA

POR DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAI;

13 - GARANTIA:
13.1- 12 MESES.

ID Produto: 7005706  Descricdo: CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 12.000 RPM

7005706 - CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 12.000 RPM CURSO 1250MM

1 - INSPEGAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DA ENTREGA/ EMBARQUE, TECNICOS DO SENAI-SP FARAO A ACEITAGAO

DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO OS ENSAIOS DE
USINAGEM E GEOMETRIA QUE DEVERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM OS MODELOS
DE ENSAIOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE EM SUA PROPOSTA. NA OCASIAO,

DEVERAO SER ENTREGUES OS ENSAIOS DE RUIDO, DE VIBRAGAO E DE DUREZA DO
BARRAMENTO. O EQUIPAMENTO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA E PAGAMENTO SE
CONSIDERADO CONFORME;

1.2 - DEVERAO SER ENTREGUES OS RELATORIOS DOS ENSAIOS (ITEM 4)

EXECUTADOS EM TODOS OS EQUIPAMENTOS FORNECIDOS NO MOMENTO DA INSPEGAO E
RECEBIMENTO TECNICO;

1.3 - O NUMERO DE SERIE DE FABRICAGAO DA MAQUINA DEVERA ESTAR IMPRESSO
DIRETAMENTE NO BARRAMENTO OU CORPO DA MESMA EM LOCAL VISIVEL;

1.4 - TODOS OS INSTRUMENTOS E MATERIAIS NECESSARIOS PARA ANALISE NO
FABRICANTE E NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL DEVERAO SER
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PROVIDENCIADOS PELO FABRICANTE/FORNECEDOR SEM CUSTOS PARA O SENAI;
1.5 - DEVERA SER REALIZADO TESTE DE ESTANQUEIDADE, COM O SPINDLE LIGADO
EM MAXIMA ROTAGAO, EIXOS SE MOVIMENTANDO E A REFRIGERAGAO LIGADA. O
EQUIPAMENTO SERA RECUSADO CASO APRESENTE VAZAMENTOS.

2 - OBJETIVO:
2.1 - EQUIPAMENTO DESTINADO A FERRAMENTARIA.

3 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

3.1 - NORMALIZACAO:

3.2 - NBR NM ISO 230-1 - EXATIDAO GEOMETRICA DE MAQUINAS-FERRAMENTA
OPERANDO SEM CARGA OU EM CONDIGOES DE ACABAMENTO;

3.3 - NBR NM ISO 230-2 - DETERMINAGAO DA EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE
POSICIONAMENTO DE EIXOS DE MAQUINAS-FERRAMENTA A COMANDO NUMERICO;
3.4 - NBR NM ISO 10791-4 - CONDIGOES DE ENSINO PARA CENTROS DE USINAGEM

- PARTE 4: EXATIDAO E REPETITIVIDADE DE POSICIONAMENTO DE EIXOS LINEARES
E ROTATIVOS;

3.5 - NBR NM ISO 10791-7 - CONDIGCOES DE ENSAIO PARA CENTROS DE USINAGEM
— PARTE 7: EXATIDAO DA PECA-TESTE ACABADA,;

3.6 - NBR 13125 - CENTROS DE USINAGEM - ENSAIOS GEOMETRICOS;

3.7 - DIN 66025 - PROGRAMMAUFBAU FUR NUMERISCH GESTEUERTE
RBEISTSMASCHINEN;

3.8 - NR 15 - ATIVIDADES E OPERAGOES INSALUBRES;

3.9 - IP 54 - PROTEGCAO INTRINSECA, CONFORME IEC 144, ABNT EB 582, DIN

40050;

3.10 - NBR NM-ISO 187-1 - MATERIAIS METALICOS - DUREZA BRINELL - PARTE

1: MEDIGAO DA DUREZA;

3.11 - VDI-DGQ 3441 - CAPABILIDADE;

3.12 - NBR 10082 - VIBRAGAO MECANICA DE MAQUINAS COM VELOCIDADES DE
OPERAGAO DE 600 A 1200 RPM;

3.13 - NBR 7195 - CORES PARA SEGURANCA,;

3.14 - ATENDER AS NORMAS DE SEGURANGA E FABRICAGAO VIGENTES, INCLUINDO A
NR 12 NO QUE FOR APLICAVEL;

3.15 - NR10 - SEGURANGA EM INSTALAGOES E SERVICOS EM ELETRICIDADE;

3.16 - NBR NM 272 - SEGURANGA DE MAQUINAS - PROTECOES - REQUISITOS
GERAIS PARA O PROJETO E CONSTRUGAO DE PROTEGOES FIXAS E MOVEIS;
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3.17 - EXIGENCIAS AMBIENTAIS:

3.18 - NBR 12235: ARMAZENAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS PERIGOSOS;

3.19 - NBR 14001: SISTEMA DA GESTAO AMBIENTAL REQUISITOS COM ORIENTACOES
PARA USO (ATENDIMENTO AOS REQUISITOS LEGAIS E OUTROS QUANTO AO CONTROLE
OPERACIONAL E SUAS AGOES AMBIENTAIS PARA PREVENGAO DE POLUIGAO);

3.20 - LEI CONAMA 362/2005: OBJETIVA EVITAR A CONTAMINAGAO DO SOLO,

SISTEMA DE ESGOTO ENTRE OUTROS.

4 - CARACTERISTICAS:

4.1- MESA:

4.1.1 - COMPRIMENTO: MINIMO 1300mm;

4.1.2 - LARGURA: MINIMA 560mm;

4.1.3 - CAPACIDADE DE PESO UNIFORME DISTRIBUIDO SOBRE A MESA: MIiNIMO
1400kg;

4.1.4 - CURSOS:

4.1.4.1 - LONGITUDINAL EIXO X MINIMO 1250mm;

4.1.4.2 - TRANSVERSAL EIXO Y MINIMO 610mm;

4.1.4.3 - VERTICAL EIXO Z MIiNIMO 600MM, DOTADO DE SISTEMA DE COMPENSAGAO
TERMICA;

4.1.5 - AVANGOS:

4.1.5.1 - RAPIDO, EIXOS X, Y E Z: MiNIMO 40 M/MIN;

4.1.5.2 - DE CORTE PROGRAMAVEL: MINIMO DE 20M/MIN.;

4.1.5.3 - ACELERAGAO NOS EIXOS "X, "Y"" E "Z"* MINIMO: 0,5G;

4.1.6 - EQUIPADA COM:

4.1.6.1 - FUSOS DE DESLOCAMENTO DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES
PRE-CARREGADAS NOS EIXOS X E Y;

4.1.6.2 - GUIAS DE ROLOS NOS EIXOS X E Y;

4.1.6.3 - N.° DE RANHURAS (RASGOS T): MiNIMO 5;

4.1.6.5 - OS MOVIMENTOS DOS EIXOS PODERAO SER NA MESA;

4.2 - CABEGOTE:

4.2.1 - CONE DA ARVORE ISO 40 - DIN 69872, MAS403-BT/BBT-40 OU
EQUIVALENTE, ADOTADO PELO FABRICANTE (ENVIAR NA PROPOSTA);

4.2.2 - FUSO DE ALTA ROTAGCAO BALANCEADO;

4.2.3 - TRAVA AUTOMATICA DOS PORTAS-FERRAMENTA;

4.2.4 - GAMA DE ROTAGOES PROGRAMAVEIS NO EIXO ARVORE:

4.2.5 - MINIMA: MENOR OU IGUAL A 15 RPM;



4.2.6 - MAXIMA: MAIOR OU IGUAL 15.000 RPM;

4.2.7 -CURSO VERTICAL EIXO Z: MiNIMO 640MM;

4.2.8 - AVANGOS (NO EIXO 2):

4.2.9 - RAPIDO: MINIMO 40M/MIN;

4.2.10 - DE CORTE PROGRAMAVEL MINIMO DE 1 A 20 M/MIN;

4.2.11 - EQUIPADO COM:

4.2.11.1 - FUSO DE DESLOCAMENTO DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES
PRE-CARREGADAS NO EIXO Z;

4.2.11.2 - GUIAS LINEARES DE PRECISAO COM ESFERAS RECIRCULANTES, PRE-
CARREGADAS, NO EIXO Z;

4.3 - TROCADOR COM BRAGO AUTOMATICO ATC:

4.3.1 - MINIMO DE 30 (TRINTA)POSIGOES;

4.3.2 - DIAMETRO DA FERRAMENTA COM OCUPAGAO TOTAL DO MAGAZINE MAIOR OU
IGUAL 75mm;

4.3.3 - COMPRIMENTO MAXIMO DA FERRAMENTA: MAIOR OU IGUAL 300mm;

4.3.4 - TEMPO MEDIO DE TROCA DA FERRAMENTA: MiNIMO 5S;

4.3.5 - MANDRIL DA FERRAMENTA (COMPATIVEL COM O CONE DO EIXO ARVORE);
4.3.6 - PROCURA RANDOMICA,;

4.3.7 - COM SISTEMA DE REFRIGERAGAO INTERNA:

4.3.7.1 - PELO CENTRO DO EIXO ARVORE;

4.3.7.2 - BOMBA DE ALTA PRESSAO: MINIMO 15 BAR;

4.4 - ALIMENTACAO ELETRICA:

4.4.1 - TRIFASICA 220 VOLTS - 60HZ CASO A MAQUINA OFERTADA POSSUA TENSAO
DIFERENTE DA ESPECIFICADA, A EMPRESA VENCEDORA DEVERA FORNECER UM
TRANSFORMADOR COMPATIVEL COM A MAQUINA;

4.5 - MOTOR PRINCIPAL: MINIMO 12 KW EM REGIME NO MINIMO 10 MINUTOS;

4.6 - MINIMO IP 54;

4.7 - EM CASO DE PARALISACAO DA MAQUINA DEVIDO INTERRUPGAO NO
FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA OU AR COMPRIMIDO, A MESMA NAO PODERA,
EM HIPOTESE ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO
COMANDO;

4.8 - CARACTERISTICAS DO COMANDO:

4.8.1 - REFERENCIAS DE COMANDOS: SIEMENS 828, MITSUBISHI M80-A, FANUC
0I-MF-IHMI(C/FOCAS 2) OU HEIDENHEIN TNC620, 0S COMANDOS PODERAO SER
OFERTADOS VERSOES SUPERIORES OU COM ATUALIZAGOES;

4.9 - LINGUAGEM CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025;
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4.10 - FUNGCOES PRINCIPAIS:

4.10.1 - NUMERO SEQUENCIAL DE BLOCOS N;

4.10.2 - PREPARATORIA G;

4.10.3 - POSICIONAMENTO:

4.10.3.1 - X EIXO LONGITUDINAL;

4.10.3.2 - Y EIXOTRANSVERSAL;

4.10.3.3 - Z EIXO VERTICAL;

4.10.3.4 - | EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO X;

4.10.3.5 - J EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Y;

4.10.3.6 - K EIXO AUXILIAR PARALELO AO EIXO Z;

4.10.3.7 - R DEFINIGAO DE RAIO;

4.10.4 - AVANGO F;

4.10.5 - ROTACOES;

4.10.6 - MISCELANEA OU AUXILIARES M;

4.10.7 - TROCA DE FERRAMENTAS T;

4.10.8 - FUNCOES COMPLEMENTARES;

4.11 - INTERPOLAGOES:

4.11.1 - LINEAR NOS TRES (3) EIXOS SIMULTANEAMENTE;
4.11.2 - CIRCULAR MULTI-QUADRANTE SIMULTANEAMENTE;
4.11.3 - HELICOIDAL SIMULTANEAMENTE;

4.12 - PROGRAMAGAO EM:

4.12.1 - ABSOLUTO/INCREMENTAL;

4.12.2 - SISTEMA METRICO E INGLES;

4.12.3 - SUB-ROTINA;

4.13 - CICLOS FIXOS CONFORME NORMA ISO OU DIN 66025:
4.13.1 - CAVIDADE;

4.13.2 - FURAGAO;

4.13.3 - FURAGAO COM QUEBRA-CAVACO;

4.13.4 - ROSQUEAMENTO COM CICLO PARA ROSCA RIGIDA,;
4.13.5 - MANDRILAMENTO;

4.13.6 - BOLSOES RETANGULARES E CIRCULARES;

4.13.7 - FURAGCAO EM CIRCULO;

4.13.8 - SELECAO DE PLANOS DE TRABALHO;

4.14 - PARADA ORIENTADA DO EIXO ARVORE;

4.15 - TEMPO DE PERMANENCIA;

4.16 - RAIO E CHANFRO;



4.17 - IMAGEM ESPELHADA,

4.18 - COORDENADAS POLARES;

4.19 - BUSCA DE BLOCO NO PROGRAMA;

4.20 - TESTES DE PROGRAMA SEM ROTAGAO DO EIXO ARVORE;

4.21 - TESTES DE PROGRAMA SEM REMOGAO DE CAVACOS;

4.22 - EXECUGAO DE PROGRAMA BLOCO A BLOCO E CONTINUA;

4.23 - REINICIO NO MEIO DO PROGRAMA,;

4.24 - INTRODUGAO MANUAL DE DADOS (MDI);

4.25 - COMPENSAGAO DO RAIO DA FERRAMENTA;

4.26 - PARADA PROGRAMADA;

4.27 - RESOLUGAO 0,001MM;

4.28 - FUNCOES DE SALTO CONDICIONAL E INCONDICIONAL PROGRAMAVEIS;
4.29 - CORRECOES DE FERRAMENTAS NOS TRES EIXOS;

4.30 - MANIVELA ELETRONICA;

4.31 - SIMULAGAO:

4.31.1 - GRAFICA DE USINAGEM E CONTORNOS EM 2D E/OU 3D, COM ANIMAGAO DA
FERRAMENTA, NA MAQUINA;

4.32 - BUSCA AUTOMATICA DO PONTO DE REFERENCIA;

4.33 - COMUNICACAO COM PERIFERICOS VIA INTERFACE SERIAL PADRAO RS 232-C
OU USB E SLOT PARA CARTAO DE MEMORIA (MiNIMO 1GBY);

4.34 - PLACA PARA REDE INDUSTRIAL VIA ETHERNET;

4.35 - AVANGO PROGRAMADO EM MM/MIN;

4.36 - MONITOR:

4.36.1 - MINIMO 15;

4.36.2 - POLICROMATICO;

4.36.3 - AUTO-DIAGNOSTICO PARA ERROS DE OPERACAO E FALHAS DO SISTEMA;
4.37 - CORREGAO DO PROGRAMA - ELIMINAGAO E INSERGAO DE SENTENGAS;
4.38 - CAPACIDADE MiNIMA DE MEMORIA DO COMANDO: 2 MBYTES;

4.39 - MINIMO DE 32 BITS;

4.40 - LIMITE DE CURSO POR SOFTWARE OU POR CHAVE DE FIM DE CURSO;

4.41 - LIMITE DE VELOCIDADE PROGRAMAVEL;

4.42 - MENSAGEM DE ERRO DE PROGRAMAGAO;

4.43 - EDICAO DE PROGRAMA DURANTE A USINAGEM;

4.44 - DRIVE PARA CARTAO DE MEMORIA NO PAINEL DO CNC E CARTAO DE MEMORIA
COM MINIMO DE 1GB;

4.45 - SEGURANCA:
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4.45.1 - SEGURANGA GERAL DA MAQUINA, CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
3;

4.45.2 - SISTEMA DE SEGURANGA NAS ZONAS DE PERIGO, CONFORME AVALIAGAO DE
RISCOS (PROTEGAO FIXA, PROTEGAO MOVEL, BLOQUEIO E DISTANCIA DE
SEGURANGA);

4.45.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA ATENDER AS NORMAS SOLICITADAS NO ITEM 1;
4.45.4 - SINALIZAGAO, PROTEGOES E IDENTIFICAGOES DOS QUADROS;

4.45.5 - DOIS CONTATORES;

4.45.6 - BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA COM RELE DE SEGURANGA;

4.45.7 - BOTAO DE RESET;

4.45.8 - MEDIGAO DO NIVEL DE PRESSAO SONORA ""RUIDO™ NA AREA DE
OPERAGCAO, COM LAUDOFORNECIDO PELO FABRICANTE;

4.45.9 - SINALIZAGAO DE SEGURANGA,;

4.45.10 - ATERRAMENTO ELETRICO;

4.45.11 - TENSAO DE COMANDO (EXTRABAIXA TENSAO) DE ATE 24V EM CORRENTE
CONTINUA E ATE 60V EM CORRENTE ALTERNADA;

4.45.12 - CARENAGEM COMPLETA, NAS LATERAIS E FRENTE DA MESA, CONFORME NR
12, PARA DISPOSITIVOS DE ACIONAMENTO, PARTIDA E PARADA DE MAQUINAS E
EQUIPAMENTOS CONTRA POSSIVEIS QUEBRA DE REBOLO, ESCAPE DE PEGAS E
RESPINGOS DE REFRIGERANTES DE CORTE COM PORTAS FRONTAIS CORREDIGAS
DOTADAS DE:

4.45.13 - VISORES DE VIDRO TEMPERADO OU POLICARBONATO COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM;

4.45.14 - CARENAGEM COM DIRECIONAMENTO DE FLUIDO E CAVACO, EVITANDO
RESPINGO;

4.45.15 - PROTECAO TELESCOPICA SOBRE FUSOS E BARRAMENTO, FABRICADO.

5 - COMPONENTES/ACESSORIOS:

5.1 - SISTEMA COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDIGAO DE
PEGAS;

5.2 - CACTERISTICAS:

5.3 - APALPADOR:

5.3.1- IP 67 OU SUPERIOR;

5.3.2 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA INFRAVERMELHO;

5.3.3 - REPETITIVIDADE: ENTRE 0,001 E 0,005mm;

5.3.4 - CURSOS:
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5.3.5 - NO EIXO X: + 10° OU SUPERIOR;

5.3.6 - NO EIXO Y: # 10° OU SUPERIOR;

5.3.7 - NO EIXO Z: MAIOR OU IGUAL A 3MM;

5.3.8 - HASTE EM CERAMICA, DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 100mm;

5.3.9 - HASTE EM AGCO DE DIAMETRO 6MM E COMPRIMENTO DE 40mm;

5.3.10 - FUSIVEL MECANICO;

5.3.11 - BATERIAS;

5.4 - MODULO RECEPTOR:

5.4.1- 1P 67 OU SUPERIOR;

5.4.2 - SISTEMA DE TRANSMISSAO POR RADIO OU OPTICA;

5.4.3 — INFRAVERMELHO COMPATIVEL COM O APALPADOR,;

5.4.4 - SOFTWARE COM PELO MENOS OS SEGUINTES CICLOS:

5.4.5 - DEFINIGAO DE ORIGENS;

5.4.6 - ALINHAMENTO DE EIXOS;

5.4.7 - MEDIGAO DE DIAMETRO INTERNO;

5.4.8 - MEDIGAO DE DIAMETRO EXTERNO;

5.4.9 - MEDIGAO DE ANGULO ENTRE SUPERFICIES;

5.4.10 - MEDIGAO DE DISTANCIAS ENTRE DUAS CARACTERISTICAS;

5.4.11 - MEDIGAO DE LARGURA DE REBAIXO E RESSALTOS;

5.5 - O SISTEMA DEVE SER FORNECIDO COM TODAS AS INTERFACES, SOFTWARES,
ACESSORIOS, ADAPTADORES, CANALETAS PARA PASSAGEM DE FIOS E SUPORTES PARA
INSTALAGAO NA MAQUINA E SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;

5.6 - O FORNECIMENTO DO SISTEMA DEVERA INCLUIR AINSTALAGAO NA MAQUINA
ASSEGURANDO SEU PERFEITO FUNCIONAMENTO;

5.7 - QUANDO SOLICITADO NA OCASIAO DA ANALISE TECNICA, A EMPRESA

OFERTANTE DEVERA DEMONSTRAR AOS TECNICOS DO SENAI, NO PRAZO DE 48 HORAS
,O SISTEMA COM APALPADOR ELETRONICO PARA ALINHAMENTO E MEDICAO DE PECAS
INSTALADO E EM FUNCIONAMENTO NA MAQUINA OFERTADA,;

5.8 - A MAQUINA DEVERA SER EQUIPADA COM PACOTE DE SOFTWARE PARA USINAGEM
DE MOLDES E MATRIZES QUE ALEM DAS FUNGOES NORMAIS DO CNC CONFORME
CITADAS, ASSOCIADAS A PARAMETROS DE MAQUINA E HARDWARE, PERMITAM AO CNC
CONTROLAR OS EIXOS COM PRECISAO E SUAVIDADE DE MOVIMENTOS COM ALTAS
TAXAS DE AVANGO:

5.8.1 - TUNE-UP - PROCESSO COMPUTADORIZADO DE AJUSTE FINO DE PARAMETROS
DO CNC, ONDE SERAO ANALISADOS E AJUSTADOS OS EIXOS X, Y E Z E TAMBEM O
EIXO ARVORE,PARA QUE SE OBTENHA DA MAQUINA UMA EXCELENTE PERFORMANCE
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QUANTO A VELOCIDADE, ACELERAGAO, SUAVIDADE DE MOVIMENTOS E PRECISAO DE
POSICIONAMENTO;

5.8.2 - FUNGAO BELL SHAPE (ACELERAGAO/DESACELERAGAQ) OU JERK CONTROL-
FAZENDO COM QUE AS ACELERAGOES E DESACELERAGOES SEJAM SUAVIZADAS NO
INICIO E NO FINAL DE UM DETERMINADO PERCURSO, ELIMINANDO OS EFEITOS DE
MOVIMENTOS BRUSCOS DOS EIXOS DA MAQUINA;

5.8.3 - FUNGAO LOOK AHEAD- EFETUANDO A LEITURA PREVIA E ANALISA O

CAMINHO DA FERRAMENTA CONTIDO NOS BLOCOS DE PROGRAMA ANTES DE SEREM
EXECUTADOS. PERMITINDO LEITURA PREVIA DE NO MINIMO 100 BLOCOS;

5.8.4 - FUNGCAO ALL CONTOUR CONTROL PLUS;

5.8.5 - FUNGAO MACHINING CONDITION SELECTION — POSSIBILITANDO AO USUARIO
SELECIONAR UM NIVEL DE TRABALHO CONTEMPLADO VELOCIDADE DE AVANGO VERSUS
PRECISAO DE POSICIONAMENTO;

5.9 - PAINEL DE OPERAGAO AUXILIAR MANUAL (HANDWHEEL) COM FUNGOES DE
MANIVELA E JOG DOS EIXOS E COM BOTAO DE EMERGENCIA INCORPORADO;

5.10 - CARENAGEM COM PORTAS CORREDIGAS DOTADAS DE:

5.10.1 - TRAVA ELETRICA DE SEGURANGA NA PORTA FRONTAL E SENSORES PARA
INTERRUPGAO DO CICLO DE TRABALHO NAS PORTAS LATERAIS;

5.10.2 - VISORES DE VIDRO TEMPERADO A PROVA DE CHOQUE OU EQUIVALENTE;
5.11 - COBERTURA TELESCOPICA COMPLETA CONTRA CAVACOS E RESPINGOS;

5.12 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA CENTRALIZADA,;

5.13 - SISTEMA DE ILUMINAGAO INDIVIDUAL COM PROTEGAO DA LAMPADA,;

5.14 - PISTOLA PARA LAVAGEM OU LIMPEZA DE PECAS;

5.15 - OVERRIDE DA VELOCIDADE DO EIXO ARVORE;

5.16 - OVERRIDE DO AVANGO DE USINAGEM;

5.17 - CONJUNTO DE PES NIVELADORES PARA FIXAGAO DA MAQUINA;

5.18 - ENGRAXADEIRA E ALMOTOLIAS PARA LUBRIFICAGAO (SE FOR O CASO);

5.19 - KIT DE FIXAGAO 6530 REFERENCIA INDUSTECNICA;

5.20 - JOGO DE CHAVES DE SERVIGCO PARA OPERAGAO DA MAQUINA;

5.21 - JOGO DE PARAFUSOS E PORCAS DE NIVELAMENTO;

5.22 - RECURSOS DE PROGRAMAGAO INTERATIVA;

5.23 - TRANSDUTOR LINEAR DE POSICAO (REGUA OPTICA) NOS EIXOS X,Y E Z OU
COM CONTROLE PARA NO MINIMO 16.000.000 DE PULSO POR REVOLUGAOQ;

5.24 - SISTEMA DE LIMPEZA PNEUMATICA DURANTE A USINAGEM,;

5.25 - SISTEMA DE REFRIGERAGAO DA CARCAGA DO CABEGOTE OU ROLAMENTO DE
CERAMICA E AR VENTILADO;
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5.26 - COM RECURSO DE SISTEMA DE REFRIGERAGAO DE CORTE PELO CENTRO DO
EIXO ARVORE ATRAVES DE BOMBA COM PRESSAO MINIMA DE 15 BAR.

6 - EXATIDAO:

6.1 - REPETITIVIDADE E POSICIONAMENTO CONFORME NORMA NBR NM-ISO 230-2,
NBR NM-ISO 10791-4 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.2 - ENSAIO GEOMETRICO CONFORME NORMA NBR 13125, NBR NM-ISO 230-1 OU
EQUIVALENTE ADOTADO PELO FABRICANTE;

6.3 - ENSAIO DE USINABILIDADE CONFORME NBR NM-ISO 10791-7 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.4 - MEDIGAO DE VIBRAGOES CONFORME NORMA NBR 10082 OU EQUIVALENTE
ADOTADA PELO FABRICANTE;

6.5 - NIVEL DE RUIDO CONFORME NORMA NR 15 OU EQUIVALENTE ADOTADA PELO
FABRICANTE;

6.6 - ENVIAR NA PROPOSTA OS PROTOCOLOS DOS PROCEDIMENTOS DOS ENSAIOS
(EXATIDAO) A SER EXECUTADO NA MAQUINA, PELO FABRICANTE, EM PAPEL
TIMBRADO.

7 - ACABAMENTO:
7.1 - PROTEGAO ANTICORROSIVA COM TINTA A BASE DE EPOXI OU POLIURETANA DE
ALTA RESISTENCIA.

8 - DOCUMENTAGAO EM PORTUGUES:

8.1 - NA PROPOSTA DEVERA SER ENCAMINHADOS OS PROTOCOLOS DOS ENSAIOS
SOLICITADOCS;

8.2 - NO ATO DA REALIZAGAO DA INSPECAO/RECEBIMENTO TECNICO DO

EQUIPAMENTO NO FORNECEDOR/FABRICANTE DEVERAO SER APRESENTADOS OS MANUAIS

(EM LINGUA PORTUGUESA): INSTALAGCAO (PROVIDENCIAS INICIAIS), OPERACAO,
PROGRAMAGAO, MANUTENGAO E DIAGRAMAS ELETRICOS.

9 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

9.1 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO:

9.2 - REALIZAR SEM ONUS PARA O SENAI, A MONTAGEM E INSTALAGAO DO
EQUIPAMENTO:

9.2.1 - NO LOCAL INDICADO PELO SENAI;

9.3 - COLOCAR EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO:

9.3.1 - FUNCIONAMENTO;
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9.3.2 - APLICACAO;
9.3.3 - REALIZAR ENSAIOS QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO
E APLICAGAO DO EQUIPAMENTO.

10 - ENTREGA TECNICA:

10.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

10.1.1 - REALIZAR TESTES DE OPERAGAO NA MAQUINA,;

10.1.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALACAO, PREPARACAO, OPERACAO, SEGURANCA E MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO;
10.1.3 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE A MAQUINA OFERECE;

10.2 - AEMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAI.

11 - GARANTIA:
11.1 - 12 MESES.
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: CFP-1.15 SANTO AMARO MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 04757-000
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0008.0001 7005706 CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 12.000 RPM UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.18 SANTO ANDRE MUNICIPIO: SANTO ANDRE - SP CEP: 09015-320
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0003.0001 7001368 CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 15.000 RPM PC 2,000
0004.0001 7001418 TORNO CNC COM FERRAMENTAS ACIONADA UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.64 MAUA MUNICIPIO: MAUA - SP CEP: 09310-080
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0005.0001 7004161 MESA DE CORTE PLASMA A CNC UN 1,000
UNIDADE: CFP-3.01 TAUBATE MUNICIPIO: TAUBATE - SP CEP: 12031-001
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0005.0001 7004161 MESA DE CORTE PLASMA A CNC UN 1,000
UNIDADE: CFP-5.01 CAMPINAS MUNICIPIO: CAMPINAS - SP CEP: 13036-210
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0001 7001463 TORNO CNC COMPACTO PC 1,000
0003.0001 7001368 CENTRO DE USINAGEM P/MOLDES - 15.000 RPM PC 2,000
0004.0001 7001418 TORNO CNC COM FERRAMENTAS ACIONADA UN 1,000
UNIDADE: CFP-5.05 LIMEIRA MUNICIPIO: LIMEIRA - SP CEP: 13480-251
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0004.0001 7001418 TORNO CNC COM FERRAMENTAS ACIONADA UN 1,000
0007.0001 7004101 CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 4° EIXO UN 3,000
UNIDADE: CFP-6.02 RIBEIRAO PRETO MUNICIPIO: RIBEIRAO PRETO - SP CEP: 14085-430
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0001 7001371 CENTRO DE USINAGEM VERTICAL - 10.000 RPM UN 1,000

0006.0001 7001367 TORNO CNC INDUSTRIAL PC 1,000
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UNIDADE: CFP-6.61 SERTAOZINHO MUNICIPIO: SERTAOZINHO - SP CEP: 14177-340
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.

0005.0001 7004161 MESA DE CORTE PLASMA A CNC UN 1,000
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