SENAI-

EDITAL
PREGAO (Eletronico)

N.? 089/2023

AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS DE
METROLOGIA (DUROMETROS, MAQUINA
DE MEDICAO BIDIMENSIONAL,
MICROMETROS, RUGOSIMETRO
PORTATIL, TRACADORES DE ALTURA,
ENTRE OUTROS) PARA AS ESCOLAS DO
SENAI-SP

NORMAS ESPECIFICAS

SCL

1 Pregéo Eletronico 089/2023 - EQUIPAMENTO




SCL

SENAI-

Edital do Pregio Eletrénico n.° 089/2023
Normas Especificas
1. Preliminares

1.1. A presente licitacdo, na modalidade Pregdo (Eletronico), tipo menor preco,
sera regida pelo Regulamento de Licitagdes e Contratos do SENAI, Entidade de Direito
Privado, e por estas Normas Especificas.

1.2. O presente Edital e seus anexos, contendo todos os documentos, dados e
informagdes necessarios a elaboragdo da proposta poderdo ser obtidos na Geréncia de
Compras e Licitacdes — GCL, situada na Avenida Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, Sao
Paulo, SP, bem como no endereco eletronico www.licitacoes-e.com.br, onde se encontra o
link para o Sistema de Pregdo Eletronico, no qual ocorrerd a sessdo publica, realizada por
meio da Internet.

1.3. As regras e condi¢cdes do presente Pregdo Eletronico estdo devidamente
explicitadas nestas Normas Especificas e nos seguintes anexos que integram este Edital:

e Modelo de Declaracdo sobre Emprego de Menor e outras informagdes

e Proposta

e Especificacdes técnicas

e Relacdo dos locais de entrega

1.4. Defini¢des. Para fins desta licitagdo, consideram-se:

SENAI-SP:
Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial - SENAI, Departamento Regional de Sao Paulo

Diretor Regional:
Autoridade maxima no ambito do SENAI-SP.

Comissao de Licitacdo:

Comissao formada por 3 membros, que analisard e dara parecer técnico-financeiro sobre as
propostas € documentos apresentados, o qual serd encaminhado para aprovacdo na forma
regimental.

O Pregoeiro, formalmente designado, integrara a Comissao de Licitacdo.

Proponente ou Licitante:
A empresa que apresentar proposta nesta licitacdo, previamente credenciada perante o
provedor do sistema eletronico.

2. Objeto e Condicgoes de Participacao

2.1. O objeto da presente licitagdo ¢ a aquisicdo de equipamentos de metrologia
(durometros, maquina de medicdo bidimensional, micrémetros, rugosimetro portatil,
tracadores de altura, entre outros) para as escolas do SENAI-SP, nas quantidades e
especificagdes constantes dos Anexos.
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2.2. Poderao participar desta licitagdo empresas cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto da presente licitagdo.

2.3. Nao serdo admitidas empresas:
a) reunidas sob regime de Consorcio;
b) que possuam em seu quadro societario dirigente ou empregado do SENAI;

c) suspensas temporariamente do direito de licitar ou contratar com o SESI-SP ou
SENAI-SP;

d) relacionadas no banco de informa¢des mantido pela Controladoria Geral da Unido
como inidoneo para participar de licitagdes ou de contratar com a Administragdo
Publica (tipo de sancdo: Inidoneidade — Lei Organica TCU, site para consulta:
http://www.portaltransparencia.gov.br/ceis/Consulta.seam);

e) estrangeiros que ndo tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

f) que estejam sob faléncia, em recuperacao judicial ou extrajudicial, concursos de
credores, insolvéncia, em processo de dissolugdo ou liquidagao;

f.1) as sociedades que se encontram em recuperacao judicial ou extrajudicial deverdo
apresentar certidao vigente emitida pela instancia judicial competente, que certifique
que a interessada esta apta econdmica e financeiramente a participar de procedimento
licitatorio; e

g) sociedades integrantes de um mesmo grupo econdmico, assim entendidas como
aquelas que possuam diretores, socios ou representantes legais comuns e/ou utilizem
recursos materiais, tecnoldgicos ou humanos em comum, exceto se demonstrado que
ndo agem representando interesses comuns.

24. Serd garantido tratamento diferenciado e favorecido as microempresas e as
empresas de pequeno porte, na forma dos artigos 42 e 43, da Lei Complementar n° 123, de 14
de dezembro de 2006, este ultimo com a redacao dada pela Lei Complementar n°® 147, de 07
de agosto de 2014.

3. Das Instrucdes as Proponentes

3.1. As Propostas Comerciais serdo recebidas por meio da Infernet, no endereco
eletrénico www.licitacoes-e.com.br, “Acesso Identificado”, onde se encontra o link para o
sistema de Pregdo Eletronico, sendo que a abertura das propostas e inicio da sessdo publica de

disputa de pregos ocorrerdo no dia e horario previsto no cronograma anexo.

3.1.1. Para todas as referéncias de tempo contidas neste Edital, serd observado o
horario de Brasilia/DF.
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3.2. O Pregao Eletronico sera realizado em sessdao publica, por meio da internet,
sendo conduzido pelo Pregoeiro que cuidard do seu processamento e julgamento.

3.2.1. Para simples acompanhamento da licitagdo, o interessado podera acessar na
internet, por meio do endereco www.licitacoes-e.com.br, onde se encontra o /ink para o
sistema de Pregdo Eletronico.

3.3. Os documentos poderdo ser apresentados em original, copias autenticadas,
copias simples, publicagcdes em 6rgdo de imprensa oficial (com a devida identificagdo e data),
inclusive aqueles emitidos pela Internet.

3.4. Os documentos deverdo estar validos na data de entrega.

3.5. A validade minima das ofertas serda de 90 (noventa) dias, contados da data de
abertura da sessao publica.

3.5.1. Havendo recursos, o prazo de validade das propostas sera suspenso,
reiniciando-se a contagem a partir da divulga¢do do resultado da decisdo.

3.6. A data base dos pregos sera a data de inicio da sessao publica.

3.7. Os pregos cotados e os valores faturados, em moeda corrente nacional, deverao
ser fixos e irreajustaveis, ndo sofrendo qualquer atualizacdo monetaria até o seu efetivo
pagamento.

3.8. Nos pregos propostos deverdo estar inclusos todos os custos incidentes, tais
como o IPI, ICMS, ISS e outros, quando for o caso.

3.9. Em caso de divergéncia entre os valores unitarios e os totais, prevalecerdo os
primeiros, e se houver divergéncia entre os valores por extenso e seus correspondentes em
algarismos, prevalecerdo os valores por extenso.

3.10. O equipamento cotado deve corresponder as especificagdes constantes da
planilha, sob pena de desclassificacdo, a critério exclusivo da Comissao de Licitagao.

3.11. Nao serdo aceitas propostas com op¢des para 0 mesmo item.

3.12. A proposta devera considerar garantia do equipamento, por um periodo
minimo de 12 (doze) meses, a partir da entrega, nos locais informados pelo SENAI-SP,
independentemente do local de entrega inicial.

3.12.1. Os eventuais custos de transporte, estadia, alimenta¢do e outros necessarios a
manutengdo corretiva do equipamento durante o periodo de garantia, correrdo por conta
exclusiva da contratada, ndo cabendo ao SENAI-SP quaisquer Onus decorrentes destes
reparos.

3.13. A proponente devera considerar ainda, quando constante nas especificacoes, a
vistoria e aceitagdo por técnicos do SENAI-SP, no fabricante.
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3.14. Nao serdo aceitas opgdes para pagamento antecipado a entrega do
equipamento, sendo que as condigdes previstas estdo definidas no item 12 deste Edital.

3.15. Pela elaboragdo da proposta a proponente nao terd direito a auferir qualquer
vantagem, remuneracao ou indenizagao.

3.16. E facultado ao SENAI-SP, em qualquer fase da licitagio, promover diligéncia
destinada a esclarecer ou complementar a instru¢do do processo.

3.16.1. As normas que disciplinam esta licitagdo serdo sempre interpretadas em favor
da ampliacdo da disputa entre os interessados.

3.16.2. Se for comprovado o ndo atendimento aos requisitos desta licitagdo a
proponente serd inabilitada e/ou desclassificada, conforme o caso.

3.17. Decaira do direito de impugnar os termos deste Edital, a proponente que ndo o
fizer até 2 (dois) dias uteis anteriores a abertura das propostas, por falhas ou irregularidades
que o viciariam.

3.18. Na hipotese de inabilitacdo e/ou desclassificagdo de todas as proponentes, o
SENAI-SP podera fixar novo prazo para apresentagdo de documentacdo ou de outras
propostas escoimadas das causas que implicaram na inabilitacdo ou desclassificagdo.

3.19. As condicdes estabelecidas neste Edital, no que se aplicar, fardo parte do
pedido correspondente, independentemente de transcri¢ao em seu texto.

3.20. O SENAI-SP podera por interesse proprio, devidamente justificado, cancelar a
presente licitagdo, no seu todo ou em parte, inclusive por vicio ou ilegalidade, de oficio ou
mediante provocacao, bem como adia-la ou prorrogar o prazo para abertura das propostas,
sem que caiba as proponentes qualquer direito a reclamagdo ou indenizacao.

3.21. Eventuais esclarecimentos e/ou altera¢des serdo disponibilizados as empresas
exclusivamente no site do Banco do Brasil no enderego eletronico www.licitacoes-e.com.br.

3.22. Do Credenciamento no Aplicativo Licitacoes

3.22.1. Para acesso ao sistema eletronico, os interessados deverdo dispor de chave de
identificagdo e senha pessoal, ambas intransferiveis, obtidas junto ao provedor do sistema
eletronico (agéncias do Banco do Brasil S/A).

3.22.2. As pessoas juridicas ou firmas individuais deverdo credenciar representantes,
mediante a apresentagdo ao Banco do Brasil (agéncia de livre escolha do interessado) de
procuragdo por instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo poderes
para formular lances de precos e praticar todos os demais atos e operagdes no sistema.

3.22.2.1. Em se tratando de sécio, proprietario ou dirigente da empresa proponente,
devera ser apresentada ao Banco do Brasil copia do respectivo Estatuto ou Contrato Social e
alteracdes, no qual estejam expressos os poderes para exercer direitos e assumir obrigacdes.
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3.22.3. A chave de identificacdo e a senha terdo validade de 1 (um) ano e poderao ser
utilizadas em qualquer Pregdo Eletronico, salvo quando canceladas por solicitacdo do
credenciado ou por iniciativa do SENAI-SP, devidamente justificada.

3.22.4. E de exclusiva responsabilidade do usuério o sigilo da senha, bem como seu
uso em qualquer transagdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao
SENAI-SP a responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido da senha,
ainda que por terceiros.

3.22.5. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema
eletronico implica a responsabilidade legal pelos atos praticados e a presun¢do de capacidade
técnica para realizacao das transagdes inerentes ao Pregao Eletronico.

3.23. Da Participacao

3.23.1. A participagdo no certame se dard por meio da digitacdo da senha pessoal e
intransferivel do representante credenciado e subseqiiente encaminhamento da proposta de
precos, exclusivamente por meio do sistema eletronico, observando as datas, prazos, horario
limite e demais condigdes e especificagdes estabelecidos pelo instrumento convocatorio.

3.23.1.1. A informag¢ao dos dados para acesso deve ser feita na pagina inicial do site,
opcao “Acesso Identificado”.

3.23.2. O encaminhamento da proposta por meio eletronico pressupde o pleno
conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitacdo e classificagdo previstas neste
Edital. O fornecedor sera responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu
nome no sistema eletronico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

3.22.3. Cabera a Proponente acompanhar eventuais alteragdes de datas/horarios,
esclarecimentos, erratas e outras comunicagdes, bem como as operagdes no sistema eletronico
durante a sessdo publica do pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de
negocios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexao.

4. Da Proposta no Sistema Eletronico

4.1. Ao apresentar sua proposta por meio eletronico, conforme o item 3.22., e ao
formular lances, o licitante, concorda com as seguintes condig¢des:

4.1.1. O objeto deverd atender a todas as especificacdes constantes deste Edital e
anexo(s).
4.1.2. A proposta devera indicar:

a. prego total para o lote ofertado (quantidade x preco unitdrio), incluindo todos os
custos incidentes, tais como: IPI, ICMS, taxas, fretes, seguros, tributos, contribui¢des
e qualquer outra incidéncia fiscal e/ou tributaria;
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al. no caso de lotes com mais de um item, o valor total a ser lan¢ado no sistema eletronico
do Banco do Brasil (www.licitacoes-e.com.br), ¢ a soma dos valores totais (quantidade
X preco unitario) de cada item que compde o lote;

4.1.3. A Proposta devera ainda considerar:

b. entrega dos equipamentos nas cidades indicadas, com frete incluso, observando o item
11.4;

preco unico para todas as localidades;

d. que ndo ha obrigatoriedade de oferta para todos os lotes, devendo, entretanto, serem
cotados todos os itens de cada lote;

e. a disponibilizacdo de manual técnico em portugués do equipamento ofertado, quando
solicitado pelo SENAI-SP, necessario para a realizacdo da analise técnica;

f. a apresentagdo de outros documentos, para complementar a analise técnica, quando
solicitado pelo SENAI-SP; e

g. quando da analise técnica, havendo divergéncia entre o manual técnico e as
especificagdes constantes da proposta, poderdo ser solicitados os devidos e
esclarecimentos a empresa arrematante.

5. Da Abertura das Propostas

5.1. A partir do horario previsto no cronograma anexo a este Edital, terd inicio a
sessdo publica do Pregao Eletronico, com a divulgacdo das propostas de precos recebidas.

6. Do Julgamento, da Fase de Lances e da Aceitacdo das Propostas

6.1. A critério da Comissdo de Licitacdo, poderdo ser relevados erros ou omissdes
formais, de que ndo resultem prejuizo para o entendimento das propostas.

6.2. Nao serdo consideradas as propostas:
- que apresente preco global ou unitdrio simbolico, irrisério ou de valor zero, incompativeis

com os precos de mercado, ainda que ndo se tenha estabelecido limite minimo;
- que apresentarem produtos que tenham sido objeto de uso, reforma ou recondicionamento.

SCL

6.3. O julgamento desta licitagdo sera feito pelo critério de “menor preco” por lote.
6.3.1. A composicao dos lotes e os valores de redu¢do entre os lances sdo:
REDUCAO MINIMA ENTRE | REDUCAO MIiNIMA EM
LOTES OS LANCES SUBSEQUENTES | RELACAO AO MELHOR
DA MESMA PROPONENTE LANCE
01a06,09,12a22,24¢25 Livre Livre
07,08 ¢ 10 R$ 400,00 R$ 400,00
11,23 ¢26 R$ 1.200,00 R$ 1.200,00
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6.4. Avaliacio das Propostas

6.4.1. Todos os calculos serdo realizados com duas casas decimais, desprezando-se
sempre a fracao remanescente.

6.4.2. As propostas serdo classificadas em ordem crescente.

6.4.3. A Comissao analisara as propostas de precos encaminhadas, desclassificando
aquelas que ndo estiverem em consondncia com o estabelecido pelo instrumento
convocatdrio, cabendo ao pregoeiro registrar e disponibilizar a decisdo no sistema eletronico
para acompanhamento em tempo real pelos licitantes.

6.4.4. Da desclassificacio das propostas de prego somente caberd pedido de
reconsideragdo a propria Comissdo, a ser apresentado exclusivamente por meio do sistema
eletronico, acompanhado da justificativa de suas razdes, no prazo maximo de 30 (trinta)
minutos a contar do momento em que vier a ser disponibilizada no sistema eletronico.

6.4.5. A Comissdao de Licitacdo decidird no mesmo prazo, salvo motivos que
justifiquem a sua prorrogagdo, cabendo ao pregoeiro registrar ¢ disponibilizar a decisdo no
sistema eletronico, para acompanhamento em tempo real pelos licitantes.

6.4.6. Da decisdo da Comissdo de Licitagdo relativa ao pedido de reconsideracao ndo
caberd recurso.

6.4.7. A validade da licitacdo ndo ficard comprometida, se inviabilizada a fase de
lances, em razdo da apresentacdo e/ou classificagdo de apenas uma empresa.

6.4.8. A hipoétese prevista no item 6.4.7, devera, para ter validade, ser justificada pela
Comissdo de Licitagdo, inclusive quanto ao prego, a ser ratificado pelo Sr. Diretor Regional
do SENAI-SP.

6.5. Da Fase de Lances

6.5.1. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverdo estar
conectados ao sistema para participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o
participante serd imediatamente informado de seu recebimento e respectivo hordrio de
registro e valor.

6.5.2. Iniciada a fase de lances, os autores das propostas classificadas poderdao
oferecer lances sem restricdes de quantidade ou de qualquer ordem classificatoria ou
cronoldgica especifica, mas sempre inferior ao seu ultimo lance ofertado, seguindo as
instrucdes do item 6.5.5.

6.5.3. Todos os lances oferecidos serdo registrados pelo sistema eletronico, que
estard sempre indicando o lance de menor valor para acompanhamento em tempo real pelos
licitantes.

6.5.4. O sistema nao identificara os autores dos lances aos demais participantes,
durante o transcurso da sessdo publica.
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6.5.5. Por iniciativa do pregoeiro, o sistema eletronico emitira aviso de que terd
inicio periodo randomico de até 30 (trinta) minutos para o encerramento da fase de lances,
findo o qual estard automaticamente encerrada a recepgdo de lances.

6.5.5.1. Esse periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos tera duracdo aleatoriamente
determinada pelo sistema, sem interferéncia do pregoeiro.

6.5.6. Durante toda a disputa, as proponentes que efetuarem lances deverdao observar
o valor estipulado para redu¢ao minima entre os lances subsequentes, em relagdao ao seu lance
anterior e em relacdo ao melhor lance registrado, para cada lote do Edital, informada no item
6.3.1.

6.5.6.1. Durante esse periodo, o intervalo minimo entre os lances enviados pelo mesmo
licitante e em relagdo ao melhor lance ndo poderd ser inferior a 20 segundos.

6.5.7. Encerrada a disputa, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema eletronico,
contraproposta diretamente ao proponente que tenha apresentado o lance de menor prego,
para que seja obtido preco melhor, e bem assim, decidir sobre sua aceitagao.

6.5.8. O sistema informard a proposta de menor prego imediatamente apds o
encerramento da etapa de lances ou, quando for o caso, apds negociacdo e decisao pelo
Pregoeiro acerca da aceitacdo do lance de menor valor.

6.6. Ultrapassada a fase compreendida pelos subitens 6.5.7 e 6.5.8, o Pregoeiro
determinard ao proponente que tenha apresentado o lance de menor prego, o encaminhamento,
preferencialmente, por meio eletronico, através do e-mail:

alessandra.franco(@sesisenaisp.org.br .

a) da proposta escrita devidamente preenchida, datada e assinada, contendo:

= as especificagdes dos equipamentos ofertados;

= caracteristicas técnicas;

= acessOrios normais;

= acessOrios opcionais;

"  marca;

» modelo e/ou referéncia;

= prazo de entrega (a ser definido pela proponente), observando as penalidades
previstas no item 13;

= prazo de garantia (minimo de 12 meses); e

= condi¢des de pagamento.

b) dos documentos de habilitagdo constantes do item 7 deste Edital.

6.6.1. O prego global da proposta comercial escrita devera ser o mesmo ofertado por
lance durante a disputa eletronica, salvo se houver tratativas realizadas com o Pregoeiro, para
obtencao de prego menor.

6.6.2. Tais documentos, originais ou em copias, deverdo ser entregues em até 1 (um)
dia util apds a solicitagdo do Pregoeiro.
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6.6.3. Quando solicitada pela Comissdo de Licitagdo, a proposta da empresa
arrematante serd encaminhada aos técnicos do SENAI-SP, para confirmac¢do do atendimento
das especificagdes solicitadas no Edital, podendo ser exigidos:

a. esclarecimentos ou informagdes complementares;
b. folhetos técnicos ou catalogos, em portugués;

manual ou outros documentos técnicos constantes na especificacdo, em portugués;

& e

indicagdo de local(is), no Brasil, onde a Comissao de Licitagdo, ou Técnico(s) por ela
indicado(s), possa(m) verificar quaisquer dos itens cotados, que se encontrem em uso;

e. documentos comprobatdrios da origem dos equipamentos, da matéria prima e/ou dos
componentes;

f. procuracdo, nomeagdo, carta de representacio ou documento equivalente do
fabricante, do importador ou distribuidor, contendo a autorizagdo para a proponente
revender/representar tais materiais.

6.6.3.1. A inobservancia da(s) exigéncia(s), no prazo de 2 (dois) dias uteis, resultara na
desclassificagdo da proposta para o(s) lote(s) correspondente(s).

6.6.4. Podera ser exigida amostra do equipamento ofertado pela proponente, de
acordo com a proposta, para analise, devendo ser entregue em local definido pelo SENAI-SP,
no prazo de 05 (cinco) dias da data da solicitacao.

6.6.4.1. A amostra deverd ser retirada pela proponente em até 60 dias da data do
resultado da licitagcdo. Caso ndo seja retirado no prazo estabelecido, o SENAI-SP se reserva o
direito de definir um destino a ela, sem que caiba as proponentes qualquer direito a
reclamacao e¢/ou indenizacao.

6.6.4.2. O prazo para entrega da amostra ou disponibilizar o local para verificagdo dos
itens cotados podera ser alterado por acordo entre as partes.

6.6.4.3. A proponente que apresentar amostra divergente da proposta ou ndo
apresenta-la ou ndo disponibilizar o local para verificacdo serd desclassificada.

7. Da Habilitacao
7.1. Documentos para Habilitacao:
7.1.1. Declaragao de que nao possui, em seu quadro de pessoal, empregados menores

e outras informacdes, conforme modelo anexo.
7.1.2. Regularidade Fiscal:

a) prova de inscri¢ao no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);
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b) prova de inscri¢ao no cadastro de contribuinte estadual, se houver, relativo ao domicilio ou
sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

¢) prova de regularidade para com a Fazenda Nacional (certiddo negativa de débitos relativos
aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido), que abrangem as contribui¢cdes
previdencidarias;

d) prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, do domicilio ou sede do licitante,
consubstanciada na Certidao expedida pela Secretaria de Estado dos Negodcios da Fazenda

e/ou Procuradoria Geral do Estado;

e) prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, referente a tributos mobilidrios do
domicilio ou sede do licitante;

f) prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico FGTS, do
domicilio ou sede do licitante.

Obs.: Serdo aceitas certiddes positivas com efeito de negativa.
7.2. A Comissdo de Licitagdo, antes de declarar o vencedor, promoverd a
verificacdo da documentagdo relativa a habilitagdo do licitante que, na ordenacao feita pelo

pregoeiro, apresentou 0 menor prego.

7.3. Eventuais falhas, omissdes ou outras irregularidades nos documentos de
habilitagdo, poderao ser saneadas, inclusive mediante:

a) substituicdo e apresentacdo de documentos ou,

b) verificagdo efetuada por meio eletronico habil de informagdes.

7.4. Na constatacdo das situagdes previstas no item 2.3, as proponentes serao
inabilitadas.
7.5. A verificagdo serd certificada pelo Pregoeiro e deverdo ser anexados aos autos

os documentos passiveis de obten¢do por meio eletronico, salvo impossibilidade devidamente
justificada.

7.6. O SENAI-SP ndo se responsabilizard pela eventual indisponibilidade dos
meios eletrénicos, no momento da verificagdo. Ocorrendo essa indisponibilidade e ndo sendo
apresentados os documentos alcancgados pela verificagao, a licitante sera inabilitada.

7.7. Se a licitante classificada em primeiro lugar for inabilitada, ou na hipotese de
descumprimento de qualquer outra exigéncia estabelecida no instrumento convocatdrio, o
Pregoeiro examinara a oferta subseqiiente de menor prego, negociar com o seu autor, decidir
sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo, verificar as condi¢cdes de habilitagdo e assim
sucessivamente, até a apuragdo de uma oferta aceitavel cuja autora atenda os requisitos de
habilitagdo, caso em que sera declarada vencedora.
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7.8. Constatado o atendimento dos requisitos de habilitagdao previstos neste Edital,
a proponente sera habilitada e declarada vencedora do certame.

7.9. Declarado o licitante vencedor pela Comissdo de Licitagdo, o pregoeiro
consignara esta decisdo e os eventos ocorridos em ata propria, que sera disponibilizada pelo
sistema eletronico, a todos os licitantes.

8. Dos Recursos

8.1. Cabera recurso ao Presidente da Comissdo de Licitagdo, no prazo de 2 (dois)
dias tteis, contra a decisdo que declarar o licitante vencedor, nos termos previstos no
Regulamento de Licitagdes e Contratos do SENALI

8.2. Ao final da sessdo de lances, declarado o vencedor, qualquer proponente
podera, motivadamente, manifestar a inten¢do de recorrer.

8.3. Esta manifestacdo se fard com o registro da sintese de suas razdes, em campo
proprio do sistema eletronico, devendo juntar memoriais no prazo previsto no item 8.1,
devendo ser entregues na Geréncia de Compras e Licitagdes — GCL, situada na Avenida
Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, Sdo Paulo, SP.

8.4. A falta de manifestacdo imediata e motivada da proponente, bem como a nao
apresentacdo de memoriais fundados naquelas razdes, ou documentos que instruam o recurso,
no prazo previsto no item 8.1, importara na decadéncia do direito de recurso.

9. Da Homologacao

Realizado o julgamento final, sendo declarado o licitante vencedor e ndo havendo recursos,
ou julgados estes, o processo serd encaminhado ao Diretor Regional do SENAI-SP, para
apreciagdo, homologac¢ao e adjudicagdo do resultado da licitagao.

10. Da Contratacao

10.1. A proponente vencedora devera efetuar e/ou atualizar o Cadastro em até 5
(cinco) dias, junto a GCL/Cadastro. A relacdo dos documentos encontra-se disponivel nos
“sites”: www.sesisp.org.br e/ou www.sp.senai.br. Os documentos deverdo ser encaminhados,
preferencialmente por meio eletronico em arquivo PDF para cadastro@sesisenaisp.org.br.

10.2. Apo6s a adjudicacdo do objeto e homologacdo do resultado, a proponente
vencedora sera notificada para comparecer em local designado para assinar e/ou retirar o(s)
Pedido(s) de Compra.

10.3. Caso a proponente vencedora ndo atenda a convocagdo para assinar e/ou retirar
o(s) Pedido(s) de Compra no prazo estabelecido, o SENAI-SP podera convocar a segunda
colocada na ordem de classificac¢ao, ou proceder nova licitacao, sem prejuizo de aplicagdo das
penalidades previstas no item 13.
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10.4. Antes do recebimento do(s) Pedido(s) de Compra, o SENAI-SP podera
desclassificar a proponente vencedora, caso tenha conhecimento de qualquer fato anterior ou
posterior ao julgamento desta licitagdo que venha desabona-la técnica, financeira ou
administrativamente, ndo lhe cabendo direito a qualquer reclamagdo, indenizagdo ou
ressarcimento, sem prejuizo de aplicagdao das penalidades previstas no item 13.

11. Do Recebimento e garantia dos equipamentos
11.1. A contratada se obriga a:
11.1.1. Fornecer o equipamento, objeto da licitagdo, de acordo com as especificagdes

definidas nas propostas, isento de defeitos de fabricacdo, acompanhado de manuais técnicos
e/ou de operagdo, redigidos em lingua portuguesa.

Eventuais alteragdes nas caracteristicas do equipamento a ser entregue deverao ser submetidas
a apreciagdo e aprovacdo prévia do SENAI-SP, devendo estar garantidas, no minimo, as
especificagdes e certificagdes constantes da Proposta.

11.1.2. Responsabilizar-se, em carater exclusivo, pela execu¢do dos fornecimentos.

11.1.3. Solucionar eventuais defeitos apresentados no equipamento através de
conserto da pega defeituosa ou através de substituicdo por outro com caracteristicas e
qualidade igual ou superior, sem 6nus ao SENAI-SP.

11.1.4. Arcar com eventuais custos de transporte, estadia, alimentacdo e outros
necessarios a entrega, montagem, instalagdo e/ou manutencdo dos equipamentos, inclusive
durante o periodo de garantia.

11.1.5. Montar, instalar, efetuar a entrega técnica e/ou verificar o funcionamento do
equipamento adquirido pelo SENAI-SP, quando exigido ou previsto nas especificacoes,
devendo retirar ou substituir todos aqueles que ndo apresentarem as condi¢des e
especificagdes descritas na proposta e no(s) Pedido(s) de Compra.

11.1.6. Notificar por escrito o SENAI-SP, Geréncia de Compras e Licitacoes — GCL,
situada na Avenida Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, Sao Paulo, SP, (e-mail:
alessandra.franco@sesisenaisp.org.br ), caso ocorra qualquer fato que impossibilite o
cumprimento das clausulas contratuais dentro dos prazos previstos.

11.2. A contratada deverd considerar a vistoria e aceitagdo dos equipamentos, por
técnicos do SENAI-SP, em local a ser definido de comum acordo.

11.3. O equipamento, quando for o caso, devera ser entregue devidamente
embalado, de forma a ndo ser danificado durante as operagdes de transporte, carga e descarga,
assinalando-se nas embalagens a marca, a procedéncia e demais caracteristicas que o
identifique e qualifique.

11.4. O equipamento, objeto da presente licitagdo, devera ser entregue e
descarregado nas dependéncias do SENAI-SP, em local a ser determinado pelo recebedor, nas
cidades mencionadas no anexo “Relagdo dos locais de entrega”, sem qualquer 6nus para o
SENAI-SP, nos prazos propostos e constantes do(s) Pedido(s) de Compra.
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11.5. Os equipamentos serdo provisoriamente recebidos no local de entrega, onde
serdo examinados por técnicos do SENAI-SP, para verificagdo das especificacdes e posterior
recebimento definitivo, se for o caso.

11.5.1. O(s) recebimento(s) do(s) equipamento(s) sera(ao) supervisionado(s) pelo(s)
Gestor(es) da(s) Unidade(s) recebedora(s), que alocara(ao) técnico(s) e/ou funcionario(s) para
essa finalidade.

11.6. O equipamento que ndo satisfizer as condi¢des especificadas nos Pedidos de
Compra sera recusado pelo SENAI-SP e colocado a disposi¢cdo da contratada, devendo ser
retirado e substituido em prazo a ser acordado entre as partes. Caso a contratada nao
providencie a substituigdo do equipamento recusado no prazo estabelecido, o SENAI-SP
poderd, a seu critério, recolhé-lo em deposito de terceiros, correndo todas as despesas e riscos
por conta da contratada. Esgotado o prazo para substitui¢do, a contratada serd considerada
inadimplente, e sujeita as penalidades cominadas no item 13.

11.7. O equipamento recusado ou o que, embora entregue e recebido, apresente
defeito cuja verificagdo s6 se tenha tornado possivel no decorrer de sua instalagdo ou
utilizagdo, devera ser reparado ou substituido as expensas da contratada. Enquanto nao
ocorrer a reparacdo ou substituicdo, a contratada ¢ considerada em atraso e sujeita as
penalidades cabiveis, sem prejuizo da aplicagdo dos dispositivos previstos no item 13.

11.8. Durante o periodo de garantia, o atendimento dos servigos de assisténcia
técnica devera ser efetuado em qualquer unidade escolar do Estado de Sao Paulo em que o
equipamento estiver sendo utilizado, independentemente do local de entrega inicial, pelo
fornecedor ou pela empresa credenciada, com atendimento inicial feito até o prazo de 2 (dois)
dias uteis da solicitacdo e abertura da ordem de servigo.

11.9. O prazo para execugdo dos servigos de assisténcia técnica no local sera de 5
(cinco) dias uteis, devendo, no caso de retirada do equipamento, ser instalado outro em
substitui¢do, ndo podendo, entretanto, ultrapassar 30 (trinta) dias para a devolucdo do
equipamento ao SENAI-SP, devidamente consertado.

11.10. O prazo para execugdo dos servigos de assisténcia técnica, para instalacdo do
equipamento em substituicdo e/ou, para devolugdo do equipamento do SENAI-SP, apds o
conserto, podera ser alterado mediante acordo formal entre as partes.

11.11. Por solicitagdo da contratada, a critério exclusivo do SENAI-SP, podera ser
alterada a empresa prestadora dos servicos de assisténcia técnica e manutengdo, mediante
troca de correspondéncia entre as partes.

12. Do Pagamento

12.1. Os pagamentos serdo efetuados em 25 dias ap6s a data da entrega efetiva, fora
a dezena, de modo que ocorram somente nos dias 10, 20 ou 30 de cada més.

Quando estes recairem em finais de semana e feriados, o pagamento sera realizado no 1° dia
util subsequente, conforme exemplificado abaixo.
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Data da entrega do 25 dias apos Data do Dia da
equipamento a entrega Pagamento semana
14/10/2019 08/11/2019 11/11/2019 Segunda-feira
21/10/2019 15/11/2019 21/11/2019 Quinta-feira
28/10/2019 22/11/2019 02/12/2019 Segunda-feira
11/11/2019 06/12/2019 10/12/2019 Terga-feira

SCL

Obs.: Os pagamentos relativos ao més de fevereiro ocorrerdo nos dias 10, 20 e 28 ou 29 (ano
bissexto).

12.2. Para efeito do prazo de pagamento, considerar-se-& como dia de entrega
efetiva, o dia em que o equipamento for entregue e descarregado nas unidades do SENAI-SP,
observando-se os itens 11.1 (e subitens) ¢ 11.4.

12.3. Os pagamentos serdo efetuados através de deposito bancario. Para tanto,
deverdao ser encaminhadas, obrigatoriamente, as duplicatas e/ou recibos devidamente

quitados.

Nao deverao ser emitidos boletos bancarios, bem como, ndo ¢ permitido negociar os titulos.

13. Das Penalidades
13.1. A proponente:
13.1.1. O ndo atendimento das exigéncias previstas neste Edital, bem como dos

compromissos assumidos constantes em sua proposta, podera implicar, a proponente, na
aplicacdo da penalidade de desclassificagdo da proposta e consequente exclusao do processo
licitatorio.

13.1.2. A recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar o Pedido de Compra,
dentro do prazo fixado, caracterizard o descumprimento total da obrigacao assumida e podera
acarretar a proponente as seguintes penalidades:

a) perda do direito a contratagdo; e,
b) suspensdo temporaria de participagao em licitacao e impedimento de contratar com o
SESI-SP e SENAI-SP, por prazo ndo superior a 2 (dois) anos.

13.1.3. As penalidades aqui previstas sdo independentes, ndo excludentes e poderdo
ser aplicadas cumulativamente, quando for o caso.

13.2. A Contratada:

13.2.1. O atraso injustificado na entrega dos equipamentos constantes dos Pedidos de

Compra ou o descumprimento de quaisquer das clausulas do contrato firmado com o SENAI-
SP, acarretara a aplicacdo de adverténcia e/ou multa no percentual de 2% (dois por cento) do
valor total dos Pedidos de Compra (ou do contrato).
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13.2.2. O inadimplemento total ou parcial das obrigagdes assumidas pela contratada,
dard ao SENAI-SP o direito de rescindir unilateralmente os Pedidos de Compra (ou o
contrato), sem prejuizo da aplicacdo de outras penalidades previstas no instrumento
convocatorio (ou no contrato), inclusive a de suspensdo do direito de participar de
procedimento licitatorio junto ao SESI-SP e ao SENAI-SP por prazo ndo superior a 02 (dois)
anos.

13.2.3. A parte que der motivo a rescisdo pela ndo entrega dos equipamentos ou por
descumprimento das cldusulas e condi¢des constantes do contrato, ou ainda, apos a entrega,
ficar provado que os equipamentos ndo atenderam as especificagdes do Edital, incorrera no
pagamento, a parte inocente, da multa equivalente a 10% (dez por cento) do valor total dos
Pedidos de Compra (ou do contrato), e/ou retirada dos equipamentos e ressarcimento dos
valores pagos, ressalvado o direito ao credor de exigir indeniza¢do por prejuizo excedente,
nos termos do paragrafo tnico do art. 416 do Codigo Civil.

13.3. As penalidades aqui previstas sdo independentes, ndo excludentes e poderao
ser aplicadas cumulativamente, quando for o caso.

13.4. O valor correspondente a multa sera descontado do pagamento a ser efetuado a
contratada, ou recolhido a Tesouraria do SENAI-SP ou ainda, quando for o caso, cobrado
judicialmente.

14. Casos Omissos

Qualquer caso omisso no decurso desta licitagdo sera dirimido pela Comissdo de Licitagdo e

produzira seus efeitos.

Sdo Paulo, 09 de maio de 2023.

Servico Nacional de Aprendizagem Industrial — SENAI
Geréncia de Compras e Licitagdes — GCL
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CRONOGRAMA

PREGAO ELETRONICO N.° 089/2023

AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS DE METROLOGIA (DUROMETROS, MAQUINA
DE MEDICAO BIDIMENSIONAL, MICROMETROS, RUGOSIMETRO PORTATIL,
TRACADORES DE ALTURA, ENTRE OUTROS) PARA AS ESCOLAS DO SENAI-SP

Eventos

Datas

Publicagao do aviso

09/05/2023

Retirada do edital

A partir de 09/05/2023
(site: www.licitacoes-e.com.br)

Registro de proposta no site

A partir da retirada do edital até 01 (uma)
hora antes da sessdo de disputa

Abertura das propostas — meio eletronico

22/05/2023 as 8h30

Inicio da sessdo publica de disputa de pregos

22/05/2023 as 9h30

SCL

Obs.: Participardo da sessdo os licitantes que registrarem suas propostas até 01 (uma) hora

antes da sessao de disputa de precos.
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Prezados Senhores

Com o objetivo do aprimoramento continuo de nossos processos licitatdrios, solicitamos a
V.Sas. a gentileza de encaminhar-nos justificativa, no caso dessa empresa nao participar desta
licitagao.

A justificativa e dividas poderdo ser enviadas para o e-mail abaixo.

Informagdes cadastrais poderdao ser obtidas com o Sr. Lauro, pelo telefone (11) 3146-7048,
e/ou nos sites Www.sesisp.org.br ¢ www.sp.senai.br.

Mais informagdes podem ser obtidas com a Pregoeira Alessandra, pelo telefone
(11) 3146-7125, e-mail: alessandra.franco@sesisenaisp.org.br .

Atenciosamente

Geréncia de Compras e Licitagdes — GCL
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MODELO DE DECLARACAO SOBRE EMPREGO DE MENOR E OUTRAS
INFORMACOES (usar papel timbrado da empresa)

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial (SENAI)
Geréncia de Compras e Licitagdes — GCL

PREGAO ELETRONICO N.° 089/2023

DADOS DA EMPRESA

Razdo Social:
Endereco completo:
Telefone/Fax: | E-mail:
CNPJ:

SOCIOS E ADMINISTRADORES
Nome: Qualificacao:
Nome: Qualificacado:
Nome: Qualificacao:

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL
Nome: Cargo:
CPF: RG:
Telefone/Fax: E-mail:
DADOS DO CONTADOR OU DA EMPRESA DE CONTABILIDADE

Nome do Contador: CRC:
Razdo Social: | CNPJ: CRC do responsavel:

DADOS BANCARIOS DA EMPRESA PARA PAGAMENTO
(se houver possibilidade de pagamentos em mais de uma conta, lista todas as possiveis)

Banco:

| Agéncia: | Conta Corrente:

SCL

Declaramos sob as penalidades da Lei, para fins do Processo de Licitagdo acima referido:

a)

b)

¢)
d)

que na composi¢do societaria ndo existe participagdo de dirigentes ou empregados do SENAI-
SP;

que na composi¢ao societaria ndo existe participagdo de dirigentes ou socios de qualquer outra
licitante participante do referido certame;

que a elaboracdo da proposta ¢ de nossa responsabilidade, e

que nao empregamos menores de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nem
menores de 16 anos, em qualquer trabalho, salvo na condi¢do de aprendiz a partir de 14 anos.

(Local e Data)

(Nome completo e assinatura do representante legal)
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SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 03.05.2023

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina 1/61
PROPOSTA
Processo: 3000225504 Edital: 000000089/2023 Tipo: Pregéo Eletrdnico Data: 03.05.2023
Centro: CFP-1.07 BRAS
Grupo de Compradores: SUPERVISAO DE INFRAESTRUT E SUPRIMENTOS
Comprador: ALESSANDRA APARECIDA LORO FRANCO Telefone: E-mail: ALESSANDRA.FRANCO@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:
LOTE - 01
ITEM ID DESCRI(;/:\O MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000457 | APARELHO P/MEDIR DUREZA TIPO POLDI 1 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 02
ITEM ID DESCRI(;/:\O MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000294 | BLOCO EM V MAGNETICO C/SUPERFICIES 1 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 03
ITEM ID DESCRI(;/:\O MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000641 | BLOCO PADRAO DE ACO JOGO C/88 PECAS 3 UN
VALOR TOTAL
LOTE-04
ITEM ID DESCRI(;/:\O MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA




SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 03.05.2023

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina 2 / 61
| 0001 | 7001598 | CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 300MM | 3 | UN |
VALOR TOTAL
LOTE - 05
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. [ VALORUNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001599 | CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 600MM 1| UN
VALOR TOTAL
LOTE - 06
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. [ VALORUNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7002329 | COMPARADOR DE DIAMETRO INT 18 A 150MM 1| UN
VALOR TOTAL
LOTE - 07
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. [ VALORUNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001257 | DUROMETRO ANALOGICO ROCKWELL BRINELL 2| un
VALOR TOTAL
LOTE - 08
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. [ VALORUNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000276 | DUROMETRO DIGITAL - ROCKWELL BRINELL 1| Pc
VALOR TOTAL
LOTE - 09

ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / | QUANT. | U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
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PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001411 [ DUROMETRO DIGITAL PORTATIL 1 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 10
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7005525 [JOGO DE BLOCO PADRAO CL K 122 PECA ACO 1 JG
VALOR TOTAL
LOTE - 11
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001572 | MAQUINA DE MEDICAO BIDIMENSIONAL 4 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 12
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7005499 | MEDIDOR DE ESPESSURA DE TUBOS 0,8-300MM 2 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 13
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000318 [MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - 0,001MM 3 PC
VALOR TOTAL

LOTE - 14
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001047 [ MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - PT DISCOS 2 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 15
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7003345 [ MICROMETRO DIG. EXT. 100-125MM - 0,001MM 1 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 16
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000327 [MICROMETRO DIG. EXT. 25-50MM - 0,001MM 2 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 17
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7003344 [ MICROMETRO DIG. EXT. 25-50MM - PT DISCOS 1 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 18
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001524 [ MICROMETRO DIG. PROFUNDIDADE 0 A 150MM 1 UN
VALOR TOTAL

LOTE - 19
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001322 [ MICROMETRO INT. 12-50MM - 3 CONTATOS 2 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 20
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000313 [ MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 0-25MM 2 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 21
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000451 [ MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 25-50MM 2 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 22
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7005496 | PAQUIMETRO QUADRIM.DIG. 300MM-0,01MM 1 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 23
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000293 | RUGOSIMETRO PORTATIL 15 PC
VALOR TOTAL

LOTE - 24
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000346 | TRAGADOR DE ALTURA - 600MM 5| PC
VALOR TOTAL
LOTE - 25
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7000345 | TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P 25| PC
VALOR TOTAL
LOTE - 26
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7002711 | MAQUINA DE MEDIGAO OPTICA AUTOMATICA 1] UN
VALOR TOTAL
CONDIGOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificagdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotagéo, se for o caso.




ID Produto: 7005525 Descrig&o: JOGO DE BLOCO PADRAO CL K 122 PEGA AGO

7005525 - JOGO DE BLOCO PADRAO CL K 122 PECA AGO

1- OBJETIVO:
1.1 - JOGO DE BLOCO UTILIZADO EM LABORATORIOS DE CALIBRAGAO;

2 - NORMALIZAGCAO/CERTIFICAGAO:

2.1 -0 JOGO DE BLOCOS DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA NM
215:2000 E JIS B-7506-2004;

2.2 - 0 JOGO DE BLOCOS DEVERA SER ACOMPANHADO COM CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO (ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE
BRASILEIRA DE CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA
REDE METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL
DE EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAOQ;

2.3.1- A CALIBRAGAO DOS BLOCOS DEVERA SER POR LASER INTERFEROMETRICO;
2.3.2 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO (RBC) DEVERA SER FORNECIDO COM A
INCERTEZA DE MEDIGAO DE MENOR OU IGUAL A [552+(0,9L)2]%2nm (L EM MM);

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - BLOCOS COM CLASSE "K" CONFORME NORMAS JIS B-7506;

3.2 - FABRICADOS EM AGCO ESPECIAL COM ALTO TEOR DE CARBONO E CROMO;
3.2.1 - ALIVIADO DE TENSAO;

3.2.2 - ALTA ESTABILIDADE;

3.2.3- ALTO PODER DE ADERENCIA NAS FACES;

3.2.4 - TEMPERADO;

3.2.5 - LAPIDADO;

3.2.6 - ARESTAS LIGEIRAMENTO QUEBRADAS;

3.2.7 - DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A 64 HRC (800 HV);

3.2.8 - COEFICIENTE DE EXPANSAO TERMICA DE (10,8 +/- 0,5) 10-6MM/C°/MM;
3.2.9 - RESISTENCIA A FLEXAO OR FORCA EM 3 PONTOS (MPa) DE 1960;
3.2.10 - RESISTENCIA A FRATURA K, ¢ (Mpa M 1/2) DE 120;

3.2.11 - MODULO DE ELASTICIDADE x10 ELEVADO A 4 (MPa) DE 20,6;

3.2.12 - COEFICIENTE DE POISSON DE 0,3;
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3.2.13 - CONDUTIVIDADE TERMICA (W/m k) DE 54,4;

3.3 - MARCAGOES NOS BLOCOS CONFORME NORMA NBR NM 215:2000, ONDE E
EXIGIDO QUE ESTES DEVEM TER IDENTIFICAGOES PERMANENTE E ORIGINIAS DO
FABRICANTE COM O COMPRIMENTO NOMINAL, O NOME OU A LOGOMARCA EM
CARACTERES NAO MENOR DE QUE 1,5MM DE ALTURA,;

3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DOS BLOCOS CONFORME CLASSE K SEGUNDO AS
NORMAS ISO 3650 E JIS B-7506-2004;

3.5 - JOGO DE BLOCOS PADRAO RETANGULARES COM 122 PEGCAS, COMPOSTO POR:
3.5.1- UM (1) BLOCO DE 1,0005MM;

3.5.2 - NOVE (9) BLOCOS DE 1,001 A 1,009MM, COM PASO DE 0,001MM;

3.5.3 - QUARENTA E NOVE (49) BLOCOS DE 1,01 A 1,49MM, COM PASSO DE

0,1MM;

3.5.4 - QUATRO (4) BLOCOS DE 1,6 A 1,9MM, COM PASSO DE 0,1MM;

3.5.5 - QUARENTA E NOVE (49) BLOCOS DE 0,5 A 24,5MM, COM PASSO DE 0,5MM;
3.5.6 - OITO (8) BLOCOS DE 30 A 100MM, COM PASSO DE 10MM;

3.5.7 - UM (1) BLOCO DE 25MM;

3.5.8 - UM (1) BLOCO DE 75MM;

4 - EMBALAGEM:
4.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA CHOQUES;

5 - MANUAL/DOCUMENTAGAO:
5.1 - MANUAL DE CONSERVAGAO E RECOMENDAGAO DE USO EM PORTUGUES-BR;

6 - REFERENCIA/ EQUIVALENCIA:
6.1 - MITUTOYO 516-596-60, PODENDO SER OFERTADO ITEM SIMILAR OU SUPERIOR
AS ESPECIFICAGOES.

ID Produto: 7005499 Descri¢do: MEDIDOR DE ESPESSURA DE TUBOS 0,8-300MM

7005499 - MEDIDOR DE ESPESSURA DE TUBOS 0,8-300MM

1- OBJETIVO:
1.1 - REALIZAR A MEDIGAO DE ESPESSURA DE TUBULAGOES E CHAPAS DE MANEIRA
NAO INTRUSIVA, POR PROCESSO DE ULTRASSOM;
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - REALIZAR A MEDIGAO DE ESPESSURA DE CHAPAS E OU TUBOS DE ACO DE
FORMA NAO INTRUSIVA,;

2.2 - FAIXA DE MEDIGAO:

2.2.1-0,8 A 300MM OU MAIOR;

2.3 - RESOLUGAOQ: 0,1 MILIMETROS;

2.4 - EXATIDAO MINIMA: + - (0,5% X (ESPESSURA) + 0,05MM);

2.5 - ARMAZENAMENTO NA MEMORIA: MAIOR QUE 150.000;

2.6 - POSSIBILIDADE DE MEDIGAO: MILIMETROS E POLEGADAS;

2.7 - VELOCIDADE DO SOM: MiNIMO 550 A 18500 M/S;

2.8 - LARGURA DE BANDA: 1MHz A 10MHz;

2.9 - TEMPERATURA DE TRABALHO: MINIMA DE -9°C A 48°C;

2.10 - UMIDADE RELATIVA DE TRALHADO: MiNIMA DE 22 A 88%;

2.11 - DISPLAY: LCD COM RESOUGAO MINIMA DE 128 X 64 PIXELS;

2.12 - ALIMENTAGAO: BATERIA OU PILHA;

2.13 - AUTONOMIA: MINIMO DE 100 HORAS;

2.14 - PESO MAXIMO DO CONJUNTO (UNIDADE DE LEITURA E BATERIA/PILHA):
220G;

3 - ACESSORIOS:

3.1 - SENSOR DE ULTRASSOM DE 5MHz/@10MM COM CABO ENTRE 0,8 E 1,5M;
3.2 - PADRAO DE ESPESSURA EXTERNO OU ACOPLADO AO EQUIPAMENTO;
3.3 - GEL DE ACOPLAMENTO;

3.4 - PILHAS OU BATERIA PARA FUNCIONAMENTO DO EQUIPAMENTO;

3.5 - CABO DE COMUNICAGAO USB;

3.6 - SOFTWARE (PEN-DRIVE OU CD);

3.7 - CORDAO DE SEGURANGA;

3.8 - MALETA PARA TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO;

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - MANUAL DE INSTRUCOES EM PORTUGUES;
4.2 - CERTIFICADO DE CALIBRACAO RBC;

5 - REFERENCIA/ EQUIVALENCIA:
5.1 - MTK-1303 PRIME, PODENDO SER OFERTADO MODELO EQUIVALENTE OU
SUPERIOR.



ID Produto: 7005496 Descrigéo: PAQUIMETRO QUADRIM.DIG. 300MM-0,01MM

7005496 - PAQUIMETRO QUADRIM.DIG. 300MM-0,01MM

1- OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

2.1 - O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA NBR NM
216:2000;

2.2 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRACAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDICAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - FAIXA DE MEDIGAO:

3.1.1 - SISTEMA METRICO: 300MM;

3.1.2 - SISTEMA INGLES: 12 POLEGADAS;

3.2 - ESCALA PRINCIPAL:

3.2.1 - COM GRADUAGAO NO SISTEMA METRICO;

3.3 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL:CONFORME NM216:2000;

3.4 - INDICADOR DIGITAL:

3.4.1 - RESOLUGAO 0,01MM / 0,0005 POLEGADAS;

3.5 - FUNGOES:

3.5.1 - COM BOTAO DE LIGA/DESLIGA,;

3.5.2 - BOTAO DE COMUTAGAO DO SISTEMA METRICO PARA POLEGADA,
3.5.3 - POSSIBILIDADE DE ZERAGEM EM QUALQUER PONTO;

3.5.4 - DESLIGAMENTO AUTOMATICO;

3.5.5 - DUAS ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E ABSOLUTA);
3.5.6 - INDICAGAO DE BATERIA COM CARGA INSUFICIENTE;

3.5.7 - POSSIBILIDADE DE SAIDA DE DADOS PARA ACOPLAMENTO DE
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TRANSMISSORES;

3.6 - A PROVA DE FLUIDOS;

3.7 - NIVEL DE PROTEGAO IP 65 CONFORME NORMA IEC 60.529;

3.7.1 - NIVEL DE PROTEGAO DEVERA ESTAR INDICADO NO INSTRUMENTO;

3.8 - SISTEMA DE AJUSTE FINO POR ROLDANA;

3.9 - SISTEMA DE FIXAGAO DO CURSOR:

3.9.1 - POR PARAFUSO: O PARAFUSO NAO DEVE SE SOLTAR DO PAQUIMETRO QUANDO
DESROSQUEADO NORMALMENTE;

3.10 - VELOCIDADE DE RESPOSTA ILIMITADA;

3.11 - FACES DE MEDIGCAO PARA ELEMENTOS EXTERNOS, INTERNOS, DE
PROFUNDIDADE E DE RESSALTOS;

3.12 - FORMATO DA HASTE DE PROFUNDIDADE: RETANGULAR,;

3.13 - LIMITADOR DO CURSOR DEVE SER FIXADO POR DOIS PONTOS REBITADOS;

3.14 - GRAVAGAO:

3.14.1 - DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO INDIVIDUAL

DE IDENTIFICAGAO, NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA E MODELO DEVEM
SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;

3.15 - DEVE POSSUIR LIMPADOR DE ESCALA NO CURSOR- "WIPER";

3.16 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS CORPOS

DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, AO VOCABULARIO INTERNACIONAL DE
TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SISTEMA INTERNACIONAL DE
UNIDADES;

4 - MATERIAL DE CONSTRUGAO:

4.1 - ACO INOXIDAVEL RESISTENTE, COM A QUALIDADE NECESSARIA PARA
ASSEGURAR A ESTABILIDADE DIMENSIONAL;

4.2 - AS SUPERFICIES DE CONTATO DEVEM SER TRATADAS DE MODO A ADQUIRIR
UMA DUREZA SUPERIOR EM RELAGAO AOS DEMAIS PONTOS DO INSTRUMENTO;
4.3 - REGUA DE AJUSTE (SLIDER) EM LATAO OU COBRE;

5 - ACABAMENTO:
5.1 - ESCOVADO OU POLIDO SEM BORDAS AGUDAS;

6 - EMBALAGEM:
6.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;
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7 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

7.1 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

7.1.1 - NOME E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

7.1.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

7.2 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENCAO E CONSERVACAOQ;

7.3 - PROCEDIMENTO PARA TROCA DE BATERIA,;

7.4 - UTILIZAGAO DAS FUNGOES;

7.5 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA;

8 - REFERENCIA/ EQUIVALENCIA:
8.1 - MITUTOYO 500-173-30, PODENDO SER OFERTADO MODELO SIMILAR OU
SUPERIOR.

ID Produto: 7003345 Descrigdo: MICROMETRO DIG. EXT. 100-125MM - 0,001MM

1- OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZACAO/CERTIFICAGCAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA NBR NM ISO
3611:1997;

2.2. O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1- COM LEITURA NO MOSTRADOR DIGITAL E LEITURA ANALOGICA;
3.2 - FAIXA DE MEDIGAO: 100 A 125MM;

3.3 - VALOR DE UMA DIVISAO DA LEITURA ANALOGICA: 0,01MM;



3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: VER NBR NM ISO 3611:1997;

3.5 - SISTEMA DIGITAL COM BOTOES FRONTAIS;

3.5.1 - RESOLUGAO: 0,001MM;

3.5.2 - POSSIBILIDADE DE ZERAR EM QUALQUER PONTO;

3.5.3 - SINALIZACAO DE CARGA INSUFICIENTE DA BATERIA;

3.5.4 - AUTO-LIGA / DESLIGA;

3.5.5 - CONGELAMENTO DE DADOS;

3.5.6 - DUAS ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E ABSOLUTA);

3.5.7 - NIVEL DE PROTEGAO IP 65 CONFORME NORMA IEC 60.529;

3.5.8 - ALIMENTAGCAO POR BATERIA;

3.6 - FUSO: FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
530HV, OU FABRICADO EM AGCO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL A SUPERIOR A 670
HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.7 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.8 - TAMBOR:

3.8.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.8.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.9 - CILINDRO:

3.9.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.9.2 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;

3.10 - SUPERFICIES DE MEDIGAO:

3.10.1 - FABRICADAS DE METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS DENTRO
DAS TOLERANCIAS PREVISTAS NA NORMA NBR ISO 3611:1997;

3.11 - PRESSAO DE MEDIGAO:

3.11.1 - POR CATRACA OU FRICGAO;

3.11.2 - FORGA DE MEDIGAO ENTRE 5 E 15 N;

3.12 - ACABAMENTO:

3.12.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.13 - GRAVAGAO:

3.13.1 - A GRAVAGAO DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS DIVISOES
DEVE SER POR SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA MELHOR
LEGIBILIDADE;

3.13.2 - A GRAVAGAO DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO
INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA
DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;
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3.14 - ARCO:

3.14.1 - FERRO FUNDIDO NODULAR PINTADO OU EM ACO FORJADO CROMADO OU
ESMALTADO;

3.15 - SISTEMA DE FIXAGAO: TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DISTANCIA
ENTRE AS

SUPERFICIES DE MEDIGAO PREVISTA NA NBR NM ISO 3611:1997;

4 - ACESSORIOS:

4.1 - CHAVE DE SERVICO;

4.2 - BARRA-PADRAO COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

4.2.1 - COM ISOLANTE TERMICO;

4.2.2 - COM IDENTIFICAGAO DE NUMERO DE SERIE, VALOR NOMINAL, E
FABRICANTE;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENGCAO E CONSERVACAOQ;

6.4 - PROCEDIMENTO PARA TROCA DE BATERIA,;

6.5 - UTILIZAGAO DAS FUNGOES;

6.6 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA;

6.7 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGCOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:
SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES.

ID Produto: 7003344 Descri¢ao: MICROMETRO DIG. EXT. 25-50MM - PT DISCOS

1.1 - OBJETIVO:
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1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGAO:

2.1 - O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 863;
2.2 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGCAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - COM LEITURA NO MOSTRADOR DIGITAL E LEITURA ANALOGICA;

3.2 - FAIXA DE MEDIGAO: 25 A 50MM;

3.3 - VALOR DE UMA DIVISAO DA LEITURA ANALOGICA: 0,01MM;

3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: +0,004MM (VER NBR NM ISO 3611:1997);
3.5 - SISTEMA DIGITAL COM BOTOES FRONTAIS;

3.5.1 - RESOLUGAO: 0,001MM;

3.5.2 - POSSIBILIDADE DE ZERAR EM QUALQUER PONTO;

3.5.3 - SINALIZAGAO DE CARGA INSUFICIENTE DA BATERIA;

3.5.4 - AUTO-LIGA / DESLIGA,

3.5.5 - CONGELAMENTO DE DADOS;

3.5.6 - DUAS ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E ABSOLUTA);
3.5.7 - NIVEL DE PROTEGAO IP 65 CONFORME NORMA |EC 60.529;

3.5.8 - ALIMENTAGAO POR BATERIA;

3.6 - FUSO:

3.6.1 - FABRICADO EM ACO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
530HV, OU FABRICADO EM ACO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
670HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.7 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.8 - TAMBOR:

3.8.1 - FABRICADO EM ACO OU OUTRO METAL,

3.8.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.9 - CILINDRO:

3.9.1 - FABRICADO EM ACO OU OUTRO METAL;

3.9.2 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;



3.10 - SUPERFICIES DE MEDIGAO:

3.10.1 - FABRICADAS DE METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS DENTRO
DAS TOLERANCIAS PREVISTAS NA NORMA NBR ISO 3611:1997;

3.10.2 - EM FORMA DE DISCO COM DIAMETRO DE 20MM;

3.10.3 - ERRO MAXIMO DE PARALELISMO = 0,004MM;

3.11 - PRESSAO DE MEDIGAO:

3.11.1 - POR CATRACA OU FRICGAO;

3.11.2 - FORGA DE MEDIGAO ENTRE 5 E 10 N;

3.12 - ACABAMENTO:

3.12.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.13 - GRAVAGAO:

3.13.1 - A GRAVAGAO DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS DIVISOES
DEVE SER POR SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA MELHOR
LEGIBILIDADE;

3.13.2 - A GRAVAGCAO DA CAPACIDADE DE MEDICAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO
INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA
DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;

3.14 - ARCO:

3.14.1 - FERRO FUNDIDO NODULAR PINTADO OU EM AGO FORJADO CROMADO OU
ESMALTADO;

3.14.2 - COM ISOLANTE TERMICO ESTENDEDO-SE ATE AS LATERAIS DO ARCO;
3.15 - SISTEMA DE FIXAGAO:

3.15.1 - TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DISTANCIA ENTRE AS
SUPERFICIES DE MEDIGAO PREVISTA NA NBR NM ISO 3611:1997;

4 - ACESSORIOS:

4.1 - CHAVE DE SERVICO;

4.2 - BARRA-PADRAO COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

4.2.1 - COM ISOLANTE TERMICO;

4.2.2 - COM IDENTIFICAGAO DE NUMERO DE SERIE, VALOR NOMINAL, E
FABRICANTE;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;
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6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOMENCLATURA E INDICACAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.3 - A CORRETA UTILIZAGAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO E CONSERVAGAO;

6.4 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA,;

6.5 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:
ISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES.

ID Produto: 7002329 Descrigdo: COMPARADOR DE DIAMETRO INT 18 A 150MM
7002329 - COMPARADOR DE DIAMETRO INT 18 A 150MM

1- OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO EM OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZAGAO E CERTIFICAGAO:

2.1 - O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR ACOMPANHADO DO CERTIFICADO DECALIBRAGCAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGCAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - COMPARADOR DE DIAMETRO INTERNO COM RELOGIO - SUBITO:

3.1.1 - FAIXA DE MEDIGAO NO MINIMO DE 18MM A 150MM;

3.1.2 - PROFUNDIDADE DE MEDIGAO IGUAL OU SUPERIOR A 150MM;

3.1.3 - COM BATENTE FIXO DE METAL DURO;

3.1.4 - COM PONTA MOVEL DE CONTATO COM ESFERA DE METAL DURO;
3.1.5 - COM BATENTES INTERCAMBIAVEIS COM NUMERO DE IDENTIFICAGAO
GRAVADO;
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3.1.6 - CABEGOTE COM ROLDANAS PARA AUTO-CENTRAGEM;

3.1.7 - COM CAPA DE PROTEGAO PARA O RELOGIO COMPARADOR,;

3.2 - RELOGIO COMPARADOR:

3.2.1 - FAIXA DE MEDIGAO: 0 A 1 MM;

3.2.2 - VALOR DE UMA DIVISAQ: 0,01 MM;

3.2.3 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: + 0,005MM;

3.2.4 - FORGA MAXIMA DE MEDIGAO 1,5N;

3.2.5- PONTA APALPADORA:

3.2.5.1 - FABRICADA EM AGCO TEMPERADO OU METAL DURO;

3.2.5.2 - TIPO REMOVIVEL;

3.2.6 - MOSTRADOR MOVEL:

3.2.6.1 - TIPO GIRATORIO;

3.2.6.2 - COM SISTEMA DE TRAVA;

3.2.6.3 - DIAMETRO DO MOSTRADOR: ENTRE 55 A 60MM;

3.2.6.4 - COM INDICADORES / LIMITADORES DE TOLERANCIA,;

3.2.6.5 - MOSTRADOR BIDIRECIONADO COM A SEGUINTE MARCAGAO 0-100-0;
3.2.7 - MOSTRADOR FIXO DEVE CONTER:

3.2.7.1 - MARCAGAO LEGIVEL E PERMANENTE DO FABRICANTE OU MARCA
REGISTRADA,;

3.2.7.2 - MARCAGAO LEGIVEL E PERMANENTE DO MODELO;

3.2.7.3 - MARCAGAO LEGIVEL E PERMANENTE DO VALOR DE UMA DIVISAO;
3.2.7.4 - MARCAGAO LEGIVEL E PERMANENTE DA FAIXA DE MEDIGAO;
3.2.7.5 - PONTEIRO INDICADOR DE AVANGO;

3.2.8 - FIXAGAO:

3.2.8.1 - DIAMETRO DA HASTE DE FIXAGAO: 8MM H6;

3.2.9 - TAMPA TRASEIRA LISA;

4 - ACABAMENTO:

4.1 - COMPARADOR DE DIAMETRO INTERNO;

4.1.1 - ISOLANTE TERMICO NA HASTE PARA MANUSEIO;

4.1.2 - HASTE EM CROMADO FOSCO ACETINADO;

4.2 - RELOGIO COMPARADOR:

4.2.1 - CAIXA DO RELOGIO COM ACABAMENTO CROMADO FOSCO ACETINADO;

4.3 - SISTEMA DE GRAVAGAO: COMPARADOR DE DIAMETRO INTERNO E RELOGIO:
4.3.1 - A GRAVAGAO DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO
INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA
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DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO RIGIDO OU MADEIRA COM
ACABAMENTO INTERNO, PROTEGENDO O INSTRUMENTO CONTRA CHOQUES MECANICOS;

6 - DOCUMENTAGAO:

6.1 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS
PRINCIPAIS PARTES, EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DAS MEDIDAS, A CORRETA
UTILIZAGAO NAS MEDICOES, MANUTENCAO E CONSERVACAOQ;

6.2 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA;

6.3 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:
SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES.

COMPARADOR DE DIAMETRO INTERNO 18 A 150MM (ANEXO)

ID Produto: 7001599 Descrigéo: CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 600MM

"1 - OBJETIVO: #1.1 - PARA USO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E

LABORATORIOS METROLOGICOS;##2 - REFERENCIAS NORMATIVAS E CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO:#2.1 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO (ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE
BRASILEIRA DE CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA
REDE METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDI GAO E NIVEL
DE EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;#2.2 - PROTEGAO IP 40 CONFORME
NORMA IEC 60.529;##3 - CARACTERISTICAS:#3.1 - FAIXA DE MEDIGAO: 0 - 600MM

/0 - 24P;#3.2 - INDICADOR DIGITAL DE CRISTAL LIQUIDO;#3.3 - RESOLUGAO DE

0,01MM / 0,0005";#3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE MAIS OU MENOS

0,05MM;#3.5 - ALIMENTAGAO POR BATERIA;#3.6 - BARRA PRINCIPAL GRADUADA OU
COM COLUNA DUPLA DE SECGAO CIRCULAR;#3.7 - COM SISTEMA DE AJUSTE

FINO;#3.8 - COM SISTEMA DE TRAVA;#3.9 - FUNGOES:#3.9.1 - BOTAO LIGA E

DESLIGA,; #3.9.2 - COM DESLIGAMENTO AUTOMATICO;#3.9.3 - ZERAGEM EM



QUALQUER PONTO DA ESCALA;#3.9.4 - DEFINIGAO DE TOLERANCIA MAXIMA E MINIMA
EM QUALQUER POSIGAO;#3.9.5 - SELEGAO DE UNIDADE: MILIMETRO E
POLEGADA:#3.9.6 - CONGELAMENTO DO VALOR NO VISOR EM QUALQUER
POSICAO;#3.9.7 - MUDANGA DE DIREGAO DA CONTAGEM;#3.9.8 - LCD DE 05

DIGITOS MAIS SINAL DE MENOS;#3.9.9 - COM SAIDA DE DADOS;#3.9.10 - DUAS
ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E ABSOLUTA);#3.9.11 - INDICAGAO DE
BATERIA COM CARGA INSUFICIENTE;#3.10 - PROTEGAO IP 40 CONFORME NORMA IEC
60.529;#3.11 - MATERIAL DE CONSTRUGAO:#3.11.1 - ACO INOXIDAVEL

RESISTENTE, COM A QUALIDADE NECESSARIA PARA ASSEGURAR A ESTABILIDADE
DIMENSIONAL DO INSTRUMENTO;#3.12 - GRAVAGAO:#3.12.2 - A GRAVAGAO DA
CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO INDIVIDUAL DE
IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA DEVEM SER
ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;##4 - ACESSORIOS:#4.1 - RISCADOR COM PONTA RETA DE METAL
DURO;#4.2 - GRAMPO DE FIXAGAO;##5 - EMBALAGEM:#5.1 - ACONDICIONADO EM
PAPELAO REFORGADO, ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;##6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:#6.1 -
NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;#6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS
DE LEITURA DA MEDIDA;#6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO
E CONSERVAGAO;#6.4 - PROCEDIMENTO PARA TROCA DE BATERIA;#6.5- UTILIZAGAO
DAS FUNGOES;#6.6 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O
INSTRUMENTO, NO MOMENTO DA ENTREGA;#6.7 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA
DOCUMENTAGAO E NAS GRAVACOES DOS CORPOS DOS INSTRUMENTOS DEVERAO
OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO INTERNACIONAL DE TERMOS
FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI: SISTEMA INTERNACIONAL DE
UNIDADES."

CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 600MM (ANEXO)

ID Produto: 7001598 Descrigdo: CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 300MM

7001598 - CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 300MM

1- OBJETIVO:
1.1 - PARA USO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS METROLOGICOS;
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2 - REFERENCIAS NORMATIVAS E CERTIFICADO DE CALIBRAGAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

2.2 - PROTEGAO IP 40 CONFORME NORMA IEC 60.529;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - FAIXA DE MEDIGAOQ: 0 - 300MM / 0 - 12P;

3.2 - INDICADOR DIGITAL DE CRISTAL LIiQUIDO;

3.3 - RESOLUGAO DE 0,01MM / 0,0005"";

3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE MAIS OU MENOS 0,05MM;

3.5 - ALIMENTAGAO POR BATERIA;

3.6 - BARRA PRINCIPAL RETIFICADA OU COM COLUNA DUPLA DE SECGAO CIRCULAR;
3.7 - COM SISTEMA DE AJUSTE FINO;

3.8 - COM SISTEMA DE TRAVA,;

3.9 - FUNGOES:

3.9.1 - BOTAO LIGA E DESLIGA;

3.9.2 - COM DESLIGAMENTO AUTOMATICO;

3.9.3 - ZERAGEM EM QUALQUER PONTO DA ESCALA,;

3.9.4 - DEFINIGAO DE TOLERANCIA MAXIMA E MINIMA EM QUALQUER POSIGAO;
3.9.5 - SELECAO DE UNIDADE: MILIMETRO E POLEGADA;

3.9.6 - CONGELAMENTO DO VALOR NO VISOR EM QUALQUER POSICAO;

3.9.7 - MUDANGA DE DIREGAO DA CONTAGEM,;

3.9.8 - LCD DE 05 DIGITOS MAIS SINAL DE MENOS;

3.9.9 - COM SAIDA DE DADOS;

3.9.10 - DUAS ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E ABSOLUTA);

3.9.11 - INDICAGAO DE BATERIA COM CARGA INSUFICIENTE;

3.10 - PROTEGAO IP 40 CONFORME NORMA IEC 60.529;

3.11 - MATERIAL DE CONSTRUGAO:

3.11.1 - AGO INOXIDAVEL RESISTENTE, COM A QUALIDADE NECESSARIA PARA
ASSEGURAR A ESTABILIDADE DIMENSIONAL DO INSTRUMENTO;

3.12 - GRAVACAO:

3.12.2 - A GRAVAGAO DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO
INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA
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DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;

4 - ACESSORIOS:
4.1 - RISCADOR COM PONTA RETA DE METAL DURO;
4.2 - GRAMPO DE FIXACAO;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM PAPELAO REFORGADO, ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA,
PROTEGIDO CONTRA CHOQUES;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENGCAO E CONSERVACAOQ;

6.4 - PROCEDIMENTO PARA TROCA DE BATERIA,;

6.5 - UTILIZAGAO DAS FUNGOES;

6.6 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA;

6.7 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA

DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS CORPOS DOS INSTRUMENTOS DEVERAO
OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO INTERNACIONAL DE TERMOS
FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI: SISTEMA INTERNACIONAL DE
UNIDADES.

CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 300MM (ANEXO)

ID Produto: 7001572 Descrigdo: MAQUINA DE MEDIGCAO BIDIMENSIONAL
7001572 - MAQUINA DE MEDIGAO BIDIMENSIONAL

1-OBJETIVO
1.1 - MAQUINA DE MEDIGAO BIDIMENSIONAL PARA UTILIZAGAO EM OFICINAS DE
USINAGEM E LABORATORIOS DE METROLOGIA;

2 - NORMATIZACAO/CERTIFICACAO



2.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER CALIBRADO NO LOCAL DE INSTALAGAO E DEVERA
SER EMITIDO CERTIFICADO DE CALIBRAGAO (ORIGINAL) POR LABORATORIO DE
CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM
COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO,
PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL DE EXATIDAO INDICADOS NESTA
ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MOVIMENTAGAO MOTORIZADA DO EQUIPAMENTO;

3.2 - FAIXA DE MEDIGAO: 600 MM COM CAPACIDADE TOTAL DE MEDICAO SUPERIOR
A 700 MM;

3.3 - EXATIDAO:

3.3.1 - RESOLUGAO DE 0,001MM OU 0,0001MM (SELECIONAVEL);

3.3.2 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE MEDIGAO DE (2,0 + L / 600) MICRONS,

ONDE (L= ALTURA MEDIDA EM MM);

3.3.3 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE PERPENDICULARIDADE DE 10 MICROMETROS;
3.3.4 - REPETIBILIDADE (2SIGMA) NO PLANO DE 0,5 MICROMETRO E NO FURO DE
1,0 MICROMETRO;

3.4 - SISTEMA DE DESLOCAMENTO POR MEIO DE MANCAIS AEROESTATICOS
ALIMENTADOS POR COMPRESSOR EMBUTIDO;

3.5 - PROCESSADOR DE DADOS EMBUTIDO PARA MEDIGAO E CALCULO EM 1D E 2D
COM AS SEGUINTES FUNGOES:

3.5.1- MEDICAO DE ALTURAS, DIAMETROS E POSICOES;

3.5.2 - MEDICAO DE ESPESSURAS E POSICIONAMENTO DE CENTROS;

3.5.3 - MEDIGAO DE ALTURAS MAXIMA E MINIMA;

3.5.4 - MEDIGAO DE PERPENDICULARIDADE, RETITUDE E INCLINAGAO;

3.5.5 - CALCULO DE DISTANCIA ENTRE CENTROS;

3.5.6 - CALCULO DE ANGULOS ENTRE SUPERFICIES OU PONTOS;

3.5.7 - CALCULO DE DISTANCIAS 2D;

3.5.8 - DEFINICAO DE SISTEMA DE COORDENADAS EM 2D;

3.5.9 - FUNGOES DE PROGRAMAS DE MEDIGAO;

3.5.10 - FUNGOES DE CALIBRAGAO E AJUSTES;

3.5.11 - CALCULOS ESTATISTICOS BASICOS E HISTOGRAMA,;

3.5.12 - JULGAMENTO DE TOLERANCIAS;

3.6 - SISTEMA METRICO INCREMENTAL;

3.7 - TECLADO COM MEMBRANA COM PONTOS DE PRECISAO;
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3.8 - INTERFACES

3.8.1-USB TIPO AETIPO B;

3.8.2- RS 232 OUT E INPUT,;

3.8.3 - SISTEMA WIRELESS;

3.9 - PROTEGAO IP 40 CONFORME NORMA IEC 60.529;

3.10 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 110 /220 VOLTS - BIVOLT - 60HZ;

4 - ACESSORIOS:

4.1 - APALPADOR ESFERICO DE 2MM DE DIAMETRO;

4.2 - PONTA ESFERICA DE 4MM DE DIAMETRO;

4.3 - PONTA TIPO DISCO DE 15MM DE DIAMETRO;

4.4 - SUPORTE PARA RELOGIO COMPARADOR COM ENCAIXE PARA DIAMETROS DE 8MM,;
4.5 - CAPA DE PROTECAO;

4.6 - CHAVES DE SERVIGO;

4.7 - CABOS NECESSARIOS PARA INSTALAGAO DO SISTEMA;

5 - DOCUMENTAGOES EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - MANUAIS DE OPERAGCAO, PROGRAMACAOQ, INSTALAGCAO E MANUTENCAOQ;

6 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

6.1 - A INSTALAGAO E O TRANSPORTE DA MAQUINA DEVERAO OCORRER POR
TECNICOS DO FORNECEDOR/FABRICANTE NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL
INDICADA, SEM ONUS PARA O SENAI;

6.2 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O EQUIPAMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA TECNICA;

7 - ENTREGA TECNICA:

7.1 - MONTAGEM E INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO;

7.2 - COLOCAGAO EM MARCHA / EM USO, OBSERVANDO: FUNCIONAMENTO E ENSAIOS
QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO E APLICAGAO DO
EQUIPAMENTO;

7.3 - ORIENTAGOES DE USO DO EQUIPAMENTO COM DEMONSTRAGAO PRATICA DAS
FUNGOES E DO SOFTWARE PARA 02 (DOIS) OU MAIS TECNICOS DA UNIDADE;

8 - GARANTIA
8.1-12 MESES.
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MAQUINA DE MEDIGAO BIDIMENSIONAL (ANEXO)

ID Produto: 7001524 Descrig&o: MICROMETRO DIG. PROFUNDIDADE 0 A 150MM

"1 - OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 863-2;
2.2 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL)EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRACAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDICAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - FAIXA DE MEDICAO:

3.1.1 - FAIXA DE MEDIGAO: 0 A 150MM;

3.1.2 - RESOLUGAO: 0,001MM;

3.1.3 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: MAIS OU MENOS 0,003MM OU MELHOR;
3.2 - SISTEMA DIGITAL:

3.2.2 - POSSIBILIDADE DE ZERAR EM QUALQUER PONTO;

3.2.3 - ALIMENTAGAO POR BATERIA;

3.2.4 - SINALIZACAO DE CARGA INSUFICIENTE DA BATERIA;

3.3 - FUSO: FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU
SUPERIOR A 530HV, OU FABRICADO EM AGO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL A
SUPERIOR A 670 HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.4 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.5 - TAMBOR:

3.5.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.5.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.6 - CILINDRO: FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.6.1 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;

3.7 - HASTES DE MEDICAO:



3.7.1 - COM 6 HASTES INTERCAMBIAVEIS DE DIAMETRO DE 4MM;

3.7.2 - COM ERRO MAXIMO ADMISSIVEL ENTRE TROCAS DE HASTE DE #(2+L/75)
MICROMETRO;

3.7.3.COM SUPERFICIES FABRICADAS EM METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO -
LAPIDADAS;

3.7.4 - HASTES DEVE TER SISTEMA DE REGULAGEM DE COMPRIMENTO;

3.8 - BASE:

3.8.1 - EM METAL DURO RETIFICADA E MICRO - LAPIDADA;

3.8.2 - COM DIMENSOES DE MINIMAS DE 100X16MM;

3.8.3 - ERRO MAXIMO DE PLANEZA DE 0,002MM;

3.8.4 - PARALELISMO ENTRE A BASE E A FACE DA HASTE DE MEDIGAO DE (4
+L/50) MICROMETROS;

3.9 - PRESSAO DE MEDIGAO:

3.9.1 - POR CATRACA OU FRICGAO;

3.9.2 - FORGA DE MEDIGAO ENTRE 5 E 15 N;

3.10 - ACABAMENTO:

3.10.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.11 - GRAVAGAO:

3.10.1 - DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O

VALOR DAS DIVISOES DEVE SER POR SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA

MELHOR LEGIBILIDADE;

3.11.2 - DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE

OU NUMERO INDIVIDUAL DE IDENTIFICACAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA
REGISTRADA DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E
PERMANENTES NO INSTRUMENTO;

3.12 - SISTEMA DE FIXACAO:

3.12.1 - TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DISTANCIA ENTRE AS
SUPERFICIES DE MEDIGAO PREVISTA NA NBR NM ISO 3611:1997;

4 - ACESSORIOS:
4.1 - CHAVES DE SERVICO;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:
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6.1 - NOME E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.3 - A CORRETA UTILIZAGAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO E CONSERVAGAO;

6.4 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA;

6.5 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:
SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES."

MICROMETRO DIGITAL DE PROFUNDIDADE 0 A 150MM (ANEXO)

ID Produto: 7001411 Descri¢do: DUROMETRO DIGITAL PORTATIL

"1 - OBJETIVO:#1.1 - PARA USO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;##2 - NORMALIZAGAO / CERTIFICAGAO:#2.1 - DEVE ATENDER A
NORMA ASTM A 956-96;##3 - CARACTERISTICAS:#3.1 - INSTRUMENTO DESTINADO

AOS ENSAIOS DE DUREZA PARA METAIS EM GERAL;#3.2 - MOSTRADOR DIGITAL EM
CRISTAL LIQUIDO COM AJUSTES DE CONTRASTE;#3.3 - BASEADO NO ENSAIO LEEB
(HLD), COM CONVERSAO FACIL E AUTOMATICA PARA VICKERS (HV), BRINELL (HB),
ROCKWELL (HRC E HRB) E SHORE (HS);#3.4 - COMPENSAGAO DIRETA DO
POSICIONAMENTO;#3.5 - COM IMPRESSORA INTEGRADA AO INSTRUMENTO;#3.6 -
COMUNICAGAO COM SAIDA USB;#3.7 - UNIDADE DE IMPACTO TIPO Di#3.7.1 - A

UNIDADE DE IMPACTO DEVE SER SEPARADA DA UNIDADE DE LEITURA#3.7.2 - COM
PONTA DE TESTE ESFERICA FABRICADA EM CARBETO DE TUNGSTENIO;#3.8 -
PRECISAO NA MEDIGAO DE + 4 HL (0,5% EM 800HL);#3.9 - FAIXA DE MEDIGAO DE

200 A 960 HL;#3.10 - OPERAGOES PROGRAMAVEIS;#3.10.1 - MEDICOES COM MEDIAS

DE VALORES AUTOMATICAS SELECIONAVEIS:#3.10.2 - MEDIGOES COM VALORES
MINIMOS E MAXIMOS;#3.10.3 - MEDIGOES COM FAIXAS E DESVIO PADRAO;#3.11 -
CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO DE GRUPOS DE MEDIGCOES NA MEMORIA INTERNA DO
INSTRUMENTO;##4 - ACESSORIOS:#4.1- UNIDADE DE IMPACTO TIPO D;#4.2 -

PADRAO DE DUREZA TIPO D;#4.3 - CABOS PARA CONEXOES GERAIS INCLUSIVE COM
PC;#4.4 - ADAPTADOR AC;##5 - EMBALAGEM:#ACONDICIONADO EM MALETA OU ESTOJO
DE PLASTICO RIGIDO OU MADEIRA COM ACABAMENTO INTERNO, PROTEGENDO O
INSTRUMENTO CONTRA CHOQUES MECANICOS;##6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO
CONTENDO PELO MENOS:#6.1 - NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS
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PARTES;#6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;#6.3 - A CORRETA
UTILIZAGAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO E CONSERVAGAOQ;##7 - GARANTIA#7.1 -
12 MESES."

DUROMETRO DIGITAL PORTATIL (ANEXO)

ID Produto: 7001322 Descrig&o: MICROMETRO INT. 12-50MM - 3 CONTATOS

"1 - OBJETIVO:#1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E

LABORATORIOS METROLOGICOS;##2 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGAO:#2.1 - O
INSTRUMENTO DEVERA SER ACOMPANHADO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDICAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;##3 - CARACTERISTICAS:#3.1 - FAIXA

DE MEDIGAO;#3.1.1 - JOGO DE MICROMETROS;#3.1.2 - FAIXA DE MEDIGAO: 12 A
50MM;#3.1.3 - VALOR DE UMA DIVIS AO: 0,001 MM E 0,005MM;#3.1.4 - ERRO

MAXIMO ADMISSIVEL:#3.1.4.1 - PARA MEDICOES ATE 12MM: MAIS OU MENOS
0,002MM;#3.1.4.2 - PARA MEDIGOES ACIMA DE 12MM: MAIS OU MENOS

0,003MM;#3.2 - FUSO:#3.2.1 - FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL

OU SUPERIOR A 530HV, OU FABRICADO EM ACO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL A
SUPERIOR A 670 HV, TEMPERADO E RETIFICADO;#3.2.2 - COM ESFERA DE CONTATO
DE METAL DURO NA FACE DE CONTATO COM O CONE;#3.3 - CONE DE TRANSMISSAO DE
MOVIMENTO DO FUSO PARA AS PONTAS;#3.3.1 - FABRICADO EM ACO INOXIDAVEL COM
DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A 530HV, OU FABRICADO EM AGO FERRAMENTA COM
DUREZA IGUAL A SUPERIOR A 670 HV, TEMPERADO E RETIFICADO;#3.3.2 - COM
BATENTE DE CONTATO COM O FUSO EM METAL DURO;#3.4. TAMBOR:#3.4.1 -
FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;#3.4.2 - VALOR DE UMA DIVISAO DE 0,005MM
OU 0,001MM;#3.4.3 - ALTURA MAXIMA ENTRE AS ESCALAS DO TAMBOR E DO

CILINDRO: 0,4MM;#3.5 - CILINDRO: FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;#3.5.1 -
GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5 EM 0,5MM;#3.6 - SUPERFICIES DE

MEDIGAO;#3.6.1 - RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS;#3.6.2 - TRES PONTAS DE
CONTATO PARALELAS NO PLANO AXIAL DO FUSO;#3.7 - PRESSAO DE MEDIGAO: POR
CATRACA OU FRICGAO;#3.8 - ACABAMENTO:#3.8.1 - CROMADO FOSCO ACETINADO SEM
FALHAS;#3.8.2 - INSTRUMENTO LIVRE DE IMPUREZAS ORINARIAS DE PROCESSO DE
FABRICAGAO OU DE OUTRAS FONTES;#3.9 - GRAVAGAO:#3.9.1 - DO TAMBOR E

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 03.05.2023
Péagina 28 / 61



CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS DIVIS OES DEVE SER POR SISTEMA A LASER EM
COR PRETA ESCURA PARA MELHOR LEGIBILIDADE;#3.9.2 - DA CAPACIDADE DE
MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO
FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS,
ALINHADAS E PERMANENTES NO INSTRUMENTO;##4 - ACESSORIOS:#4.1 - CHAVE DE
SERVIGO;#4.2 - ANEIS PADRAO PARA REGULAGEM DO ZERO;#4.2.1 - ANEIS
FABRICADOS EM AGO;#4.2.2 - ACABAMENTO MICRO LAPIDADO;#4.2.3 - ERRO MAXIMO
ADMISSIVEL DE CILINDRICIDADE: MAIS OU MENOS 0,001MM;##5 - EMBALAGEM:#5.1

- ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;##6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:#6.1 -
NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;#6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS
DE LEITURA DA MEDIDA;#6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO
E CONSERVA GAO;#6.4 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O
INSTRUMENTO, NO MOMENTO DA ENTREGA;#6.5 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA
DOCUMENTA GAO E NAS GRAVA GOES DOS CORPOS DOS INSTRUMENTOS DEVERAO
OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO INTERNACIONAL DE TERMOS
FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI: SISTEMA INTERNACIONAL DE
UNIDADES."

MICROMETRO INTERNO - 12 A 50MM - 0,001MM - 3 CONTATOS (ANEXO)

ID Produto: 7001257 Descrigéo: DUROMETRO ANALOGICO ROCKWELL BRINELL
7001257 - DUROMETRO ANALOGICO ROCKWELL BRINELL

1- OBJETIVO:
1.1 - PARA USO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS METROLOGICOS;

2 - NORMALIZACAO:

2.1 - REFERENCIAS NORMATIVAS E CERTIFICADO DE CALIBRAGAO;

2.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA NBR NM ISO
6508-2;

2.3 - CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DO FABRICANTE COM RASTREABILIDADE A
PADROES DE DUREZA INTERNACIONAIS;

2.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA ESTAR ACOMPANHADO DO CERTIFICADO DE
CALIBRAGAO (ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE
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BRASILEIRA DE CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA
REDE METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL
DE EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - EQUIPAMENTO COM LEITURA ANALOGICA PARA ENSAIO DE DUREZA ROCKWELL
NORMAL E BRINELL;

3.2 - SELEGAO DE CARGA MANUAL;

3.3 - COM APLICAGAO DE CARGA MOTORIZADA;

3.4 - ESCALAS:

3.4.1 - ROCKWELL NORMAL: A, B, C, D, E,F, G, H,K,L,M,P,R, S, V;
3.5 - ALTURA MAXIMA DE 180MM DA PEGA A SER ENSAIADA;

3.6 - PROFUNDIDADE MINIMA DE 150MM;

3.7 - ZERO DO RELOGIO AUTOMATICO;

3.8 - RESOLUGAO DO RELOGIO DE 0,5 HR;

3.9 - PRE-CARGA DE 10 KGF (98N);

3.10 - ALIMENTACAO ELETRICA:100/240 VAC - 50/60HZ;

4 - ACESSORIOS:

4.1 - UMA (01) MESA DE APOIO PLANA (DIAMETRO MINIMO 50MM);

4.2 - MESA (S) COM PRISMA EM V (40MM X 30MM);

4.3 - UMA (01) MESA COM RESSALTO PARA CHAPAS FINAS (12MM X 1,5MM);
4.4 - UM (01) PENETRADOR DE DIAMANTE 120 GRAUS;

4.5 - UM (01) PENETRATOR DE ESFERA 1/16;

4.6 - CINCO (05) ESFERAS DE 1/16P;

4.7 - UM (01) PADRAO DE DUREZA ROCKWELL C;

4.8 - UM (01) PADRAO DE DUREZA ROCKWELL B;

4.9 - CAPA DE PROTEGAO DO EQUIPAMENTO;

4.10 - KIT DE ENSAIOS DE DUREZA BRINELL:

4.10.1 - UMA (01) LUPA GRADUADA PARA LEITURA DO ENSAIO BRINELL COM
AMPLIACAO DE NO MINIMO 50X;

4.10.2 - UM (01) PENETRADOR DE ESFERA 2,5MM;

4.10.3 - CINCO (05) ESFERAS DE 2,5MM;

4.10.4 - UM (01) PENETRADOR DE ESFERA 5MM;

4.10.5 - CINCO (05) ESFERAS DE 5MM;

4.10.6 - UM (01) PADRAO DE DUREZA BRINELL HB 2,5/ 187,5;
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4.10.7 - UM (01) PADRAO DE DUREZA BRINELL HB 5/ 125;
4.10.8 - UM (01) ESTOJO PARA ACONDICIONAR O KIT;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;

6 - DOCUMENTAGAO:

6.1 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1.1 - NOME E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.1.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.1.3 - A CORRETA UTILIZAGAO NAS MEDICOES, MANUTENGAO E CONSERVAGAOQ;

6.1.4 — A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTA GAO E NAS GRAVAGOES DOS
CORPOS DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO
VOCABULARIO INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA
E AO SI: SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES;

7 - GARANTIA
7.1-12 MESES.

DUROMETRO ANALOGICO ROCKWELL BRINELL (ANEXO)

ID Produto: 7001047 Descrigdo: MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - PT DISCOS
7001047 - MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - PT DISCOS

1- OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZAGAO / CERTIFICAGAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 863;
2.2 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRACAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
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METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDICAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - COM LEITURA NO MOSTRADOR DIGITAL E LEITURA ANALOGICA;
3.2 - FAIXA DE MEDIGAO: 0 A 25MM;

3.3 - VALOR DE UMA DIVISAO DA LEITURA ANALOGICA: 0,01MM;

3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL CONFORME NBR NM ISO 3611:1997;
3.5 - SISTEMA DIGITAL COM BOTOES FRONTAIS;

3.5.1 - RESOLUCAO: 0,001MM;

3.5.2 - POSSIBILIDADE DE ZERAR EM QUALQUER PONTO;

3.5.3 - SINALIZAGAO DE CARGA INSUFICIENTE DA BATERIA;

3.5.4 - AUTO-LIGA / DESLIGA;

3.5.5 - CONGELAMENTO DE DADOS;

3.5.6 - DUAS ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E ABSOLUTA );
3.5.7 - NIVEL DE PROTEGAO IP 65 CONFORME NORMA IEC 60.529;
3.5.8 - ALIMENTAGAO POR BATERIA;

3.6 - FUSO:

3.6.1 - FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
530HV, OU FABRICADO EM AGO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
670HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.7 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.8 - TAMBOR:

3.8.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.8.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.9 - CILINDRO:

3.9.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.9.2 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;

3.10 - SUPERFICIES DE MEDIGAO:

3.10.1 - FABRICADAS DE METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS DENTRO
DAS TOLERANCIAS PREVISTAS NA NORMA NBR ISO 3611:1997;
3.10.2 - EM FORMA DE DISCO COM DIAMETRO DE 20MM;

3.10.3 - ERRO MAXIMO DE PARALELISMO = 0,004MM;

3.11 - PRESSAO DE MEDICAO:

3.11.1 - POR CATRACA OU FRICGAOQ;

3.11.2 - FORGA DE MEDIGAO ENTRE 5 E 10 N;
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3.12 - ACABAMENTO:

3.12.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.13 - GRAVAGAO:

3.13.1 - A GRAVAGAO DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS DIVISOES
DEVE SER POR SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA MELHOR
LEGIBILIDADE;

3.13.2 - A GRAVAGAO DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO
INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA
DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;

3.14 - ARCO:

3.14.1 - FERRO FUNDIDO NODULAR PINTADO OU EM AGO FORJADO CROMADO OU
ESMALTADO;

3.14.2 - COM ISOLANTE TERMICO ESTENDENDO-SE ATE AS LATERAIS DO ARCO;
3.15 - SISTEMA DE FIXAGAO:

3.15.1 - TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DISTANCIA ENTRE AS
SUPERFICIES DE MEDIGAO PREVISTA NA NBR NM ISSO 3611:1997;

4 - ACESSORIOS:
4.1 - CHAVE DE SERVICO;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENGCAO E CONSERVACAOQ;

6.4 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA;

6.5 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGCOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:
SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES.

MICROMETRO DIGITAL EXTERNO - 0 A 25MM - PT DISCOS (ANEXO)
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ID Produto: 7000641 Descri¢do: BLOCO PADRAO DE ACO JOGO C/88 PECAS

7000641 - BLOCO PADRAO DE AGO JOGO COM 88 PEGAS

1- OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGAO:

2.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA NM 215:2000
,ISO 3650, DIN 861 E JIS B-7506;

2.2 - EQUIPAMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE

MEDICAO E NiVEL DE EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICACAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - BLOCOS COM CLASSE "0" CONFORME NORMAS ISO 3650, DIN 861 E JIS B-
7506;

3.2 - FABRICADOS EM ACO COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A 64 HRC;

3.3 - COEFICIENTE DE DILATAGCAO TERMICA DE (11,5 +/- 1) X10-6MM/CY/MM;

3.4 - RUGOSIDADE SUPERFICIAL INFERIOR A 0,08 MICROMETRO RY;

3.5 - ESTABILIDADE DIMENSIONAL COM VARIAGAO MAXIMA DE (0,05 + 0,001L*)
MICROMETRO/ANO (* L = COMPRIMENTO DO BLOCO EM MM);

3.6 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DOS BLOCOS CONFORME CLASSE "0™";

3.7 - JOGO DE BLOCOS PADRAO RETANGULARES COM 88 PEGAS COMPOSTO POR:
3.7.1- UM (1) BLOCO DE 1,0005MM;

3.7.2 - NOVE (9) BLOCOS DE 1,001 A 1,009 MM COM PASSO DE 0,001MM;

3.7.3 - QUARENTA E NOVE (49) BLOCOS DE 1,01 A 1,49MM COM PASSO DE
0,01MM;

3.7.4 - DEZENOVE (19) BLOCOS DE 0,5 A 9,5MM COM PASSO DE 0,5MM;

3.7.5 - DEZ (10) BLOCOS DE 10 A 100MM COM PASSO DE 10MM;

3.8- DOIS (2) BLOCOS PROTETORES DE METAL DURO DE 2MM;

3.9 - MARCACOES E IDENTIFICACOES DOS BLOCOS:
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3.9.1 - MARCAGOES NOS BLOCOS CONFORME NORMA NBR NM 215:2000, ONDE E
EXIGIDO QUE ESTES DEVEM TER IDENTIFICAGOES PERMANENTE E ORIGINIAS DO
FABRICANTE COM O COMPRIMENTO NOMINAL, O NOME OU A LOGOMARCA EM
CARACTERES NAO MENOR DE QUE 1,5MM DE ALTURA;

3.9.2 - 0S BLOCOS-PADRAO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVEM SER
MARCADOS COM NUMERO DE IDENTIFICAGAO SENDO RECOMENDADOS PARA TODOS,
ESPECIALMENTE OS DE CLASSE DE EXATIDAO ™0™, QUE SEJAM IGUALMENTE
IDENTIFICADOS;

4 - EMBALAGEM:
4.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA CHOQUES;

5 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

5.1 - NOMENCLATURA E INDICACAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

5.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

5.3 - A CORRETA UTILIZAGAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO E CONSERVAGAO;

5.4 - PROCEDIMENTO PARA LIMPEZA DOS BLOCOS;

5.5 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA,;

5.6 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVACOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:
SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES.

BLOCO PADRAO RETANGULAR 88 PECAS (ANEXO)

ID Produto: 7000457 Descri¢do: APARELHO P/MEDIR DUREZA TIPO POLDI

7000457 - APARELHO PARA MEDIR DUREZA TIPO POLDI

1 - OBJETIVO:
1.1 - INDICADO PARA DETERMINAGAO DE DUREZA BRINNEL EM ACO, FERRO
FUNDIDO, LATAO, COBRE, BRONZE E ALUMINIO;

2 - CARACTERISTICAS:
2.1-TIPO POLDI;
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2.2 - DIAMETRO DA ESFERA: ENTRE 9 E 11MM;

2.3 - BARRA PADRAO DE COMPARAGAO EM BRINELL ENTRE 210 E 250 HB;
2.4 - SUPORTE COM MOLA,;

2.5 - LUPA PARA AMPLIAGAO: MINIMO 8 VEZES;

2.6 - ESCALA DE LEITURA: 0 A 10MM;

2.7 - PRECISAO DE LEITURA: MINIMO 0,1MM;

2.8 - TABELA DE COMPARAGAO PARA BRINELL E ROCKWELL;

2.9 - COMPRIMENTO: ENTRE 140 E 160MM;

2.10 - DIAMETRO: ENTRE 34 E 30MM;

2.11 - EMBALAGEM EM ESTOJO DE MADEIRA;

3 - GARANTIA:
3.1-12 MESES.

APARELHO PARA MEDIR DUREZA TIPO POLDI (ANEXO)

ID Produto: 7000451 Descrigéo: MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 25-50MM
7000451 - MICROMETRO PARA MEDIGAO ROSCAS EXT. 25-50MM

1- OBJETIVO:
1.1 - UTLIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZAGCOES/CERTIFICACOES:

2.1 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NiVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - FAIXA DE MEDIGAO:

3.1.1 - FAIXA DE MEDIGAO: 25 A 50MM;

3.1.2 - VALOR DE UMA DIVISAQ: 0,01MM;
3.1.3 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: 0,004MM;
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3.2 - FUSO: FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
530HV, OU FABRICADO EM AGCO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL A SUPERIOR A 670
HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.3 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.4 - TAMBOR:

3.4.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.4.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.5 - CILINDRO: FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.5.1 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;

3.6 - PONTAS DE MEDIGAO:

3.6.1 - FABRICADAS DE METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS;

3.6.2 - PARA ROSCA METRICA, ANGULO DE 60 GRAUS;

3.6.2.1 - JOGO DE APALPADORES INTERCAMBIAVEIS COM PASSOS DE 0,4 A 7TMM;
3.6.3 - PARA ROSCA WHITWORTH, ANGULO DE 55 GRAUS;

3.6.3.1 - JOGO DE APALPADORES INTERCAMBIAVEIS COM PASSOS DE 3,5 A 60

FIOS POR POLEGADA;

3.7 - PRESSAO DE MEDICAO:

3.7.1 - POR CATRACA OU FRICGAO;

3.7.2 - FORGA DE MEDIGCAO ENTRE 5 E 15 N;

3.8 - ACABAMENTO:

3.8.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.9 - GRAVACAO:

3.9.1 - DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS DIVISOES DEVE SER POR
SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA MELHOR LEGIBILIDADE;

3.9.2 - DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO INDIVIDUAL
DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA DEVEM SER
ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO INSTRUMENTO;
3.10 - ARCO:

3.10.1 - FERRO FUNDIDO NODULAR PINTADO OU EM AGO FORJADO CROMADO OU
ESMALTADO;

3.11 - SISTEMA DE FIXAGAO NO BATENTE E NO FUSO:

3.11.1 - TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DISTANCIA ENTRE AS
SUPERFICIES DE MEDIGAO;

3.12 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVACOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:



SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES;

4 - ACESSORIOS:

4.1 - CHAVE DE SERVICO;

4.2 - BARRA-PADRAO COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

4.2.1 - COM ISOLANTE TERMICO;

4.2.2 - COM IDENTIFICAGAO DE NUMERO DE SERIE, VALOR NOMINAL, E
FABRICANTE;

4.2.3 - FACES DE CONTATO MICRO-LAPIDADAS;

4.2.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE COMPRIMENTO DE 3,0 MICROMETROS;
4.2.5 - DESVIO DE PARALELISMO MAXIMO DE 2,0 MICROMETROS;

4.2.6 - DESVIO DE PLANEZA MAXIMO DE 0,5 MICROMETROS;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;

6 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

6.1 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1.1 - NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES ;

6.1.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.1.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENGAO E CONSERVACAOQ;
6.2 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA.

MICROMETRO PARA MEDIGOES DE ROSCAS EXTERNAS - 25 A 50MM - 0,01MM (ANEXO)

ID Produto: 7000346  Descricdo: TRACADOR DE ALTURA - 600MM
7000346 - TRAGADOR DE ALTURA - 600MM

1 - OBJETIVO:

1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS

METROLOGICOS;

2 - NORMALIZACAO/CERTIFICACAO:
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2.1 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NiVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - EM AGO INOXIDAVEL RESISTENTE, COM A QUALIDADE NECESSARIA PARA
ASSEGURAR A ESTABILIDADE DIMENSIONAL;

3.2 - REGUA DE AJUSTE (SLIDER) EM LATAO OU COBRE;

3.3 - BASE EM FERRO FUNDIDO;

3.4 - FAIXA DE MEDIGAO:

3.4.1 - SISTEMA METRICO: 0-600MM;

3.4.2 - SISTEMA INGLES: 0- 24 POLEGADAS;

3.5 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE +/- 0,05 MM;

3.6 - VALOR DE UMA DIVISAO: 0,02 MM/.001 POLEGADAS;

3.7 - COM COLUNA SIMPLES DE SECCAO RETANGULAR;

3.8 - COM TRAVA;

3.9 - AJUSTE FINO;

3.10 - RISCADOR COM PONTA DE METAL DURO;

3.11 - LENTE DE AUMENTO;

3.12 - GRAVAGAO:

3.12.1- O VALOR DAS DIVISOES NAS ESCALAS PRINCIPAL E DO NONIO, DEVEM
SER GRAVADAS POR SISTEMA A LASER;

3.12.2 - A GRAVACAO DA CAPACIDADE DE MEDICAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO
INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA
DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;

4 - ACABAMENTO:
4.1 - ESCOVADO OU POLIDO SEM BORDAS AGUDAS;
4.2 - ESCALAS EM CROMO FOSCO ACETINADO;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;
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6 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

6.1 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO NOME E INDICAGAO DAS
PRINCIPAIS PARTES, EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA A CORRETA
UTILIZAGAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO E CONSERVAGAO.

TRACADOR DE ALTURA - 600MM (ANEXO)

ID Produto: 7000345  Descricdo: TRACADOR DE ALTURA -300MM/12P

7000345 - TRACADOR DE ALTURA -300MM/12P

1 - OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E
LABORATORIOS METROLOGICOS;

2 - NORMALIZACAO/CERTIFICACAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGCAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - EM ACO INOXIDAVEL RESISTENTE, COM A QUALIDADE NECESSARIA PARA
ASSEGURAR A ESTABILIDADE DIMENSIONAL;

3.2 - REGUA DE AJUSTE (SLIDER) EM LATAO OU COBRE;
3.3 - BASE EM FERRO FUNDIDO;

3.4 - FAIXA DE MEDIGAO:

3.4.1 - SISTEMA METRICO: 300 MM;

3.4.2 - SISTEMA INGLES: 12 POLEGADAS;

3.5 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE +/- 0,04 MM;

3.6 - VALOR DE UMA DIVISAQ: 0,02 MM/.001 POLEGADAS;
3.7 - COM COLUNA SIMPLES DE SECGAO RETANGULAR;
3.8 - COM TRAVA;

3.9 - AJUSTE FINO;

3.10 - RISCADOR COM PONTA DE METAL DURO;
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3.11 - LENTE DE AUMENTO;

3.12 - GRAVAGAO;

3.12.1 - O VALOR DAS DIVISOES NAS ESCALAS PRINCIPAL E DO NONIO, DEVEM

SER GRAVADAS POR SISTEMA A LASER;

3.12.2 - A GRAVAGAO DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO
INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA
DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO
INSTRUMENTO;

4 - ACABAMENTO:
4.1 - ESCOVADO OU POLIDO SEM BORDAS AGUDAS;
4.2 - ESCALAS: CROMO FOSCO ACETINADO;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;

6 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

6.1 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO NOME E INDICAGAO DAS
PRINCIPAIS PARTES, EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA, A CORRETA
UTILIZAGAO NAS MEDIGCOES, MANUTENCAO E CONSERVAGAOQ.

TRACADOR DE ALTURA - 300MM/12P - 0,02MM/.001P (ANEXO)

ID Produto: 7000327  Descrigdo: MICROMETRO DIG. EXT. 25-50MM - 0,001MM

"1 - OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E
LABORATORIOS METROLOGICOS:

2 - NORMALIZAGAO/CERTIFICACAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA NBR NM ISO
3611:1997;

2.2 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE

CALIBRAGAO (ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE
BRASILEIRA DE CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA
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REDE METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDICAO E NiVEL
DE EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICACAOQ;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - COM LEITURA NO MOSTRADOR DIGITAL E LEITURA ANALOGICA;
3.2 - FAIXA DE MEDIGAO: 25 A 50MM;

3.3 - VALOR DE UMA DIVISAO DA LEITURA ANALOGICA: 0,01MM;

3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: VER NBR NM ISO 3611:1997;

3.5 - SISTEMA DIGITAL COM BOTOES FRONTAIS;

3.5.1 - RESOLUCAO: 0,001MM;

3.5.2 - POSSIBILIDADE DE ZERAR EM QUALQUER PONTO;

3.5.3 - SINALIZAGAO DE CARGA INSUFICIENTE DA BATERIA;

3.5.4 - AUTO-LIGA / DESLIGA;

3.5.5 - CONGELAMENTO DE DADOS;

3.5.6 - DUAS ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E ABSOLUTA);
3.5.7 - NIVEL DE PROTEGAO IP 65 CONFORME NORMA IEC 60.529;
3.5.8 - ALIMENTAGAO POR BATERIA;

3.6 - FUSO: FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
530HV, OU FABRICADO EM AGO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL A SUPERIOR A 670
HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.7 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.8 - TAMBOR:

3.8.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.8.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.9 - CILINDRO:

3.9.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.9.2 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;

3.10 - SUPERFICIES DE MEDIGAO:

3.10.1 - FABRICADAS DE METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS DENTRO
DAS TOLERANCIAS PREVISTAS NA NORMA NBR ISO 3611:1997;

3.11 - PRESSAO DE MEDIGAO:

3.11.1 - POR CATRACA OU FRICGAO;

3.11.2 - FORGA DE MEDIGAO ENTRE 5 E 15 N;

3.12 - ACABAMENTO:

3.12.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.13 - GRAVAGAO:
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3.13.1 - A GRAVAGAO DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS

DIVISOES DEVE SER POR SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA MELHOR
LEGIBILIDADE;

3.13.2 - A GRAVAGAO DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE

SERIE OU NUMERO INDIVIDUAL DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU
MARCA REGISTRADA DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E
PERMANENTES NO INSTRUMENTO;

3.14 - ARCO:

3.14.1 - FERRO FUNDIDO NODULAR

PINTADO OU EM ACO FORJADO CROMADO OU ESMALTADO;

3.15 - SISTEMA DE FIXAGAO:

3.15.1 - TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DISTANCIA ENTRE AS
SUPERFICIES DE MEDIGAO PREVISTA NA NBR NM ISO 3611:1997;

4 - ACESSORIOS:

4.1 - CHAVE DE SERVICO;

4.2 - BARRA-PADRAO COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

4.2.1 - COM ISOLANTE TERMICO;

4.2.2 - COM IDENTIFICAGAO PERMANENTE E ORIGINAL DE FABRICA DE NUMERO DE
SERIE, VALOR NOMINAL E FABRICANTE;

4.2.3 - FACES DE CONTATO MICRO-LAPIDADAS;

4.2.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE COMPRIMENTO DE 1,5 MICROMETROS;

4.2.5 - DESVIO DE PARALELISMO MAXIMO DE 2,0 MICROMETROS;

4.2.6 - DESVIO DE PLANEZA MAXIMO DE 0,5 MICROMETROS;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA
CHOQUES;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOMENCLATURA E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA,;

6.3 - A CORRETA UTILIZAGAO NAS MEDIGOES, MANUTENGAO E CONSERVAGAO;

6.4 - PROCEDIMENTO PARA TROCA DE BATERIA;

6.5 - UTILIZACAO DAS FUNCOES;

6.6 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA,;
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6.7 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS

CORPOS DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO
VOCABULARIO INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA
E AO SI: SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES."

MICROMETRO DIGITAL EXTERNO - 25 A 50MM - 0,01MM (ANEXO)

ID Produto: 7000318  Descricdo: MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - 0,001MM

"1 - OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZACAO/CERTIFICAGCAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NORMA NBR NM ISO
3611:1997;

2.2 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE

CALIBRAGAO (ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE
BRASILEIRA DE CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA
REDE METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL
DE EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - COM LEITURA NO MOSTRADOR DIGITAL E LEITURA ANALOGICA;
3.2 - FAIXA DE MEDIGAO: 0 A 25MM;

3.3 - VALOR DE UMA DIVIS AO DA LEITURA ANALOGICA: 0,01MM;
3.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: VER NBR NM ISO 3611:1997;

3.5 - SISTEMA DIGITAL COM BOTOES FRONTAIS;

3.5.1 - RESOLUGAO: 0,001MM;

3.5.2 - POSSIBILIDADE DE ZERAR EM QUALQUER PONTO;

3.5.3 - SINALIZAGAO DE CARGA INSUFICIENTE DA BATERIA;

3.5.4 - AUTO-LIGA / DESLIGA;

3.5.5 - CONGELAMENTO DE DADOS;

3.5.6 - DUAS ESCALAS DE TRABALHO (INCREMENTAL E
ABSOLUTA);

3.5.7 - NIVEL DE PROTEGAO IP 65 CONFORME NORMA IEC 60.529;
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3.5.8 - ALIMENTAGAO POR BATERIA;

3.6 - FUSO:

3.6.1 - FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
530HV, OU FABRICADO EM AGO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL A SUPERIOR A 670
HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.7 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.8 - TAMBOR:

3.8.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.8.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.9 - CILINDRO:

3.9.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.9.2 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;

3.10 - SUPERFICIES DE MEDIGAO:

3.10.1 - FABRICADAS DE METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS DENTRO
DAS TOLERANCIAS PREVISTAS NA NORMA NBR ISO 3611:1997;

3.11 - PRESSAO DE MEDICAO:

3.11.1 - POR CATRACA OU FRICGAOQ;

3.11.2 - FORGA DE MEDIGAO ENTRE 5 E 15 N;

3.12 - ACABAMENTO:

3.12.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.13 - GRAVAGAO:

3.13.1 - A GRAVAGAO DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS

DIVIS OES DEVE SER POR SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA MELHOR
LEGIBILIDADE;

3.13.2 - A GRAVAGAO DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE

SERIE OU NUMERO INDIVIDUAL DE IDENTIFICACAO E NOME DO FABRICANTE OU
MARCA REGISTRADA DEVEM SER ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E
PERMANENTES NO INSTRUMENTO;

3.14 - ARCO:

3.14.1 - FERRO FUNDIDO NODULAR

PINTADO OU EM AGO FORJADO CROMADO OU ESMALTADO;

3.14.2 - COM ISOLANTE TERMICO ESTENDENDO-SE ATE AS LATERAIS DO ARCO;
3.15 - SISTEMA DE FIXAGAO: TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DIST ANCIA
ENTRE AS SUPERFICIES DE MEDIGAO PREVISTA NA NBR NM ISO 3611:1997;

4 - ACESSORIOS:



4.1 - CHAVE DE SERVICO;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO DE PLASTICO OU
MADEIRA, PROTEGIDO CONTRA CHOQUES;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO

CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOME E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA,;

6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENCAO E CONSERVA GAO;
6.4 - PROCEDIMENTO PARA TROCA DE BATERIA;

6.5 - UTILIZAGAO DAS FUNGOES;

6.6 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO

DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO MOMENTO DA ENTREGA,;

6.7 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTA GAO E NAS GRAVA GOES DOS
CORPOS DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO
VOCABULARIO INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA
E AO S| : SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES."

MICROMETRO DIGITAL EXTERNO - 0 A 25MM - 0,01MMM (ANEXO)

ID Produto: 7000313 Descrig&o: MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 0-25MM

7000313 - MICROMETRO PARA MED. ROSCAS EXT. 0-25MM

1- OBJETIVO:
1.1 - UTILIZADO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS
METROLOGICOS;

2 - NORMALIZACAO / CERTIFICACAO:

2.1- O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDICAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO;
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3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - FAIXA DE MEDICAO:

3.1.1 - FAIXA DE MEDIGAO: 0 A 25MM;

3.1.2 - VALOR DE UMA DIVISAQ: 0,01MM;

3.1.3 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL: 0,004MM;

3.2 - FUSO: FABRICADO EM AGO INOXIDAVEL COM DUREZA IGUAL OU SUPERIOR A
530HV, OU FABRICADO EM AGO FERRAMENTA COM DUREZA IGUAL A SUPERIOR A 670
HV, TEMPERADO E RETIFICADO;

3.3 - PASSO DA ROSCA 0,5MM;

3.4 - TAMBOR:

3.4.1 - FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.4.2 - GRADUADO COM 50 DIVISOES;

3.5 - CILINDRO: FABRICADO EM AGO OU OUTRO METAL;

3.5.1 - GRADUADO COM DIVISOES DE 0,5MM;

3.6 - PONTAS DE MEDICAO:

3.6.1 - FABRICADAS DE METAL DURO, RETIFICADAS E MICRO LAPIDADAS;

3.6.2 - PARA ROSCA METRICA, ANGULO DE 60 GRAUS;

3.6.2.1 - JOGO DE APALPADORES INTERCAMBIAVEIS COM PASSOS DE 0,4 A 7TMM;
3.6.3 - PARA ROSCA WHITWORTH, ANGULO DE 55 GRAUS;

3.6.3.1 - JOGO DE APALPADORES INTERCAMBIAVEIS COM PASSOS DE 3,5 A 60
FIOS POR POLEGADA;

3.7 - PRESSAO DE MEDICAO:

3.7.1 - POR CATRACA OU FRICGAO;

3.7.2 - FORGA DE MEDIGAO ENTRE 5 E 15 N;

3.8 - ACABAMENTO:

3.8.1 - TAMBOR E CILINDRO: CROMADO FOSCO ACETINADO;

3.9. GRAVAGAO:

3.9.1 - DO TAMBOR E CILINDRO INCLUINDO O VALOR DAS DIVISOES DEVE SER POR
SISTEMA A LASER EM COR PRETA ESCURA PARA MELHOR LEGIBILIDADE;

3.9.2 - DA CAPACIDADE DE MEDIGAO, NUMERO DE SERIE OU NUMERO INDIVIDUAL
DE IDENTIFICAGAO E NOME DO FABRICANTE OU MARCA REGISTRADA DEVEM SER
ORIGINAIS DE FABRICA, LEGIVEIS, ALINHADAS E PERMANENTES NO INSTRUMENTO;
3.10 - ARCO:

3.10.1 - FERRO FUNDIDO NODULAR PINTADO OU EM AGO FORJADO CROMADO OU
ESMALTADO;



3.11 - SISTEMA DE FIXACAO

NO BATENTE E NO FUSO:

3.11.1 - TRAVA, ANEL OU BOTAO SEM ALTERAR A DISTANCIA ENTRE AS
SUPERFICIES DE MEDIGAO;

4 - ACESSORIOS:

4.1 - CHAVE DE SERVICO;

4.2 - BARRA-PADRAO:

4.2.1 - COM ISOLANTE TERMICO;

4.2.2 - COM IDENTIFICAGAO DE NUMERO DE SERIE, VALOR NOMINAL, E
FABRICANTE;

4.2.3 - FACES DE CONTATO MICRO-LAPIDADAS;

4.2.4 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE COMPRIMENTO DE 3,0 MICROMETROS;
4.2.5 - DESVIO DE PARALELISMO MAXIMO DE 2,0 MICROMETROS;

4.2.6 - DESVIO DE PLANEZA MAXIMO DE 0,5 MICROMETROS;

5 - EMBALAGEM:

5.1 - ESTOJO DE PLASTICO OU MADEIRA;

5.2 - ESTOJO DEVE POSSUIR ESPACO ESPECIAL PARA ACONDICIONAMENTO DAS
PONTAS;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOME E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA;

6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENCAO E CONSERVACAOQ;

6.4 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA,;

6.5 - A TERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, AO VOCABULARIO INTERNACIONAL DE
TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO Sl: SISTEMA

INTERNACIONAL DE UNIDADES.

MICROMETRO PARA MEDIGOES DE ROSCAS EXTERNAS - 0 A 25MM - 0,01MM (ANEXO)

ID Produto: 7000294  Descrigdo: BLOCO EM V MAGNETICO C/SUPERFICIES
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7000294 - BLOCO EM V MAGNETICO COM SUPERFICIES

1- OBJETIVO:
1.1 - PARA UTILIZAGAO NO REFERENCIAMENTO E POSICIONAMENTO DE PEGAS DE
PRECISAO PARA SEREM USINADAS OU MEDIDAS;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - FORGA DE ATRAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 100KGF;

2.2 - FORGA DE ATRAGAO RESIDUAL COM A CHAVE DESLIGADA MENOR QUE 35
GRAMAS FORCA,;

2.3 - DIMENSOES: 95MM X 70MM X 95MM;

2.4 - ENTALHES EM V A 90 GRAUS NAS SUPERFICIES SUPERIOR E INFERIOR;
2.5 - FORNECIDO O PAR NUMERADO;

2.5.1 - OS BLOCOS DEVEM POSSUIR O MESMO NUMERO DE SERIE;

3 - EXATIDAO

3.1 - ERRO MAXIMO DE PARALELISMO DO ENTALHE EM "V" EM RELAGAO AS FACES
DE APOIO E LATERAL: 0,010MM;

3.2 - ERRO MAXIMO ADMISSIVEL DE PERPENDICULARIDADE ENTRE AS FACES:
0,011MM;

4 - ACABAMENTO

4.1 - PINTURA ELETROSESTATICA TEXTURIZADA;

4.2 - FACES DE CONTATO:

4.2.1 - RETIFICADA: RUGOSIDADE MENOR OU IGUAL A RA 0,4 MICROMETROS;
4.2.2 - TEMPERADA: DUREZA MAIOR OU IGUAL A HRC 38;

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA,;

5.1 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

5.1.1 - NOME E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

5.1.2 - A CORRETA UTILIZAGAO NAS MEDICOES, MANUTENGCAO E CONSERVACAO.

BLOCO EM V MAGNETICO COM SUPERFICIES TEMPERADAS E RETIFICADAS (ANEXO)

ID Produto: 7000293 Descricdo: RUGOSIMETRO PORTATIL
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7000293 - RUGOSIMETRO PORTATIL

1- OBJETIVO:
1.1 - PARA USO NAS OFICINAS DE APRENDIZAGEM E LABORATORIOS METROLOGICOS;

2 - REFERENCIAS NORMATIVAS E CERTIFICADO DE CALIBRAGAO

2.1 - O INSTRUMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGCAO;

2.2 - MEDIGOES BASEADAS NAS NORMAS INTERNACIONAIS ISO, DIN, ASME E JIS.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - TIPO DO APARELHO: PORTATIL COM IMPRESSORA INTEGRADA,;

3.2 - CONFIGURAGAO DO EQUIPAMENTO:

3.2.1 - UNIDADE PRINCIPAL COM AS FUNGOES DE OPERAGAO;

3.2.2 - UNIDADE ACIONADORA DETETORA DESTACAVEL COM VALORES DE CUTOFF:
0,25, 0,8 E 2,5MM;

3.2.3 - IMPRESSORA INTEGRADA NA UNIDADE PRINCIPAL QUE POSSIBILITE A
IMPRESSAO DE GRAFICOS DO PERFIL;

3.3 - PARAMETROS DE RUGOSIDADE A SEREM MEDIDOS: RA, RQ, R3Z, RT, RY, RZ
DIN, RZ, ISO, RP, TP OU MR; PC;

3.4 - FAIXA DE MEDIGAO:

3.4.1-RA E RQ: 0,05 MICROMETRO A 40 MICROMETROS;

3.4.2-RZ, RY, RP, RT: 0,3 MICROMETRO A 160 MICROMETROS;

3.5 - APALPADORES TIPO INDUTIVO COM RAIO DA PONTA: 2,5 OU 10
MICROMETROS, PARA APLICAGOES EM SUPERFICIES PLANAS;

3.6 - MEMORIA INTEGRADA PARA ARMAZENAGEM DOS RESULTADOS DE MEDICAO;
3.7 - FUNGAO DE CALIBRAGAO DINAMICA;

3.8 - LEITURA NO VISOR DE CRISTAL LiQUIDO:

3.8.1 - DIGITOS MAIOR/IGUAL A 3,0MM DE ALTURA;

3.8.2 - LEITURA NO SISTEMA METRICO E INGLES;

3.9 - ALIMENTAGAO COM BATERIAS NIQUEL/CADMIO (NI-CD), RECARREGAVEIS E
CCOM ADAPTADOR DE CORRENTE ALTERNADA AC;

3.10 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR SAIDA: RS-232C OU USB;



4 - ACESSORIOS:

4.1 - SUPORTES / ADAPTADORES UTILIZADOS NA MEDIGAO PARA:

4.1.1 - REGULAGEM ALTURA,;

4.1.2 - FIXAR A UNIDADE EM DISPOSITIVO REGULADOR DE ALTURA;

4.2 - PADRAO DE RUGOSIDADE FABRICADO EM METAL COM VALORES DE REFERENCIA
NO SISTEMA METRICO (MM) E NO SISTEMA INGLES (POLEGADAS);

4.3 - CHAVES DE SERVIGO COMPATIVEIS COM O EQUIPAMENTO;

4.4 - 10 (DEZ) ROLOS DE PAPEL DE IMPRESSAOQ;

4.5 - CABO DE EXTENSAO COM NO MINIMO 1,5 METROS;

5 - EMBALAGEM:
5.1 - ACONDICIONADO EM ESTOJO, PROTEGENDO O EQUIPAMENTO CONTRA CHOQUES
MECANICOS;

6 - MANUAL ILUSTRADO DO USUARIO CONTENDO PELO MENOS:

6.1 - NOME E INDICAGAO DAS PRINCIPAIS PARTES;

6.2 - EXEMPLOS ILUSTRADOS DE LEITURA DA MEDIDA,;

6.3 - A CORRETA UTILIZACAO NAS MEDICOES, MANUTENGCAO E CONSERVACAOQ;

6.4 - PROCEDIMENTO PARA TROCA DE BATERIA;

6.5 - UTILIZAGAO DAS FUNGOES;

6.6 - O CERTIFICADO DE CALIBRAGAO DEVERA ACOMPANHAR O INSTRUMENTO, NO
MOMENTO DA ENTREGA,;

6.7 - ATERMINOLOGIA ADOTADA NA DOCUMENTAGAO E NAS GRAVAGOES DOS CORPOS
DOS INSTRUMENTOS DEVERAO OBEDECER, PREFERENCIALMENTE, AO VOCABULARIO
INTERNACIONAL DE TERMOS FUNDAMENTAIS E GERAIS DE METROLOGIA E AO SI:
SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES.

RUGOSIMETRO PORTATIL (ANEXO)

ID Produto: 7000276 Descrig&o: DUROMETRO DIGITAL - ROCKWELL BRINELL

7000276 - DUROMETRO DIGITAL - ROCKWELL BRINELL

1 - INSPEGAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:
1.1 - ANTES DO EMBARQUE / ENTREGA, TECNICOS DO SENAI REALIZARAO A
ACEITAGAO DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO 0OS
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TESTES PRATICOS QUE DEVERAO SER REALIZADOS DE ACORDO COM ESTA DESCRIGAO
DETALHADA,

1.2 - DURANTE O PROCESSO DE RECEBIMENTO, SERA FEITA A CONFERENCIA DE

TODOS OS ACESSORIOS, MANUAIS E DOCUMENTAGOES EXIGIDAS;

2 - OBJETIVO:
2.1 - DUROMETRO DIGITAL PARA MEDIGCAO NAS ESCALAS ROCKWELL NORMAL E
ROCKWELL SUPERFICIAL;

3 - NORMAS:
3.1-ASTM E18;
3.2-1S0 6508-1,
3.3-1S0O 6508-2;
3.4 -1SO 6508-3;
3.5- NBR NM 146-1;
3.6 - NBR NM 146-2;
3.7 - DIN 50150;

4 - CARACTERISTICAS TECNICAS:

4.1 - DIGITAL COM TELA LCD TOUCH-SCREEN COLORIDO PARA VISUALIZAGCAO DOS
PARAMETROS DE MEDIGCAO E RESULTADOS;

4.2 - CICLO DE MEDIGCAO AUTOMATICA (PRE-CARGA, CARGA E DESCARGA) COM
CONTROLE DE ACIONAMENTO AUTOMATICO DA APLICAGAO DO CICLO DE MEDIGAO;
4.3 - APLICAGAO DA CARGA TOTAL MOTORIZADA E AUTOMATICA (15, 30, 45, 60,

100 E 150 KGF);

4.4 - CERTIFICADO DE CALIBRACAO RBC DO EQUIPAMENTO;

4.5 - TEMPO DE APLICAGAO DE CARGA SELECIONAVEL ENTRE 1 A 120 SEGUNDOS;
4.6 - RESOLUGAO: 0,1HR OU MENOR;

4.7 - ESCALAS DE MEDIGAO DIRETA: ROCKWELL NORMAL
A,B,C,D,E,F,G,H,K,LMP,R,SVEROCKWELL SUPERFICIAL: T, N;

4.8 - VOLUME DE MEDIGAO: IGUAL OU SUPERIOR A 240 MM DE ALTURA E 140X140
MM DE LARGURA X PROFUNDIDADE;

4.9 - MEDIGAO DE PEGAS CILINDRICAS E ESPEFERICAS, COM FUNGOES DE
CORREGAO;

4.10 - INFORMAGOES VIIVEIS NO DISPLAY: VALOR DA DUREZA, PARAMETROS DA
MEDIGAO, AVALIAGAO DE INTERVALO ACEITAVEL DE DUREZA, RESULTADOS
ESTATISTICOS (MEDIA, DESVIO PADRAO, NUMERO DE MEDIGOES, AMPLITUDE);
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4.11 - CONVERSAO AUTOMATICA ENTRE ESCALAS: HV, HK, HRA HRB, HRC, HRD,
HRF, HRG E ROCKWELL SUPERFICIAL 15T, 30T, 45T, 15N, 30N, 45N, HS, HB);

4.12 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 100 VA A 240 VA;

4.13 - DIMENSOES MAXIMAS:

4.13.1 - LARGURA: 260 MM;

4.13.2 - PROFUNDIDADE: 700 MM;

4.13.3 - ALTURA: 800 MM;

4.14 - IDIOMA DE VISUALIGAO NO DISPLAY: PORTUGUES E INGLES;

4.15 - PESO: 70KG OU MENOR;

5 - ACESSORIOS:

5.1- 01 PENETRADOR DE DIAMANTE PARA DUREZA ROCKWELL NORMAL E ROCKWELL
SUPERFICIAL;

5.2 - 01 PENETRADOR (REPOSIGAO) DE DIAMANTE PARA DUREZA SUPERFICIAL;

5.3 - 01 PENETRADOR DE ESFERA DE CARBETO DE TUNGSTENIO COM DIAMETRO
1/16"

5.4 - 01 PENETRADOR (REPOSIGAO) DE ESFERA DE CARBETO DE TUNGSTENIO COM
DIAMETRO 1/16" BATENTE PLANO COM DIAMETRO DE 64 MM;

5.5 - BATENTE EM V COM DIAMETRO 40 MM E LARGURA DE 30 MM;

5.6 - CAIXA PARA ACESSORIOS;

5.7 - FERRAMENTAS AUXILIARES;

6 - PADROES DE DUREZA COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO RBC:

6.1 - 01 PENETRADOR DE ESFERA DE CARBETO DE TUNGSTENIO COM DIAMETRO
1/8";

6.2 - 01 PADRAO DE DUREZA DE 30-35 HRC COM CERTFICADO DE CALIBRAGAO RBC;
6.3 - 01 PADRAO DE DUREZA DE 60-65 HRC COM CERTFICADO DE CALIBRAGCAO RBC;
6.4 - 01 PADRAO DE DUREZA DE 90-95 HRB COM CERTFICADO DE CALIBRAGAO RBC;
6.5 - 01 PADRAO DE DUREZA DE 64-69 HR30N COM CERTFICADO DE CALIBRAGCAO
RBC;

6.6 - 01 PADRAO DE DUREZA DE 70-79 HR30T COM CERTFICADO DE CALIBRACAO
RBC;

7 - DOCUMENTAGAO

7.1 - ENVIAR NA ENTREGA MANUAIS DE OPERAGAO E ESQUEMAS PARA MANUTENGAO
EM LINGUA PORTUGUESA;

7.2 - CERTIFICADO DE CALIBRACAO RBC DO EQUIPAMENTO;
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8 - INSTALACAO:

8.1 - O DUROMETRO DEVERA SER ENTREGUE COM TODOS OS COMPONENTES ACIMA
DESCRITOS DEVIDAMENTE INSTALADOS;

8.2 - OS TECNICOS DA EMPRESA DEVERAO REALIZAR A MONTAGEM/INSTALAGAO SEM
ONUS PARA O SENAI E COLOCAR EM MARCHA/USO OBSERVANDO O SEU CORRETO
FUNCIONAMENTO;

9 - ENTREGA TECNICA:

9.1 - DURANTE A ENTREGA TECNICA, A EMPRESA DEVERA TRANSMITIR PARA AO

MENOS DOIS REPRESENTANTES DO SENAI, SEM ONUS, TODAS AS INFORMAGOES
NECESSARIAS PARA A CORRETA INSTALAGAO, PREPARAGAO, OPERAGAO, SEGURANGA E
MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;

10 - GARANTIA:
10.1 - 12 (DOZE) MESES APOS A ENTREGA TECNICA.

DUROMETRO DIGITAL - ROCKWELL BRINELL (ANEXO)

ID Produto: 7002711  Descri¢do: MAQUINA DE MEDICAO OPTICA AUTOMATICA
7002711 - MAQUINA DE MEDIGAO OPTICA AUTOMATICA

1- OBJETIVO:
1.1 - MAQUINA DE MEDIGAO POR COORDENADAS AUTOMATICA EQUIPADA COM SENSOR
OPTICO PARA UTILIZAGAO EM LABORATORIOS DE METROLOGIA.

2 - NORMALIZACAO/CERTIFICAGOES:

2.1 - AMAQUINA DEVERA SER FORNECIDA COM CERTIFICADO DE CALIBRAGAO
(ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE CALIBRAGAO DA REDE BRASILEIRA DE
CALIBRAGAO DO INMETRO OU COM COMPETENCIA RECONHECIDA PELA REDE
METROLOGICA DO ESTADO DE SAO PAULO, PARA A FAIXA DE MEDICAO E NIVEL DE
EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAO.

3 - CARACTERISTICAS:
3.1 - ILUMINAGAO DIASCOPICA E EPISCOPICA COM LUZ DE ANEL DE LED;
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3.2 - ESCALAS ELETRO-OPTICAS;

3.3 - RESOLUCAO MINIMA DE 0,0002MM;

3.4 - EXATIDAO LINEAR PARA OS EIXOS X E Y: E1=3,5+5L/1000 QUANDO MEDINDO
PROXIMO A SUPERFICIE DA MESA DE TRABALHO E A UMA TEMPERATURA DE 20°C + 0
,5°C;

3.5 - OPTICA: LENTES COM ZOOM E AMPLIAGOES MINIMAS DE 30X ATE 400X;

3.6 - CAMERA DE VIDEO: COLORIDA DE ALTA RESOLUGAO COM NO MINIMO 1.2MP;
3.7 - ILUMINAGAO: MULTIPLO CANAL POR FIBRA OPTICA OU POR LED;

3.8 - CARGA NA SUPERFICIE DE TRABALHO: 9KG DISTRIBUIDOS SOBRE A MESA;
3.9 - ESTRUTURA DAS PARTES DE DESLOCAMENTO CONSTRUIDO EM ALUMINIO OU
MATERIAIS DE ENGENHARIA;

3.10 - MESA COM DESLOCAMENTO POR GUIAS LINEARES;

3.11 - MOTORIZAGAO NOS TRES EIXOS PARA MOVIMENTAGAO AUTOMATICA,;

3.12 - O EQUIPAMENTO DEVE POSSIBILITAR A UTILIZAGAO DE SENSOR DE
CONTATO;

3.13 - JOYSTICK COM BOTOES CONFIGURAVEIS PARA DIVERSAS FUNGCOES E
PROGRAMAGOES;

3.14 - CURSO DOS EIXOS "X", "Y" E "Z" MAIOR OU IGUAL:

3.14.1 - EIXO TRANSVERSAL "X": MINIMO DE 250MM OU SUPERIOR;

3.14.2 - EIXO LONGITUDINAL "Y": MINIMO DE 200MM OU SUPERIOR;

3.14.3 - EIXO DA ALTURA "Z": MiNIMO DE 150MM OU SUPERIOR.

4 - SOFTWARE:

4.1 - SOFTWARE DE MEDICAO COM FUNCOES DE MEDICAO DE PONTO, LINHA, RAIO,
CIRCULO, RETANGULO, OBLONGOS, ALEM DE SOLIDOS GEOMETRICOS COM RESULTADOS
DE DISTANCIAS E ANGULOS EM INTERFACE WINDOWS;

4.2 - RESULTADOS CONFIGURAVEIS NO SISTEMA METRICO OU POLEGADA, PLANO
CARTESIANO OU POLAR E ANGULOS EM GRAUS DECIMAL OU HEXADECIMAL;

4.3 - PERMITIR A CRIAGAO DE CARACTERISTICAS SEM A NECESSIDADE DA
MEDICAO;

4.4 - TOLERANCIA DE FORMA E POSIGAO PARA TODAS AS CARACTERISTICAS
MEDIDAS;

4.5 - PROGRAMAGAO DE MEDICAO A PARTIR DE UM PADRAO DE IMAGEM,;

4.6 - EMISSAO DE RELATORIOS E EXPORTAGCAO DE DADOS PARA WORD E EXCEL;

4.7 - IMPORTAGAO E EXPORTAGAO DE ARQUIVOS CAD;

4.8 - CAPTURA DE IMAGENS UNICAS OU MULTIPLAS FORMANDO UMA IMAGEM UNICA,
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PERMITINDO A MEDICAO, CRIACAO, INTERACAO ENTRE CARACTERISTICAS E MESMO
DIMENSIONAMENTO DIRETAMENTE NA IMAGEM;

4.9 - CONTROLE DE ILUMINAGAO COM TOQUE DIRETO NA TELA;

4.10 - COMPARAGAO ELETRONICA DE OVERLAYS CONTRA IMAGEM PROJETADA NO
MONITOR COM RECURSOS DE APROVAGAO E REPROVAGAO AUTOMATICA.

5 - COMPONENTES/ACESSORIOS:

5.1 - BANCADA ERGONOMICAMENTE ADEQUADA PARA UTILIZAGAO DA MAQUINA
OPTICA:

5.1.1 - COM PES NIVELADORES PARA REGULAGENS;

5.1.2 - ALTURA MINIMA DA BANCADA DE 700MM;

5.2 - KIT DE PEGAS PADRAO PARA DEMONSTRAGAO;

5.3 - CAPA DE PROTEGAO CONTRA POEIRA;

5.4 - CONJUNTO DE HARDWARE:

5.4.1 - COMPUTADOR E MONITOR OU ALL-IN-ONE COM AS CONFIGURAGOES
NECESSARIAS PARA UTILIZAGAO DO SOFTWARE DO EQUIPAMENTO;

5.4.2 - DEVERAO SER FORNECIDOS TODOS OS ACESSORIOS (TECLADO, MOUSE,
CABOS, ENTRE OUTROS) PARA A ADEQUADA INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO.

6 - DOCUMENTAGOES EM LINGUA PORTUGUESA:

6.1 - MANUAIS DE OPERAGCAO, PROGRAMACAOQ, INSTALAGCAO E MANUTENCAOQ;

6.2 - DEVERA SER FORNECIDO CERTIFICADO DE CALIBRAGAO RBC APOS INSTALAGAO
NO LOCAL INDICADO.

7 - MONTAGEM E/OU INSTALAGAO:

7.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER ENTREGUE DEVIDAMENTE EMBALADO, DE FORMA A
NAO SER DANIFICADO DURANTE AS OPERAGOES DE TRANSPORTE, CARGA E DESCARGA;

7.2 - AINSTALACAO DEVERA ACONTECER POR TECNICOS DO
FORNECEDOR/FABRICANTE NA UNIDADE DE FORMAGAO PROFISSIONAL INDICADA;
7.3 - A ENTREGA TECNICA COMPREENDE: A MONTAGEM DO EQUIPAMENTO,
INSTALAGAO E ENSAIOS QUE POSSIBILITEM A VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO E
APLICACAO DO EQUIPAMENTO.

8 - GARANTIA:
8.1-12 MESES.
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: CFP-1.01 BRAS MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 03008-000
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0005.0001 7001599 CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 600MM UN 1,000
0013.0001 7000318 MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - 0,001MM PC 2,000
0025.0001 7000345 TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 2,000
UNIDADE: CFP-1.02 VILA ALPINA MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 03227-160
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-1.06 VILA LEOPOLDINA MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 05311-020
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0020.0001 7000313 MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 0-25MM PC 1,000
0021.0001 7000451 MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 25-50MM PC 1,000
0025.0001 7000345 TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 2,000
UNIDADE: CFP-1.11 TATUAPE MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 03067-000
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0004.0001 7001598 CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 300MM UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.15 SANTO AMARO MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 04757-000
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0010.0001 7005525 JOGO DE BLOCO PADRAO CL K 122 PECA ACO JG 1,000
UNIDADE: CFP-5.02 JUNDIAI MUNICIPIO: JUNDIAI - SP CEP: 13208-200
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 2,000
UNIDADE: CFP-5.68 CAMPO LIMPO PAULISTA MUNICIPIO: CAMPO LIMPO PAULISTA - SP CEP: 13231-190
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAQ U.M. QUANT.

0025.0001 7000345 TRACADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 3,000
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UNIDADE: CFP-4.01 ITU MUNICIPIO: ITU - SP CEP: 13301-370
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-8.01 SAO JOSE DO RIO PRETO MUNICIPIO: SAO JOSE DO RIO PRETO - SP CEP: 15090-250
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0001 7000457 APARELHO P/MEDIR DUREZA TIPO POLDI PC 1,000
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-5.63 MOGI-GUACU MUNICIPIO: MOGI GUACU - SP CEP: 13846-080
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0025.0001 7000345 TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 1,000
UNIDADE: CFP-3.01 TAUBATE MUNICIPIO: TAUBATE - SP CEP: 12031-001
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0003.0001 7000641 BLOCO PADRAO DE AGO JOGO C/88 PEGAS UN 2,000
0011.0001 7001572 MAQUINA DE MEDIGAO BIDIMENSIONAL UN 1,000
0013.0001 7000318 MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - 0,001MM PC 1,000
0014.0001 7001047 MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - PT DISCOS UN 1,000
0015.0001 7003345 MICROMETRO DIG. EXT. 100-125MM - 0,001MM UN 1,000
0017.0001 7003344 MICROMETRO DIG. EXT. 25-50MM - PT DISCOS UN 1,000
0018.0001 7001524 MICROMETRO DIG. PROFUNDIDADE 0 A 150MM UN 1,000
UNIDADE: CFP-2.02 CUBATAO MUNICIPIO: CUBATAO - SP CEP: 11510-300
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0020.0001 7000313 MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 0-25MM PC 1,000
0021.0001 7000451 MICROMETRO P/MED. ROSCAS EXT. 25-50MM PC 1,000
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-5.01 CAMPINAS MUNICIPIO: CAMPINAS - SP CEP: 13036-210
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0025.0001 7000345 TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 5,000
UNIDADE: CFP-5.03 PIRACICABA MUNICIPIO: PIRACICABA - SP CEP: 13419-210
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
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0025.0001 7000345 TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 3,000
UNIDADE: CFP-1.24 SUZANO MUNICIPIO: SUZANO - SP CEP: 08665-120
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
0024.0001 7000346 TRAGCADOR DE ALTURA - 600MM PC 5,000
UNIDADE: CFP-7.92 LENCOIS PAULISTA MUNICIPIO: LENCOIS PAULISTA - SP CEP: 18685-730
ITEM ID PRODUTO DESCRICAQO U.M. QUANT.
0025.0001 7000345 TRACADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 4,000
UNIDADE: CFP-1.22 GUARULHOS MUNICIPIO: GUARULHOS - SP CEP: 07114-000
ITEM ID PRODUTO DESCRICAQO U.M. QUANT.
0025.0001 7000345 TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 1,000
UNIDADE: CFP-9.01 ARACATUBA MUNICIPIO: ARACATUBA - SP CEP: 16055-550
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0011.0001 7001572 MAQUINA DE MEDICAO BIDIMENSIONAL UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.17 MOGI DAS CRUZES MUNICIPIO: MOGI DAS CRUZES - SP CEP: 08780-070
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 2,000
UNIDADE: CFP-5.61 RAFARD MUNICIPIO: RAFARD - SP CEP: 13370-000
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-1.27 JANDIRA MUNICIPIO: JANDIRA - SP CEP: 06600-025
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0009.0001 7001411 DUROMETRO DIGITAL PORTATIL UN 1,000
0014.0001 7001047 MICROMETRO DIG. EXT. 0-25MM - PT DISCOS UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.20 SAO BERNARDO DO CAMPO MUNICIPIO: SAO BERNARDO DO CAMPO - SP CEP: 09751-000
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0003.0001 7000641 BLOCO PADRAO DE ACO JOGO C/88 PECAS UN 1,000
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0006.0001 7002329 COMPARADOR DE DIAMETRO INT 18 A 150MM UN 1,000
0012.0001 7005499 MEDIDOR DE ESPESSURA DE TUBOS 0,8-300MM UN 1,000
0019.0001 7001322 MICROMETRO INT. 12-50MM - 3 CONTATOS UN 1,000
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-7.01 BAURU MUNICIPIO: BAURU - SP CEP: 17015-220
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0001 7000294 BLOCO EM V MAGNETICO C/SUPERFICIES PC 1,000
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-7.91 BOTUCATU MUNICIPIO: BOTUCATU - SP CEP: 18605-318
ITEM ID PRODUTO DESCRICAQO U.M. QUANT.
0011.0001 7001572 MAQUINA DE MEDICAO BIDIMENSIONAL UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.19 OSASCO MUNICIPIO: OSASCO - SP CEP: 06216-901
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAQO U.M. QUANT.
0012.0001 7005499 MEDIDOR DE ESPESSURA DE TUBOS 0,8-300MM UN 1,000
UNIDADE: CT-7.90 JAU MUNICIPIO: JAU - SP CEP: 17207-061
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0007.0001 7001257 DUROMETRO ANALOGICO ROCKWELL BRINELL UN 1,000
UNIDADE: CFP-6.62 MATAQO MUNICIPIO: MATAO - SP CEP: 15991-205
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0019.0001 7001322 MICROMETRO INT. 12-50MM - 3 CONTATOS UN 1,000
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 2,000
0025.0001 7000345 TRAGADOR DE ALTURA -300MM/12P PC 4,000
UNIDADE: CFP-5.62 INDAIATUBA MUNICIPIO: INDAIATUBA - SP CEP: 13347-680
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0016.0001 7000327 MICROMETRO DIG. EXT. 25-50MM - 0,001MM PC 2,000
0022.0001 7005496 PAQUIMETRO QUADRIM.DIG. 300MM-0,01MM UN 1,000
UNIDADE: CT-5.92 SAO JOAQ DA BOA VISTA MUNICIPIO: SAO JOAO DA BOA VISTA - SP CEP: 13870-590

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
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0008.0001 7000276 DUROMETRO DIGITAL - ROCKWELL BRINELL PC 1,000
0026.0001 7002711 MAQUINA DE MEDICAO OPTICA AUTOMATICA UN 1,000
UNIDADE: CFP-7.94 OURINHOS MUNICIPIO: OURINHOS - SP CEP: 19911-200
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0004.0001 7001598 CALIBRADOR DE ALTURA DIGITAL 300MM UN 2,000
0023.0001 7000293 RUGOSIMETRO PORTATIL PC 1,000
UNIDADE: CFP-9.28 POMPEIA MUNICIPIO: POMPEIA - SP CEP: 17586-200
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0011.0001 7001572 MAQUINA DE MEDIGAO BIDIMENSIONAL UN 1,000
UNIDADE: CFP-4.04 SOROCABA MUNICIPIO: SOROCABA - SP CEP: 18078-005
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.

0007.0001 7001257 DUROMETRO ANALOGICO ROCKWELL BRINELL UN 1,000




