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Edital do Pregéo Eletronico n.° 127/2022
Normas Especificas
1 Preliminares

1.1 A presente licitacdo, na modalidade Pregéo (Eletrénico), tipo menor preco, sera
regida pelo Regulamento de Licitagdes e Contratos do SENAI, Entidade de Direito Privado, e
por estas Normas Especificas.

1.2. O presente Edital e seus anexos, contendo todos os documentos, dados e
informagdes necessarios a elaboracdo da proposta poderdo ser obtidos na Supervisdo de
Compras e Licitagbes — SCL, situada na Avenida Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, S&o
Paulo, SP, bem como no endereco e etronico www.licitacoes-e.com.br, onde se encontra o
link para o Sistema de Pregéo Eletronico, no qual ocorrera a sessdo publica, realizada por
meio da Internet.

1.3. As regras e condices do presente Pregdo Eletronico estdo devidamente
explicitadas nestas Normas Especificas e nos seguintes anexos que integram este Edital :

Modelo de Declaracéo sobre Emprego de Menor e outras informacoes
Proposta

Especificacdes técnicas

Relacdo dos locais de entrega

Desenhos técnicos

1.4. Definigdes. Parafins destalicitagdo, consideram-se:

SENAI-SP:
Servico Naciona de Aprendizagem Industrial — SENAI, Departamento Regional de Séo Paulo

Diretor Regional:
Autoridade maxima no ambito do SENAI-SP.

Comisséo de Licitacéo:

Comissdo formada por 3 membros, que analisara e dara parecer técnico-financeiro sobre as
propostas e documentos apresentados, 0 qual sera encaminhado para aprovacdo na forma
regimental.

O Pregoeiro, forma mente designado, integrara a Comisséo de Licitacéo.

Proponente ou Licitante:

A empresa que apresentar proposta nesta licitagdo, previamente credenciada perante o
provedor do sistema el etronico.

2. Objeto e Condicdes de Participacao
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2.1. O objeto da presente licitacdo € a agquisicdo de cadeiras, sofas, poltronas e
banquetas, para as escolas do SENAI-SP, nas quantidades e especificacdes constantes dos
Anexos.

2.2. Poderdo participar desta licitagdo empresas cujo ramo de atividade sga
compativel com o objeto da presente licitacao.

2.3. N&o serdo admitidas empresas:
a) reunidas sob regime de Consorcio;
b) gue possuam em seu quadro societario dirigente ou empregado do SENAI;

C) suspensas temporariamente do direito de licitar ou contratar com o SESI-SP ou
SENAI-SP;

d) relacionadas no banco de informacdes mantido pela Controladoria Geral da Unido
como inidéneo para participar de licitagbes ou de contratar com a Administracéo
Publica (tipo de sancdo: Inidoneidade — Lei Organica TCU, site para consulta
http://www.portaltransparencia.gov.br/ceis/Consulta.seam);

€) estrangeiros que ndo tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacdo e responder administrativa ou judicia mente;

f) que estgjam sob faléncia, em recuperacdo judicial ou extrgjudicial, concursos de
credores, insolvéncia, em processo de dissolucéo ou liquidacéo;

f.1) as sociedades que se encontram em recuperacdo judicial ou extrgjudicia deveréo
apresentar certidéo vigente emitida pela instancia judicia competente, que certifique
gue a interessada esta apta econdbmica e financeiramente a participar de procedimento
licitatorio; e

g) sociedades integrantes de um mesmo grupo econdmico, assim entendidas como
aquelas que possuam diretores, sOCios ou representantes legais comuns e/ou utilizem
recursos materiais, tecnoldgicos ou humanos em comum, exceto se demonstrado que
nao agem representando interesses comuns.

2.4. Sera garantido tratamento diferenciado e favorecido as microempresas e as
empresas de pegueno porte, na forma dos artigos 42 e 43, daLei Complementar n° 123, de 14
de dezembro de 2006, este ultimo com a redacdo dada pela Lel Complementar n°® 147, de 07
de agosto de 2014.

3. Das I nstrucdes as Proponentes

3.1 As Propostas Comerciais seréo recebidas por meio da Internet, no endereco
eletrbnico www.licitacoes-e.com.br, “ Acesso |dentificado”, onde se encontra o link para o
sistema de Pregéo Eletrénico, sendo que a abertura das propostas e inicio da sessdo publica de
disputa de precos ocorreréo no diae horario preV| sto no cronograma anexo.
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3.1.1. Para todas as referéncias de tempo contidas neste Edital, sera observado o
horério de Brasilia/DF.

3.2. O Pregdo Eletronico sera readlizado em sessdo publica, por meio da internet,
sendo conduzido pelo Pregoeiro que cuidara do seu processamento e julgamento.

3.2.1. Para simples acompanhamento da licitacdo, o interessado podera acessar na
internet, por meio do endereco www.licitacoes-e.com.br, onde se encontra o link para o
sistema de Pregé&o Eletrénico.

3.3. Os documentos poderdo ser apresentados em original, cOpias autenticadas,
copias simples, publicacdes em 6rgdo de imprensa oficial (com a devida identificacéo e data),
inclusive aquel es emitidos pela Internet.

3.4. Os documentos deverdo estar validos na data de entrega.

3.5. A vaidade minima das ofertas sera de 90 (noventa) dias, contados da data de
abertura da sesséo publica.

3.5.1. Havendo recursos, o prazo de vaidade das propostas sera suspenso,
reiniciando-se a contagem a partir da divulgacédo do resultado da decisdo.

3.6. A data base dos precos sera a data de inicio da sessdo publica.

3.7. Os precos cotados e os valores faturados, em moeda corrente nacional, deveréo
ser fixos e irregustéavels, ndo sofrendo qualquer atualizacdo monetaria até o seu efetivo
pagamento.

3.8. Nos precos propostos deverdo estar inclusos todos os custos incidentes, tais
como o IPI, ICMS, ISS e outros, quando for o caso.

3.9. Em caso de divergéncia entre os valores unitérios e os totais, prevaleceréo os
primeiros, e se houver divergéncia entre os valores por extenso e seus correspondentes em
algarismos, prevaleceréo os valores por extenso.

3.10. O material ou equipamento cotado deve corresponder as especificacOes
constantes da planilha, sob pena de desclassificacéo, a critério exclusivo da Comissdo de

Licitac&o.
3.11. N&o serdo aceitas propostas com opgdes para 0 mesmo item.
3.12. A proposta devera considerar garantia do equipamento, por um periodo

minimo de 12 (doze) meses, a partir da entrega, nos locais informados pelo SENAI-SP,
independentemente do local de entregainicial.
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3.12.1. Os eventuais custos de transporte, estadia, alimentagdo e outros necessarios a
manutencdo corretiva do equipamento durante o periodo de garantia, correrdo por conta
exclusiva da contratada, ndo cabendo ao SENAI-SP quaisquer 6nus decorrentes destes
reparos.

3.13. A proponente devera considerar ainda, quando constante nas especificacdes, a
vistoria e aceitagao por técnicos do SENAI-SP, no fabricante.

3.14. N&o serdo aceitas opcles para pagamento antecipado a entrega do material ou
equipamento, sendo que as condigdes previstas estdo definidas no item 12 deste Edital.

3.15. Pela elaboracdo da proposta a proponente ndo tera direito a auferir qualquer
vantagem, remuneracdo ou indenizacao.

3.16. E facultado a0 SENAI-SP, em qualquer fase da licitaggo, promover diligéncia
destinada a esclarecer ou complementar ainstru¢éo do processo.

3.16.1. As normas que disciplinam esta licitacdo ser8o sempre interpretadas em favor
da ampliacéo da disputa entre os i nteressados.

3.16.2. Se for comprovado o ndo atendimento aos requisitos desta licitagdo a
proponente serainabilitada e/ou desclassificada, conforme o caso.

3.17. Decaira do direito de impugnar os termos deste Edital, a proponente que néo o
fizer até 2 (dois) dias Uteis anteriores a abertura das propostas, por falhas ou irregularidades
que o viciariam.

3.18. Na hipétese de inabilitacdo e/ou desclassificacdo de todas as proponentes, o
SENAI-SP podera fixar novo prazo para apresentacdo de documentacdo ou de outras
propostas escoimadas das causas que implicaram nainabilitacdo ou desclassificagéo.

3.19. As condicdes estabelecidas neste Edital, no que se aplicar, fardo parte do
pedido correspondente, independentemente de transcricdo em seu texto.

3.20. O SENAI-SP podera por interesse proprio, devidamente justificado, cancelar a
presente licitacdo, no seu todo ou em parte, inclusive por vicio ou ilegalidade, de oficio ou
mediante provocacdo, bem como adia-la ou prorrogar 0 prazo para abertura das propostas,
sem que caiba as proponentes qual quer direito a reclamagdo ou indenizacao.

3.21. Eventuais esclarecimentos e/ou ateracdes serdo disponibilizados as empresas
exclusivamente no site do Banco do Brasil no endereco eletronico www.licitacoes-e.com.br.

3.22. Do Credenciamento no Aplicativo Licitacoes
3.22.1. Para acesso ao sistema eletronico, os interessados deverdo dispor de chave de

identificacdo e senha pessoal, ambas intransferiveis, obtidas junto ao provedor do sistema
eletrénico (agéncias do Banco do Brasil S/A).
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3.22.2. As pessoas juridicas ou firmas individuais deverdo credenciar representantes,
mediante a apresentacdo ao Banco do Brasil (agéncia de livre escolha do interessado) de
procuracao por instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo poderes
paraformular lances de precos e praticar todos 0s demais atos e operages no sistema.

3.22.2.1. Em se tratando de soOcio, proprietario ou dirigente da empresa proponente,
devera ser apresentada ao Banco do Brasil cOpia do respectivo Estatuto ou Contrato Socia e
alteraces, no qual estejam expressos os poderes para exercer direitos e assumir obrigacoes.

3.22.3. A chave de identificacdo e a senha terdo validade de 1 (um) ano e poderdo ser
utilizadas em qualquer Pregdo Eletronico, salvo quando canceladas por solicitacdo do
credenciado ou por iniciativado SENAI-SP, devidamente justificada.

3.22.4. E de exclusiva responsabilidade do usuério o sigilo da senha, bem como seu
uso em qualquer transacéo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao
SENAI-SP a responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido da senha,
ainda que por terceiros.

3.22.5. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema
eletrénico implica a responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo de capacidade
técnica para realizacdo das transagoes inerentes ao Pregdo Eletronico.

3.23. Da Participacdo

3.23.1. A participac@o no certame se dara por meio da digitacdo da senha pessoal e
intransferivel do representante credenciado e subseqiiente encaminhamento da proposta de
precos, exclusivamente por meio do sistema eletronico, observando as datas, prazos, horario
limite e demais condi¢des e especificacdes estabel ecidos pel o instrumento convocatorio.

3.23.1.1. A informacdo dos dados para acesso deve ser feita na pagina inicia do site,
opcao “ Acesso Identificado”.

3.23.2. O encaminhamento da proposta por meio eletrbnico pressupde o pleno
conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitacdo e classificacdo previstas neste
Edital. O fornecedor sera responsavel por todas as transagoes que forem efetuadas em seu
nome no sistema el etronico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

3.22.3. Cabera a Proponente acompanhar eventuais alteragbes de datas/horarios,
esclarecimentos, erratas e outras comunicagdes, bem como as operacdes no sistema el etronico
durante a sesséo publica do pregéo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de
negocios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexéo.

4. Da Proposta no Sistema Eletronico

4.1. A0 apresentar sua proposta por meio eletronico, conforme o item 3.22., e ao
formular lances, o licitante, concorda com as seguintes condi¢oes:
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4.1.1. O objeto devera atender a todas as especificacOes constantes deste Edital e
anexo(s).
4.1.2. A proposta deveraindicar:

a. preco total parao lote ofertado (quantidade x preco unitario), incluindo todos os custos
incidentes, tais como: IPI, ICMS, taxas, fretes, seguros, tributos, contribuicbes e
qualquer outraincidénciafiscal e/ou tributéria;

al. no caso de lotes com mais de um item, o valor total a ser langado no sistema el etronico
do Banco do Brasil (www.licitacoes-e.com.br), € a soma dos valores totais (quantidade
X preco unitario) de cadaitem que compde o lote;

4.1.3. A Proposta devera ainda considerar:

b. entrega dos materiais/equipamentos nas cidades indicadas, com frete incluso,
observando o item 11.4;

preco unico paratodas as localidades;

gue ndo ha obrigatoriedade de oferta para todos os lotes, devendo, entretanto, serem
cotados todos os itens de cada lote;

e. adisponibilizacéo de manual técnico em portugués do equipamento ofertado, quando
solicitado pelo SENAI-SP, necessario para arealizacdo da analise técnica;

f. a apresentacdo de outros documentos, para complementar a anadise técnica, quando
solicitado pelo SENAI-SP; e

g. quando da andlise técnica, havendo divergéncia entre o manual técnico e as
especificagbes constantes da proposta, poderdo ser solicitados os devidos e
esclarecimentos a empresa arrematante.

5. Da Abertura das Propostas

5.1. A partir do horério previsto no cronograma anexo a este Edital, tera inicio a
sessdo publica do Pregdo Eletronico, com a divulgacéo das propostas de precos recebidas.

6. Do Julgamento, da Fase de L ances e da Aceitacdo das Propostas

6.1. A critério da Comissdo de Licitacdo, poderéo ser relevados erros ou omissoes
formais, de que ndo resultem prejuizo para o entendimento das propostas.

6.2. N&o serdo consideradas as propostas:

- que apresente preco global ou unitario simbdlico, irrisorio ou de valor zero, incompativeis
com os precos de mercado, ainda que ndo se tenha estabel ecido limite minimo;

- que apresentarem produtos que tenham sido objeto de uso, reforma ou recondicionamento.

EDITAL APROV. PELA GSJ PROC. 064048-002-01 em 27.12.2010 7 Preg#o Eletronico 127/2022


http://www.licitacoes-e.com.br/

SENAI-

SCL

6.3. O julgamento desta licitagdo serafeito pelo critério de “menor preco” por lote.
6.3.1. A composicao dos lotes e os valores de reducdo entre os lances sdo:
LOTE ITENS REDUCAO MiNIMA ENTRE OS REDUCAO
LANCES SUBSEQUENTES DA MINIMA EM
MESMA PROPONENTE RELACAO AO
MELHOR LANCE
01 01a03 R$ 1.200,00 R$ 1.200,00
02 01a08 R$ 2.000,00 R$ 2.000,00
03 01a07 R$ 400,00 R$ 400,00
04 01 Livre Livre
05 01e02 R$ 2.000,00 R$ 2.000,00
06 01e02 R$ 400,00 R$ 400,00
07 01e02 R$ 400,00 R$ 400,00
08 01 Livre Livre
09 01 Livre Livre
6.4. Avaliacao das Propostas
6.4.1. Todos os caculos serdo realizados com duas casas decimais, desprezando-se

sempre a fracdo remanescente.
6.4.2. As propostas seréo classificadas em ordem crescente.

6.4.3. A Comissdo analisara as propostas de precos encaminhadas, desclassificando
aquel as que ndo estiverem em consonancia com o estabel ecido pel o instrumento convocatorio,
cabendo ao pregoeiro registrar e disponibilizar a decisdo no sistema eletrbnico para
acompanhamento em tempo real pelos licitantes.

6.4.4. Da desclassificacdo das propostas de preco somente cabera pedido de
reconsideracao a propria Comissdo, a ser apresentado exclusivamente por meio do sistema
eletronico, acompanhado da justificativa de suas razdes, no prazo maximo de 30 (trinta)
minutos a contar do momento em que vier a ser disponibilizada no sistema el etrénico.

6.4.5. A Comissdo de Licitacdo decidira no mesmo prazo, salvo motivos que
justifiquem a sua prorrogacéo, cabendo ao pregoeiro registrar e disponibilizar a decisdo no
sistema el etronico, para acompanhamento em tempo real pelos licitantes.

6.4.6. Da decisdo da Comissdo de Licitagdo relativa ao pedido de reconsideracéo ndo
caberarecurso.
6.4.7. A validade da licitagdo n&o ficara comprometida, se inviabilizada a fase de

lances, em razéo da apresentacao e/ou classificacdo de apenas umaempresa.
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6.4.8. A hipotese prevista no item 6.4.7, devera, parater validade, ser justificada pela
Comisséo de Licitagdo, inclusive quanto ao prego, a ser ratificado pelo Sr. Diretor Regional
do SENAI-SP.

6.5. Da Fase de L ances

6.5.1. Aberta a etapa competitiva, 0s representantes dos fornecedores deverdo estar
conectados ao sistema para participar da sessdo de lances. A cadalance ofertado o participante
sera imediatamente informado de seu recebimento e respectivo horario de registro e valor.

6.5.2. Iniciada a fase de lances, os autores das propostas classificadas poderdo
oferecer lances sem restricbes de quantidade ou de qualquer ordem classificatoria ou
cronologica especifica, mas sempre inferior a0 seu Ultimo lance ofertado, seguindo as
instrucdes do item 6.5.5.

6.5.3. Todos os lances oferecidos seréo registrados pel o sistema eletronico, que estara
sempre indicando o lance de menor valor para acompanhamento em tempo rea pelos
licitantes.

6.5.4. O sistema ndo identificara os autores dos lances aos demais participantes,
durante o transcurso da sessdo publica.

6.5.5. Por iniciativa do pregoeiro, o sistema eletronico emitird aviso de que terainicio
periodo randdmico de até 30 (trinta) minutos para o encerramento da fase de lances, findo o
qual estara automati camente encerrada a recepcéo de lances.

6.5.5.1. Esse periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos tera duracdo aleatoriamente
determinada pelo sistema, sem interferéncia do pregoeiro.

6.5.6. Durante toda a disputa, as proponentes que efetuarem lances deveréo observar
o valor estipulado para reducéo minima entre os lances subsequentes, em relacéo ao seu lance
anterior e em relacdo ao melhor lance registrado, para cada lote do Edital, informada no item
6.3.1.

6.5.6.1. Durante esse periodo, o intervalo minimo entre os lances enviados pelo mesmo
licitante e em relacdo ao melhor lance ndo podera ser inferior a 20 segundos.

6.5.7. Encerrada a disputa, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema eletrénico,
contraproposta diretamente ao proponente que tenha apresentado o lance de menor preco, para
que sgja obtido preco melhor, e bem assim, decidir sobre sua aceitacéo.

6.5.8. O sistema informard a proposta de menor preco imediatamente apos o
encerramento da etapa de lances ou, quando for o caso, apOs negociagdo e decisdo pelo
Pregoeiro acerca da aceitacdo do lance de menor valor.

6.6. Ultrapassada a fase compreendida pelos subitens 6.5.7 e 6.5.8, o Pregoeiro
determinara ao proponente que tenha apresentado o lance de menor preco, o encaminhamento,
preferencialmente, por meio eletrénico, através do e-mail: daniela.goto@sesisenaisp.org.br.
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a) da proposta escrita devidamente preenchida, datada e assinada, contendo:

as especificagdes dos material §'equipamentos of ertados;

caracteristicas técnicas;

acessorios normais,

acessorios opcionais;

marca;

model o e/ou referéncig;

prazo de entrega (a ser definido pela proponente), observando as penalidades previstas
no item 13;

» prazo de garantia (minimo de 12 meses); e

= condic¢des de pagamento.

b) dos documentos de habilitagdo constantes do item 7 deste Edital.

6.6.1. O preco global da proposta comercial escrita devera ser 0 mesmo ofertado por
lance durante a disputa eletronica, salvo se houver tratativas realizadas com o Pregoeiro, para
obtencdo de preco menor.

6.6.2. Tais documentos, originais ou em copias, deverdo ser entregues em até 1 (um)
dia util apds a solicitacdo do Pregoeiro.

6.6.3. Quando solicitada pela Comissdo de Licitacdo, a proposta da empresa
arrematante serd encaminhada aos técnicos do SENAI-SP, para confirmacdo do atendimento
das especificacdes solicitadas no Edital, podendo ser exigidos:

esclarecimentos ou informagdes complementares,
folhetos técnicos ou catdlogos, em portugués;

manual ou outros documentos técnicos constantes na especificacdo, em portugués,

o 0 T @

indicacdo de local(is), no Brasil, onde a Comisséo de Licitacdo, ou Técnico(s) por ela
indicado(s), possa(m) verificar quaisquer dos itens cotados, que se encontrem em Uso;

e. documentos comprobatérios da origem dos materiais ou equipamentos, da matéria
prima e/ou dos componentes;

f. procuracdo, nomeacdo, carta de representacdo ou documento equivalente do
fabricante, do importador ou distribuidor, contendo a autorizagdo para a proponente
revender/representar tais materiais.

6.6.3.1. A inobservancia da(s) exigéncia(s), no prazo de 2 (dois) dias Uteis, resultara na
desclassificacdo da proposta para o(s) lote(s) correspondente(s).

6.6.4. Podera ser exigida amostra do material/equipamento ofertado pela proponente,

de acordo com a proposta, para analise, devendo ser entregue em local definido pelo SENAI-
SP, no prazo de 05 (cinco) dias da data da solicitagéo.
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6.6.4.1. A amostra devera ser retirada pela proponente em até 60 dias da data do
resultado da licitacdo. Caso ndo sgja retirado no prazo estabelecido, 0 SENAI-SP se reserva o
direito de definir um destino a ela, sem que cailba as proponentes qualquer direito a
reclamacéo e/ou indenizagdo.

6.6.4.2. O prazo para entrega da amostra ou disponibilizar o local para verificagdo dos
itens cotados podera ser aterado por acordo entre as partes.

6.6.4.3. A proponente que apresentar amostra divergente da proposta ou ndo apresenta-
la ou ndo disponibilizar o local para verificacdo sera desclassificada.

7. Da Habilitacdo
7.1. Documentos para Habilitacdo:
7.1.1. Declaracdo de que ndo possui, em seu quadro de pessoal, empregados menores

e outras informagdes, conforme modelo anexo.
7.1.2. Regularidade Fiscal:
a) prova deinscricéo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

b) prova de inscricdo no cadastro de contribuinte estadual, se houver, relativo ao domicilio ou
sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

c) prova de regularidade para com a Fazenda Nacional (certiddo negativa de débitos relativos
aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido), que abrangem as contribuicdes
previdenciérias,

d) prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, do domicilio ou sede do licitante,
consubstanciada na Certiddo expedida pela Secretaria de Estado dos Negdcios da Fazenda
e/ou Procuradoria Geral do Estado;

€) prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, referente a tributos mobiliarios do
domicilio ou sede do licitante;

f) prova de regularidade relativa a0 Fundo de Garantia por Tempo de Servico FGTS, do
domicilio ou sede do licitante.

Obs.: Seréo aceitas certidfes positivas com efeito de negativa.
7.2. A Comissdo de Licitagdo, antes de declarar o vencedor, promovera a
verificacdo da documentacdo relativa a habilitacdo do licitante que, na ordenacéo feita pelo

Pregoeiro, apresentou 0 Menor prego.

7.3. Eventuais falhas, omissbes ou outras irregularidades nos documentos de
habilitacdo, poderdo ser saneadas, inclusive mediante:
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a) substituicdo e apresentacéo de documentos ou,

b) verificacéo efetuada por meio eletronico habil de informagoes.

7.4. Na constatacdo das situagOes previstas no item 2.3, as proponentes serdo
inabilitadas.
7.5. A verificagéo sera certificada pelo Pregoeiro e deverdo ser anexados aos autos

os documentos passiveis de obtencéo por meio eletronico, salvo impossibilidade devidamente
justificada.

7.6. O SENAI-SP ndo se responsabilizara pela eventua indisponibilidade dos
meios el etrénicos, no momento da verificagdo. Ocorrendo indisponibilidade e ndo sendo
apresentados os documentos al cangados pela verificagcdo, alicitante serainabilitada.

7.7. Se a licitante classificada em primeiro lugar for inabilitada, ou na hipotese de
descumprimento de qualquer outra exigéncia estabelecida no instrumento convocatério, o
Pregoeiro examinara a oferta subseqiiente de menor preco, negociar com o seu autor, decidir
sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo, verificar as condigdes de habilitacdo e assim
sucessivamente, até a apuracdo de uma oferta aceitavel cuja autora atenda os requisitos de
habilitacdo, caso em que sera declarada vencedora.

7.8. Constatado o atendimento dos requisitos de habilitacéo previstos neste Edital, a
proponente sera habilitada e declarada vencedora do certame.

7.9. Declarado o licitante vencedor pela Comissdo de Licitagdo, o0 pregoeiro
consignara esta decisdo e 0s eventos ocorridos em ata propria, que sera disponibilizada pelo
sistema eletronico, atodos os licitantes.

8. Dos Recur sos

8.1. Cabera recurso ao Presidente da Comisséo de Licitacdo, no prazo de 2 (dois)
dias Uteis, contra a decisdo que declarar o licitante vencedor, nos termos previstos no
Regulamento de Licitacfes e Contratos do SENAI.

8.2. Ao fina da sessdo de lances, declarado o vencedor, qualquer proponente
podera, motivadamente, manifestar aintencdo de recorrer.

8.3. Esta manifestacdo se fara com o registro da sintese de suas razdes, em campo
proprio do sistema eletrénico, devendo juntar memoriais no prazo previsto no item 8.1,
devendo ser entregues na Supervisdo de Compras e Licitagdes — SCL, situada na Avenida
Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, S&o Paulo, SP.

8.4. A falta de manifestagdo imediata e motivada da proponente, bem como a ndo

apresentacdo de memoriais fundados naquel as razdes, ou documentos que instruam o recurso,
Nno prazo previsto no item 8.1, importara na decadéncia do direito de recurso.
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9. Da Homologacéo

Realizado o julgamento final, sendo declarado o licitante vencedor e ndo havendo recursos, ou
julgados estes, 0 processo sera encaminhado ao Diretor Regional do SENAI-SP, para
apreciacdo, homol ogacdo e adjudicacdo do resultado dalicitacéo.

10. Da Contratacao

10.1. A proponente vencedora devera efetuar e/ou atualizar o Cadastro em até 5
(cinco) dias, junto a SCL/Cadastro. A relacdo dos documentos encontra-se disponivel nos
“sites’: www.sesisp.org.br e/ou www.sp.senai.br. Os documentos deverdo ser encaminhados,
preferencialmente por meio el etrénico em arquivo PDF para cadastro@sesi senai sp.org.br.

10.2. Apés a adjudicacdo do objeto e homologacdo do resultado, a proponente
vencedora serda notificada para comparecer em local designado para assinar €/ou retirar o(s)
Pedido(s) de Compra.

10.3. Caso a proponente vencedora ndo atenda a convocagao para assinar e/ou retirar
o(s) Pedido(s) de Compra no prazo estabelecido, o SENAI-SP podera convocar a segunda
colocada na ordem de classificagdo, ou proceder nova licitago, sem prejuizo de aplicacéo das
penalidades previstas no item 13.

10.4. Antes do recebimento do(s) Pedido(s) de Compra, o SENAI-SP podera
desclassificar a proponente vencedora, caso tenha conhecimento de qualquer fato anterior ou
posterior a0 julgamento desta licitagdo que venha desabonala técnica, financeira ou
administrativamente, ndo |he cabendo direito a qualquer reclamacdo, indenizacdo ou
ressarcimento, sem prejuizo de aplicacdo das penalidades previstas no item 13.

11. Do Recebimento e garantia dos materiais
11.1. A contratada se obriga a
11.1.1. Fornecer o material ou equipamento, objeto da licitagdo, de acordo com as

especificagbes definidas nas propostas, isento de defeitos de fabricacdo, acompanhado de
manuais técnicos e/ou de operacdo, redigidos em lingua portuguesa.

Eventuais alteracfes nas caracteristicas do equipamento a ser entregue deverdo ser submetidas
a apreciacdo e aprovacdo prévia do SENAI-SP, devendo estar garantidas, no minimo, as
especificagdes e certificacbes constantes da Proposta.

11.1.2. Responsabilizar-se, em caréter exclusivo, pela execucdo dos fornecimentos.

11.1.3. Solucionar eventuais defeitos apresentados no material ou equipamento atraves
de conserto da peca defeituosa ou através de substituicdo por outro com caracteristicas e
qualidade igual ou superior, sem 6nus ao SENAI-SP.

11.1.4. Arcar com eventuais custos de transporte, estadia, alimentacdo e outros
necessarios a entrega, montagem, instalacéo e/ou manutencdo dos equipamentos, inclusive
durante o periodo de garantia.
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11.15. Montar, instalar, efetuar a entrega técnica e/ou verificar o funcionamento do
equipamento adquirido pelo SENAI-SP, quando exigido ou previsto nas especificagoes,
devendo retirar ou substituir todos aqueles que ndo apresentarem as condicbes e
especificagdes descritas na proposta e no(s) Pedido(s) de Compra.

11.1.6. Notificar por escrito o SENAI-SP, Supervisdo de Compras e Licitagdes — SCL,
situada na Avenida Paulista, 1313, 2° andar, Bela Vista, Sdo Paulo, SP, (e-mail:
daniela.goto@sesisenaisp.org.br), caso ocorra qualquer fato que impossibilite o
cumprimento das clausulas contratuais dentro dos prazos previstos.

11.2. A contratada devera considerar a vistoria e aceitacdo dos equipamentos, por
técnicos do SENAI-SP, em local a ser definido de comum acordo.

11.3. O material ou equipamento, quando for o caso, deverd ser entregue
devidamente embalado, de forma a ndo ser danificado durante as operacbes de transporte,
caga e descarga, assindando-se nas embalagens a marca, a procedéncia e demais
caracteristicas que o identifique e qualifique.

11.4. O material, objeto da presente licitac8o, deverd ser entregue e descarregado nas
dependéncias do SENAI-SP, em local a ser determinado pelo recebedor, nas cidades
mencionadas no anexo “Relacdo dos locais de entrega’, sem qualquer 6nus para o0 SENAI-SP,
Nos prazos propostos e constantes do(s) Pedido(s) de Compra.

11.5. Os materiais ou equipamentos serdo provisoriamente recebidos no local de
entrega, onde serd0 examinados por técnicos do SENAI-SP, para verificagdo das
especificagdes e posterior recebimento definitivo, se for o caso.

11.5.1. O(s) recebimento(s) do(s) material(is) ou equipamento(s) ser&(do)
supervisionado(s) pelo(s) Gestor(es) da(s) Unidade(s) recebedora(s), que aocara(éo)
técnico(s) e/ou funcionério(s) para essa finalidade.

11.6. O materia ou equipamento que ndo satisfizer as condic¢des especificadas nos
Pedidos de Compra sera recusado pelo SENAI-SP e colocado a disposicdo da contratada,
devendo ser retirado e substituido em prazo a ser acordado entre as partes. Caso a contratada
ndo providencie a substituicdo do material recusado no prazo estabelecido, o SENAI-SP
poderd, a seu critério, recolhé-lo em deposito de terceiros, correndo todas as despesas e riscos
por conta da contratada. Esgotado o prazo para substituicdo, a contratada sera considerada
inadimplente, e sujeita as penalidades cominadas no item 13.

11.7. O material ou equipamento recusado ou 0 que, embora entregue e recebido,
apresente defeito cuja verificacdo sO se tenha tornado possivel no decorrer de sua instalagéo
ou utilizagdo, devera ser reparado ou substituido as expensas da contratada. Enquanto ndo
ocorrer a reparacdo ou substituicdo, a contratada € considerada em atraso e sujeita as
penalidades cabiveis, sem prejuizo da aplicacéo dos dispositivos previstos no item 13.
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11.8. Durante o periodo de garantia, 0 atendimento dos servicos de assisténcia
técnica devera ser efetuado em qualquer unidade escolar do Estado de S&o Paulo em que o
equipamento estiver sendo utilizado, independentemente do local de entrega inicia, pelo
fornecedor ou pela empresa credenciada, com atendimento inicial feito até o prazo de 2 (dois)
dias Uteis da solicitacdo e abertura da ordem de servico.

11.9. O prazo para execucdo dos servicos de assisténcia técnica no local serd de 5
(cinco) dias Uteis, devendo, no caso de retirada do equipamento, ser instalado outro em
substituicdo, ndo podendo, entretanto, ultrapassar 30 (trinta) dias para a devolugdo do
equipamento ao SENAI-SP, devidamente consertado.

11.10. O prazo para execucao dos servicos de assisténcia técnica, para instalagdo do
material ou equipamento em substituicéo e/ou, para devolucdo do material ou equipamento do
SENAI-SP, ap0s o conserto, podera ser alterado mediante acordo formal entre as partes.

11.11. Por solicitagdo da contratada, a critério exclusivo do SENAI-SP, podera ser
alterada a empresa prestadora dos servigos de assisténcia técnica e manutencéo, mediante
troca de correspondéncia entre as partes.

12. Do Pagamento

12.1. Os pagamentos serdo efetuados em 25 dias apos a data da entrega efetiva, fora
a dezena, de modo que ocorram somente nos dias 10, 20 ou 30 de cada més.

Quando estes recairem em finais de semana e feriados, 0 pagamento sera realizado no 1° dia
atil subsequente, conforme exemplificado abaixo.

Data da entrega do 25 dias apoés Data do Diada
material / equipamento aentrega Pagamento semana
14/10/2019 08/11/2019 11/11/2019 Segunda-feira
21/10/2019 15/11/2019 21/11/2019 Quinta-feira
28/10/2019 22/11/2019 02/12/2019 Segunda-feira
11/11/2019 06/12/2019 10/12/2019 Tercafeira

Obs.: Os pagamentos relativos ao més de fevereiro ocorreréo nos dias 10, 20 e 28 ou 29 (ano
bi ssexto).

12.2. Para efeito do prazo de pagamento, considerar-se-4 como dia de entrega
efetiva, o dia em que o materia for entregue e descarregado nas unidades do SENAI-SP,
observando-se ositens 11.1 (e subitens) e 11.4.

12.3. Os pagamentos serdo efetuados através de depdsito bancério. Para tanto,
deverdo ser encaminhadas, obrigatoriamente, as duplicatas e/ou recibos devidamente quitados.

N&o deverdo ser emitidos boletos bancarios, bem como, ndo € permitido negociar os titul os.
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13. Das Penalidades
13.1. A proponente:
13.1.1. O ndo atendimento das exigéncias previstas neste Edital, bem como dos

compromissos assumidos constantes em sua proposta, podera implicar, a proponente, na
aplicacéo da penalidade de desclassificacdo da proposta e consegquente exclusdo do processo
licitatorio.

13.1.2. A recusa injustificada em assinar o contrato ou retirar 0 Pedido de Compra,
dentro do prazo fixado, caracterizara o descumprimento total da obrigacéo assumida e podera
acarretar a proponente as seguintes penalidades:

a) perda do direito a contratacéo; e,
b) suspensao temporaria de participacao em licitacdo e impedimento de contratar com o
SESI-SP e SENAI-SP, por prazo ndo superior a 2 (dois) anos.

13.1.3. As penalidades aqui previstas sdo independentes, ndo excludentes e poderdo
ser aplicadas cumulativamente, quando for o caso.

13.2. A Contratada:

13.2.1. O atraso injustificado na entrega dos materiais constantes dos Pedidos de
Compra ou o descumprimento de quaisquer das clausulas do contrato firmado com o SENAI-
SP, acarretara a aplicacao de adverténcia e/ou multa no percentual de 2% (dois por cento) do
valor total dos Pedidos de Compra (ou do contrato).

13.2.2. O inadimplemento total ou parcial das obrigacOes assumidas pela contratada,
dard a0 SENAI-SP o direito de rescindir unilateramente os Pedidos de Compra (ou o
contrato), sem preuizo da aplicagdo de outras pendidades previstas no instrumento
convocatério (ou no contrato), inclusive a de suspensdo do direito de participar de
procedimento licitatdrio junto ao SESI-SP e ao SENAI-SP por prazo ndo superior a 02 (dois)
anos.

13.2.3. A parte que der motivo a rescisdo pela ndo entrega dos materiais ou por
descumprimento das cldusulas e condigdes constantes do contrato, ou ainda, apos a entrega,
ficar provado que os materiais/equipamentos ndo atenderam as especificagbes do Edital,
incorrera no pagamento, a parte inocente, da multa equivalente a 10% (dez por cento) do
valor total dos Pedidos de Compra (ou do contrato), e/ou retirada dos materiai s/equi pamentos
e ressarcimento dos valores pagos, ressalvado o direito ao credor de exigir indenizacéo por
prejuizo excedente, nos termos do paragrafo Unico do art. 416 do Codigo Civil.

13.3. As penaidades agui previstas sG0 independentes, ndo excludentes e poderéo
ser aplicadas cumulativamente, quando for o caso.
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13.4. O vaor correspondente a multa sera descontado do pagamento a ser efetuado a
contratada, ou recolhido a Tesouraria do SENAI-SP ou ainda, quando for o caso, cobrado
judiciamente.

14. Casos Omissos

Qualguer caso omisso no decurso desta licitagdo sera dirimido pela Comissdo de Licitacdo e
produzira seus efeitos.

S0 Paulo, 18 de agosto de 2022.

Servico Nacional de Aprendizagem Industrial — SENAI
Supervisao de Compras e Licitagdes — SCL
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CRONOGRAMA
PREGAO ELETRONICO N.° 127/2022

AQUISICAO DE CADEIRAS, SOFAS, POLTRONAS E BANQUETAS
PARA AS ESCOLAS DO SENAI-SP

Eventos Datas

Publicacdo do aviso 18/08/2022

A partir de 18/08/2022

Retirada do edital S -
(site: www.licitacoes-e.com.br)
. . A partir da retirada do edital até 01 (uma)
Registro de proposta no site hora antes da sessio de disputa
Abertura das propostas — meio eletrénico 29/08/2022 as 8h30

Inicio da sessdo publica de disputade precos | 29/08/2022 as 9h30

Obs.: Participarédo da sessdo os licitantes que registrarem suas propostas até 01 (uma) hora
antes da sesséo de disputa de precos.
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Prezados Senhores

Com o objetivo do aprimoramento continuo de nossos processos licitatorios, solicitamos a
V.Sas. a gentileza de encaminhar-nos justificativa, no caso dessa empresa néo participar desta
licitac&o.

A justificativa e dividas poderdo ser enviadas para o e-mail abaixo.

Informagdes cadastrais poderéo ser obtidas com o Sr. Lauro, pelo telefone (11) 3146-7647,
e/ou nos sites www.sesisp.org.br e www.sp.senai.br.

Mais informagdes podem ser obtidas com a Pregoeira Daniela, pelo telefone (11) 3146-7032,
e-mail daniela.goto@sesi senaisp.org.br.

Atenciosamente

Supervisdo de Compras e Licitagdes — SCL
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MODELO DE DECLARAgAO SOBRE EMPREGO DE MENOR E OUTRAS
INFORMACOES (usar papel timbrado da empresa)

Servico Nacional de Aprendizagem Industrial (SENAI)
Supervisao de Compras e Licitagbes — SCL

PREGAO ELETRONICO N.° 127/2022

DADOS DA EMPRESA

Razdo Social:
Endereco completo:
Telefone/Fax: | E-mail:
CNPJ:

SOCIOSE ADMINISTRADORES
Nome: Qualificacdo:
Nome: Qualificacdo:
Nome: Qualificacdo:

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL
Nome: Cargo:
CPF: RG:
Telefone/Fax: E-mail:
DADOSDO CONTADOR OU DA EMPRESA DE CONTABILIDADE

Nome do Contador: CRC:
Razao Social: | CNPJ: CRC do responsével:

DADOSBANCARIOS DA EMPRESA PARA PAGAMENTO

(se houver possibilidade de pagamentos em mais de uma conta, lista todas as possiveis)

Banco:

| Agéncia: | Conta Corrente:

SCL

Declaramos sob as penalidades da Lei, parafins do Processo de Licitagdo acima referido:

a) que nacomposicdo societaria ndo existe participacdo de dirigentes ou empregados do SENAI-
SP,

b) que na composicdo societdria ndo existe participacdo de dirigentes ou sécios de qualquer
outralicitante participante do referido certame;

C) que aelaboracio da proposta é de nossa responsabilidade, e

d) que ndo empregamos menores de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nem
menores de 16 anos, em qual quer trabal ho, salvo na condicao de aprendiz a partir de 14 anos.

(Local e Data)
(Nome compl eto e assinatura do representante legal)
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SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 15.08.2022

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina 1/72
PROPOSTA
Processo: 3000175345 Edital: 000000127/2022 Tipo: Pregéo Eletrdnico Data: 15.08.2022
Centro: CFP-1.09 VILA MARIANA
Grupo de Compradores: COORDENACAO DE COMP ELICSN-C8
Comprador: DANIELA GOTO IWAMOTO Telefone: E-mail: DANIELA.GOTO@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:
LOTE-01
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7002138 | CADEIRA EMPILHAVEL ASSENTO ESTOFADO 46 UN
0002 7002527 | CADEIRA PROFISSIONAL SAPATAS VINIL PRETA 168 UN
0003 7000450 | CADEIRA PROFISSIONAL SAPATA POLIPR. AZUL 392 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 02
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001888 | CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-TECIDO AZUL 6 UN
0002 7001883 | CADEIRA GIRATORIA S/BRACOS - VINIL AZUL 284 UN
0003 7001887 [ CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-VINIL AZUL 38 UN
0004 7001438 | CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS - VINIL PRETO 50 PC
0005 7001886 | CADEIRA GIRATORIA S/BRACOS-TECIDO AZUL 196 UN
0006 7001884 | CADEIRA GIRATORIA S/BRACOS TECIDO PRETO 76 UN
0007 7001885 [ CADEIRA GIRATORIA P/DIRETOR 1 UN
0008 7001889 | CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-TECIDO PRETO 7 UN
VALOR TOTAL

LOTE - 03




SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 15.08.2022

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina2/72
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7004366 | SOFA CURVO CONCAVO 2| LN
0002 7004367 | SOFA CURVO CONVEXO 2| UN
0003 7001687 | SOFA 2 LUGARES PRETO PIRECEPCAO 7] UN
0004 7003286 | POLTRONA PES DE MADEIRA PARA RECEPCAO 25| UN
0005 7004363 | POLTRONA PARA RECEPCAO 2| LN
0006 7003477 | POLTRONA QUADRADA EM VINIL PRETO 8| UN
0007 7003834 | SOFA 3 LUGARES C/BRACO DE TECIDO 7] LN
VALOR TOTAL
LOTE - 04
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7003414 | CADEIRA COM ASSENTO GIRATORIO P/ICOSTURA 46 | UN
VALOR TOTAL
LOTE - 05
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7002737 | CADEIRA FIXA CINZA COM ENCOSTO EM TELA 279 | UN
0002 7003773 | CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA 231 | UN
VALOR TOTAL
LOTE - 06
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7004031 | CADEIRA GAMER AZUL 11| UN
0002 7004032 | CADEIRA GAMER VERMELHA 11| UN
VALOR TOTAL
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LOTE - 07
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO [ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7004723 | CADEIRA C/ENCOSTO EM TELA E PRANCHETA 22| UN
0002 7004734 | POLTRONA C/RODIZIO E PRANCHETA RETRATIL 18| UN
VALOR TOTAL
LOTE - 08
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO [ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7004797 | MESA COM 4 CADEIRAS EM ALUMINIO P/DECK 2]
VALOR TOTAL
LOTE - 09
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO [ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7003837 | BANQUETA ALTA VERMELHA 28| UN
VALOR TOTAL
CONDIGOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGOES:

Encaminhar documento complementar (catédlogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificacdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotacéo, se for o caso.




ID Produto: 7002138  Descrig8o: CADEIRA EMPILHAVEL ASSENTO ESTOFADO

7002138 - CADEIRA EMPILHAVEL ASSENTO ESTOFADO

1- OBJETIVO:

1.1 - CADEIRA FIXA EMPILHAVEL COM ESTUTURA METALICA, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO INJETADO E ESTOFADO PARA USO NAS SALAS DE REUNIOES,
TREINAMENTOS DAS UNIDADES DO SENAI-SP.

2 - NORMALIZACAO:

2.1 - A CADEIRA DEVERA SER CERTIFICADA POR UM(OCP) ACREDITADO JUNTO AO
INMETRO (ABNT- NBR ISO/IEC 17065;

2.2 - ATENDER A NORMA ABNT- NBR 14006-MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL;

2.3 - ATENDER A NR-17;

2.4 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTAGAO
OBRIGATORIA (LAUDO DO ENSAIO) E TESTAR NOVAMENTE A CADEIRA SE FOR
NECESSARIO EM NOSSO LABORATORIO.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - CADEIRA FIXA EMPILHAVEL COM ESTUTURA METALICA, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO INJETADO E ESTOFADO;

3.1.1 - CADEIRA COM CAPACIDADE MINIMA DE 110KG;

3.2 - ESTRUTURA:

3.2.1 - ESTRUTURA DOS PES E SUPORTE PARA O ENCOSTO DEVERA SER EM AGO
TUBULAR COM DIAMETRO MINIMO DE 22MM E ESPESSURA MINIMA DA PAREDE DE
1,5MM;

3.2.2 - TRAVESAS DA ESTRUTURA EM TUBO COM ESPESSURA DE 1,5MM;

3.2.3 -ESTRUTURA EM TUBOS DE ACO CARBONO NBR1010;

3.2.4 - ESTRUTURA METALICA NA COR PRETA;

3.2.5 - PONTEIRAS DOS TUBOS EM POLIPROPILENO NA COR PRETA,;

3.3 - SOLDA:

3.3.1 - SOLDA FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

3.3.2 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

ESPECIFICACOES TECNICAS:

Emisséo: 15.08.2022
Pagina 4 /72



DESCONTINUIDADES:

3.3.2.1 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGCAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;
3.3.2.2 - MORDEDURA;

2.3.2.3 - POROS VISIVEIS;

3.3.2.4 - CRATERAS;

3.3.2.5 - RESPINGOS;

3.3.2.6 - TRINCAS;

3.3.2.7 - SUPERFICIE IRREGULAR;
3.3.2.8 - DESALINHAMENTO;

3.3.2.9 - ABERTURA DE ARCO;

3.3.2.10 - CORDAO TRANSBORDANTE;
3.3.2.11 - ASSIMETRIA.

4 - ASSENTO ESTOFADO:

4.1 - BASE DO ASSENTO EM POLIPROPILENO DE ALTA RESISTENCIANA COR CINZA
ESCURO;

4.2 - CANTOS ARREDONDADOS SEM REBARBAS ATENDENDO A NR-17;

4.3 - SUPERFICIE DE CONTATO COM ACABAMENTO TEXTURIZADO EVITANDO
DESLIZAMENTO;

4.4 - FIXAGAO DA BASE DE POLIPROPILENO NA ESTRUTURA, COM REBITE EM
ALUMINIO EXTRUDADO DE REPUXO NAO APARENTES NA SUPERFICIE;

4.5 - ESTOFADO EM ESPUMA INJETADA (MOLDADA) DE POLIURETANO COM ESPESSURA
MINIMA 10MM, DE ALTA DENSIDADE E ALTA RESILIENCIA;

4.5.1 - ESPUMA FLEXIVEL DEVE POSSUIR DENSIDADE ENTRE 50 E 55 KG/M3 E
DEVE SER MOLDADO ANATOMICAMENTE;

4.6 - REVESTIMENTO EM TECIDO 100% POLIESTER, RESISTENTE AO FOGO COM
APLICAGAO DE ANTI-CHAMAS NA COR CINZA;

4.7 - DIMENSOES APROXIMADAS DO ASSENTO DE POLIPROPILENO:

4.7.1 - LARGURA DE 460MM;

4.7.2 - PROFUNDIDADE DE 390MM

4.7.3 - ESPESSURA MINIMA DO POLIPROPILENO DE 5MM.

5- ENCOSTO ESTOFADO:

5.1 - BASE DO ENCOSTO EM POLIPROPILENO DE ALTA RESISTENCIA NA COR CINZA
ESCURO;

5.2 - CANTOS ARREDONDADOS SEM REBARBAS ATENDENDO A NR-17;
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5.3 - FIXAGAO DA BSE DE POLIPROPILENO ANA ESTRUTURA COM REBITE EM
ALUMINIO EXTRUDADO DE REPUXO NAO APARENTES NA SUPERFICIE;

5.4 - ESTOFADO EM ESPUMA INJETADA (MOLDADA) DE POLIURETANO COM ESPESSURA
MINIMA 10MM, DE ALTA DENSIDADE E ALTA RESILIENCIA;

5.5 - ESPUMA FLEXIVEL DEVE POSSUIR DENSIDADE ENTRE 50 E 55 KG/M3 E DEVE
SER MOLDADO ANATOMICAMENTE;

5.6 - REVESTIMENTO EM TECIDO 100% POLIESTER, RESISTENTE A FOGO COM
APLICAGAO DE ANTI-CHAMAS NA COR CINZA;

5.7 - DIMENSOES APROXIMADAS DO ENCOSTO DE POLIPROPILENO:

5.7.1 - LARGURA DE 465MM;

5.7.2 - PROFUNDIDADE DE 339MM;

5.7.3 - ESPESSURA MINIMA DO POLIPROPILENO DE 5MM.

6 - ACABAMENTO:

6.1 - ESTRUTURA METALICA COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO;

6.2 - PINTURA FINAL APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER A PO NA COR PRETA;

6.2.1 - PELICULA MINIMA DE 100 MICRONS;

6.3 - ASSENTO E ENCOSTO REVESTIDO COM TECIDO 100% POLIESTER, RESISTENTE
AO FOGO COM APLICAGAO DE ANTI-CHAMAS NA COR CINZA,;

7 - GARANTIA DE 1 ANO.

CADEIRA EMPILHAVEL ASSENTO CINZA (ANEXO)

ID Produto: 7002527  Descrig@o: CADEIRA PROFISSIONAL SAPATAS VINIL PRETA

7002527 - CADEIRA PROFISSIONAL SAPATAS VINIL PRETA

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - CADEIRA CAIXA ALTA-GIRATORIA COM SAPATAS, ASSENTO E ENCOSTO MEDIO
EM VINIL SEM BRACOS;

1.2 - BASE EM AGO, PISTAO A GAS COM REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E
ENCOSTO;



2 - NORMALIZAGAO:

2.1 - DEVERA ATENDER A NBR-13962-MOVEIS PARA ESCRITORIO-CADEIRAS;

2.2 - ATENDER OS REQUISITOS CONSTRUTIVOS DA ABNT NBR 14006 — MOVEIS
ESCOLARES E NR17 DO MTB;

2.2 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTACAO
OBRIGATORIA (LAUDO DO ENSAIO) E TESTAR A CADEIRA SE FOR NECESSARIO EM
NOSSO LABORATORIO;

3.2 - BASE GIRATORIA COM ARO:

3.2.1 - COM CINCO PATAS EM CHAPA DE ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA
MINIMA ENTRE 1,5 A 1,9MM, ESTAMPADAS E DOBRADAS, SOLDADAS AO TUBO
CENTRAL, ATRAVES DE SISTEMA QUE NAO PERMITA FALHAS OU FORMAGAO DE
BOLHAS, COM PERFEITO ACABAMENTO;

3.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

3.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

3.2.4 - PAS RECOBERTAS COM PERFIS DE PROTEGAO EM POLIPROPILENO INJETADO;
3.2.5 - REGULAGEM DE ALTURA COM SISTEMA A GAS (MECANISMO - 5 ANOS DE
GARANTIA), COM CAPA;

3.2.6 - FIXAGAO DO PISTAO A GAS COM AS PATAS ATRAVES DE PARAFUSO;

3.2.7 - O CALGO DA REGULAGEM DE ALTURA NAO PODERA ENCOSTAR NO ASSENTO DE
POLIPROPILENO QUANDO ACIONADO, PARA NAO DANIFICAR O MESMO.UTILIZAR UM
AMORTECEDOR OU BARREIRA METALICA QUE IMPEGA TAL AGAO;

3.3 - SOLDA:

3.3.1 - SOLDA FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

3.3.2- OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES:

3.3.2.1 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGCAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

3.3.2.2 - MORDEDURA;

3.3.2.3 - POROS VISIVEIS;

3.3.2.4 - CRATERAS;

3.3.2.5 - RESPINGOS;

3.3.2.6 - TRINCAS;

3.3.2.7 - SUPERFICIE IRREGULAR;
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3.3.2.8 - DESALINHAMENTO;

3.3.2.9 - ABERTURA DE ARCO;

3.3.2.10 - CORDAO TRANSBORDANTE;

3.3.2.11 - ASSIMETRIA;

3.3.3 - AESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARCATERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA;

3.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

3.5 - ARO REGULAVEL DE APOIO PARA OS PES;

3.6 - SAPATAS DESLIZANTES:

3.6.1 - CORPO REFORGADO EM POLIPROPILENO INJETADO;

3.6.2 - HASTE VERTICAL EM AGO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

3.6.3 - CAPACIDADE DE CARGA: 40KG;

3.6.4 - ACABAMENTO PRETO FOSCO;

3.7 - ENCOSTO:

3.7.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

3.7.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSIGOES, SISTEMA
ANTI-IMPACTO, EXIGINDO LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO
SERA ACEITO MANIPULO NO CONTRA ENCOSTO);

3.7.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

3.7.4 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

3.8 - ASSENTO:

3.8.1- TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO DE
1,9MM;

3.8.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

3.8.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,;

3.8.4 - CABEGCA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO ASSENTO COM ACABAMENTO
BOLEADO;

3.8.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO:

3.8.5.1 - MiNIMA NAO DEVE SER INFERIOR A 600MM;

3.8.5.2 - MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 700MM;
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3.9 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

3.10 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

3.11 - ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO:

3.11.1 - DEVERA SER COM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 50MM
PARA O ASSENTO E 40MM PARA O ENCOSTO;

3.11.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 45 E 50KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO;

3.11.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797,

3.11.4 - VINIL SEM COSTURA,;

3.12 - DIMENSOES:

3.12.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 420 A 460MM;

3.12.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

3.12.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM,;

3.12.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM.

4 - ACABAMENTO:

4.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

4.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

4.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO EM VINIL NA COR
PRETA SEM COSTURA.

5 - GARANTIA DE 1 ANO.

CADEIRA PROFISSIONAL SAPATAS VINIL PRETA (ANEXO)

ID Produto: 7000450  Descrig&do: CADEIRA PROFISSIONAL SAPATA POLIPR. AZUL

7000450 - CADEIRA PROFISSIONAL SAPATA POLIPROPILENO AZUL

1 - CARACTERISTICAS:
1.1 - CADEIRA CAIXA ALTA-GIRATORIA COM SAPATAS, ASSENTO E ENCOSTO EM
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POLIPROPILENO INJETADO SEM BRACOS;
1.2 - BASE EM AGO, PISTAO A GAS COM REGULAGEM DE ALTURA.

2 - NORMALIZAGAO:

2.1 - DEVERA ATENDER A NBR-13962-MOVEIS PARA ESCRITORIO-CADEIRAS;
2.2 - ATENDER OS REQUISITOS CONSTRUTIVOS DA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES E NR17 DO MTB;

2.2 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTAGAO
OBRIGATORIA (LAUDO DO ENSAIO) E TESTAR A CADEIRA SE FOR
NECESSARIO EM NOSSO LABORATORIO.

3 - BASE GIRATORIA COM ARO:

3.1 - COM CINCO PATAS EM CHAPA DE ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA
MINIMA ENTRE 1,5 A 1,9MM, ESTAMPADAS E DOBRADAS, SOLDADAS AO TUBO
CENTRAL, ATRAVES DE SISTEMA QUE NAO PERMITA FALHAS OU FORMAGAO DE
BOLHAS, COM PERFEITO ACABAMENTO;

3.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

3.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL

POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

3.4 - PAS RECOBERTAS COM PERFIS DE PROTEGAO EM POLIPROPILENO INJETADO;

3.5 - REGULAGEM DE ALTURA COM SISTEMA A GAS (MECANISMO - 5 ANOS DE
GARANTIA), COM CAPA;
3.6 - FIXAGAO DO PISTAO A GAS COM AS PATAS ATRAVES DE PARAFUSO;

3.7 - O CALGO DA REGULAGEM DE ALTURA NAO PODERA ENCOSTAR NO ASSENTO DE
POLIPROPILENO QUANDO ACIONADO, PARA NAO DANIFICAR O MESMO.UTILIZAR UM

AMORTECEDOR OU BARREIRA METALICA QUE IMPECA TAL ACAO;

3.8 - SOLDA:

3.8.1 - SOLDA FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

3.8.2 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES:

3.8.2.1 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;
3.8.2.2 - MORDEDURA;

3.8.2.3 - POROS VISIVEIS;

3.8.2.4 - CRATERAS;
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3.8.2.5 - RESPINGOS;

3.8.2.6 - TRINCAS;

3.8.2.7 - SUPERFICIE IRREGULAR,;

3.8.2.8 - DESALINHAMENTO;

3.8.2.9 - ABERTURA DE ARCO;

3.8.2.10 - CORDAO TRANSBORDANTE;

3.8.2.11 - ASSIMETRIA;

3.8.3 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARCATERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

3.9 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

3.10 - ARO REGULAVEL DE APOIO PARA OS PES;

3.11 - SAPATAS DESLIZANTES:

3.11.1 - CORPO REFORGADO EM POLIPROPILENO INJETADO;

3.11.2 - HASTE VERTICAL EM AGO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

3.11.3 - CAPACIDADE DE CARGA: 40KG;

3.11.4 - ACABAMENTO PRETO FOSCO;

3.12 - ENCOSTO:

3.12.1 - SEM REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO;

3.12.2 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

3.12.3 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMO DE
1,9MM;

3.12.4 - FIXAGAO DO ENCOSTO DE POLIPROPILENO A ESTRUTURA METALICA FEITA
POR MEIO ENCAIXES E UM PARAFUSO OU REBITE DE CADA LADO PARA MELHOR
FIXAGAO;

3.12.5 - CABEGA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO ENCOSTO COM ACABAMENTO
BOLEADO;

3.12.6 - DIMENSOES DO ENCOSTO:

3.12.6.1 - COMPRIMENTO ENTRE: 300 A 350MM;

3.12.6.2 - LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

3.13 - ASSENTO:

3.13.1 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMO DE
1,9MM;

3.13.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO
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DESLIZE AO SENTAR-SE;

3.13.3 - FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS;

3.13.4 - CABEGA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO ASSENTO COM ACABAMENTO
BOLEADO;

3.13.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO:

3.13.6 - MINIMA NAO DEVE SER INFERIOR A 600MM;

3.13.7 - MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 700MM;

3.13.8 - DIMENSOES DO ASSENTO:

3.13.8.1 - COMPRIMENTO ENTRE: 420 A 440MM;

3.13.8.2 - LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

3.14 - ASSENTO/ENCOSTO:

3.14.1 - MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO INJETADO COM
CURVATURASDE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR-17 MTB;

4 - ACABAMENTO:

4.1 - ESTRUTURA METALICA COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

4.2 - POLIPROPILENO INJETADO NA COR AZUL ROYAL,;

4.3 - A CADEIRA DEVERA APRESENTAR ESTABILIDADE MECANICA E AS PEGAS

DEVERAO ESTAR FIXADAS ENTRE S| SEM QUE DESMONTEM OU SE SEPAREM CONFORME
SEU MANUSEIO.

5 - GARANTIA DE 1 ANO.

CADEIRA PROFISSIONAL GIRATORIA EM POLIPROPILENO (ANEXO)

ID Produto: 7001888 Descrigdo: CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-TECIDO AZUL
7001888 - CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-TECIDO AZUL

1 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.3 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
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REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.5 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA;

1.6 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO, CONTADO DA DATA DE
SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, COM BRAGCOS, COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO DO
ENCOSTO;

2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - BASE EM ACO COM CAPA DE POLIPROPILENO;

2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1- OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5- CRATERAS;
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2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;

2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA,;

2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) EM PU, PARA PISO FRIO;

2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGCO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA;

2.6 - ENCOSTO:

2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSIGOES E COM
INCLINAGAO VARIANDO DE -5° A + 15°, ACIONADA POR SISTEMA DE ALAVANCA COM
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 3 POSICOES, SISTEMA ANTI-IMPACTO, EXIGINDO
LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO SERA ACEITO MANIPULO
NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1- TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO DE
1,9MM;

2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,; 2.7.4 - CABECA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
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ASSENTO COM ACABAMENTO BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;

2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO;

2.10.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797,

2.11 - BRACOS:

2.11.1 - HASTE FIXA PRODUZIDA EM ACO E FIXADA A ESTRUTURA DA CADEIRA
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRA;

2.11.2 - REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO COM TRAVA OU
ACIONAMENTO POR BOTAO. AJUSTE DE NO MINIMO 3 POSIGOES;

2.11.3 - HASTE REGULAVEL EM FORMA DE T PRODUZIDA EM POLIPROPILENO;

2.12 - DIMENSOES:

2.12.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 420 A 460MM,;

2.12.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

2.12.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM,;

2.12.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM.

3 - ACABAMENTO:

3.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO COM TECIDO
POLIESTER NA COR AZUL MARINHO.

4 - RECEBIMENTO:

4.1 - NO RECEBIMENTO SERA REALIZADA UMA AMOSTRAGEM NO LOTE E UMA CADEIRA
SERA SUBMETIDA AOS ENSAIOS (LABORATORIO SENAI) PARA COMPROVAR O
ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E



USABILIDADE, REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE, CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO -
CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS -DE ENSAIO.

CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS - TECIDO AZUL (ANEXO)

ID Produto: 7001883 Descri¢do: CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS - VINIL AZUL
7001883 - CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS - VINIL AZUL

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:

1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.3 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANGA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.5 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO

ACREDITADO PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS
DA AREA MOVELEIRA;

1.6 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO,

CONTADO DA DATA DE SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO
ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, SEM BRACOS, COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO;

2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - BASE EM ACO COM CAPA DE POLIPROPILENO;

2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS

POR BLINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
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POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE).

2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA I1SO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORGCO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE)

EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5 - CRATERAS;

2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;

2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA;

2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) EM PU, PARA PISO FRIO;

2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA;

2.6 - ENCOSTO:

2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSIGOES,

SISTEMA ANTI-IMPACTO, EXIGINDO LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU
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ACIONAMENTO (NAO SERA ACEITO MANIPULO NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE

PAREDE DE NO MiNIMO 1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1- TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MIiNIMO DE
1,9MM;

2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA; 2.7.4 - CABECA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO COM ACABAMENTO BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER

INFERIOR A 520MM;

2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM

MADEIRA MULTILAMINADA COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17
MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA

MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O

ASSENTO E ENCOSTO;

2.10.3 - DEFORMAGCAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO

DEVE EXCEDER 10% DA ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797;

2.11 - DIMENSOES:

2.11.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 420 A 460MM;

2.11.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

2.11.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM;

2.11.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM.

3 - ACABAMENTO:
3.1- PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
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ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO EM VINIL
AZUL.

4 - RECEBIMENTO:

4.1 - NO RECEBIMENTO SERA REALIZADA UMA AMOSTRAGEM NO LOTE E UMA CADEIRA
SERA SUBMETIDA AOS ENSAIOS ( LABORATORIO SENAI) PARA COMPROVAR O
ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E
USABILIDADE, REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE, CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO -
CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.

CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS - VINIL AZUL (ANEXO)

ID Produto: 7001887 Descrigdo: CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-VINIL AZUL
7001887 - CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-VINIL AZUL

1 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.3 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.5 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
OVELEIRA,

1.6 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO, CONTADO DA DATA DE
SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO;
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, COM BRAGCOS, COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO DO
ENCOSTO;

2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - BASE EM AGO COM CAPA DE POLIPROPILENO;

2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE EM SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1- OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5 - CRATERAS;

2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;

2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA;

2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) EM PU, PARA PISO FRIO;
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2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA;

2.6 - ENCOSTO:

2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSIGOES E COM
INCLINAGAO VARIANDO DE -5° A + 15°, ACIONADA POR SISTEMA DE ALAVANCA COM
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 3 POSICOES, SISTEMA ANTI-IMPACTO, EXIGINDO
LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO SERA ACEITO MANIPULO
NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1- TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MIiNIMO DE
1,9MM;

2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA; 2.7.4 - CABECA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO COM ACABAMENTO BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;

2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
NCOSTO;

2.10.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797,
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2.11 - BRAGOS:

2.11.1 - HASTE FIXA PRODUZIDA EM AGO E FIXADA A ESTRUTURA DA CADEIRA
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRA;

2.11.2 - REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO COM TRAVA OU
ACIONAMENTO POR BOTAO. AJUSTE DE NO MINIMO 3 POSICOES;

2.11.3 - HASTE REGULAVEL EM FORMA DE T PRODUZIDA EM POLIPROPILENO;
2.12 - DIMENSOES:

2.12.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 420 A 460MM;

2.12.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

2.12.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM;

2.12.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM;

3 - ACABAMENTO:

3.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO EM VINIL NA COR
AZUL MARINHO;

4 - RECEBIMENTO:

4.1 - NO RECEBIMENTO SERA REALIZADA UMA AMOSTRAGEM NO LOTE E UMA CADEIRA
SERA SUBMETIDA AOS ENSAIOS ( LABORATORIO SENAI) PARA COMPROVAR O
ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E
SABILIDADE, REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE, CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO -
CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.

CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS - VINIL AZUL (ANEXO)

ID Produto: 7001438 Descrigdo: CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS - VINIL PRETO
7001438 - CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS - VINIL PRETO

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:
1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;
1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;
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1.3 - ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO CONFORME A NBR 8797 (APRESENTAR LAUDO
TECNICO EMITIDO POR LABORATORIO CREDENCIADO PELO INMETRO);

1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, COM BRAGOS, COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO DO
ENCOSTO;

2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - COM CINCO PATAS INJETADAS, EM NYLON COM REFORCO DE FIBRA DE
VIDRO E LUVA DE ACO PARA ENCAIXE DA COLUNA,;

2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5- CRATERAS;

2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;

2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA,;
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2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) INJETADO EM NYLON COM
REFORGO EM POLIPROPILENO, PARA PISO FRIO;

2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGCO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA;

2.6 - ENCOSTO:

2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSIGOES E COM
INCLINAGAO VARIANDO DE -5° A + 15°, ACIONADA POR SISTEMA DE ALAVANCA COM
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 3 POSICOES, SISTEMA ANTI-IMPACTO, EXIGINDO
LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO SERA ACEITO MANIPULO
NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1- TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MIiNIMO DE
1,9MM;

2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,;

2.7.4 - CABEGA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO ASSENTO COM ACABAMENTO
BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELACAO AO PISO:

MINIMA NAO DEVE SER INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A
520MM;

2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
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COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO (APRESENTAR LAUDO TECNICO EMITIDO POR LABORATORIO CREDENCIADO
PELO INMETRO);

2.10.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797 (APRESENTAR LAUDO TECNICO EMITIDO
POR LABORATORIO CREDENCIADO PELO INMETRO);

2.11 - BRACOS:

2.11.1 - HASTE FIXA PRODUZIDA EM AGO E FIXADA A ESTRUTURA DA CADEIRA
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRA,;

2.11.2 - REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO COM TRAVA OU
ACIONAMENTO POR BOTAO, AJUSTE DE NO MINIMO 3 POSICOES;

2.11.3 - HASTE REGULAVEL EM FORMA DE T PRODUZIDA EM POLIPROPILENO;

2.12 - DIMENSOES;

2.12.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 440 A 460MM;

2.12.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

2.12.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM;

2.12.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM.

3 - ACABAMENTO:

3.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA,;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO COM VINIL NA COR
PRETA.

4 - EMBALAGEM:
4.1 - AS PECAS DEVEM SER ENTREGUES EMBALADAS EM PAPELAO E PLASTICO BOLHA
PARA TOTAL PROTEGAO.

CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS - VINIL PRETO (ANEXO)
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ID Produto: 7001886  Descricdo: CADEIRA GIRATORIA S/BRACOS-TECIDO AZUL
7001886 - CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS-TECIDO AZUL

1 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.3 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.5 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA,;

1.6 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO, CONTADO DA DATA DE
SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, SEM BRAGOS, COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO;

2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - BASE EM ACO COM CAPA DE POLIPROPILENO;

2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);
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2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5- CRATERAS;

2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;

2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA,;

2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) EM PU, PARA PISO FRIO;

2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGCO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA;

2.6 - ENCOSTO:

2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSIGOES, SISTEMA
ANTI-IMPACTO, EXIGINDO LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO
SERA ACEITO MANIPULO NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1 - TUBOS EM ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO DE

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 15.08.2022
Péagina 27/ 72



1,9MM;
2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE

AO SENTAR-SE;
2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,; 2.7.4 - CABECA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO COM ACABAMENTO BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;

2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO;

2.10.3 - DEFORMAGCAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797,

2.11 - DIMENSOES:

2.11.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 420 A 460MM;

2.11.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

2.11.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM;

2.11.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM;

3 - ACABAMENTO:

3.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO EM TECIDO
POLIESTER NA COR AZUL MARINHO;

4 - RECEBIMENTO:

4.1 - NO RECEBIMENTO SERA REALIZADA UMA AMOSTRAGEM NO LOTE E UMA CADEIRA
SERA SUBMETIDA AOS ENSAIOS (LABORATORIO SENAI) PARA COMPROVAR O
ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E
USABILIDADE, REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E
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DURABILIDADE, CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO -
CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.

CADEIRA GIRATORIA SEM BRAGOS - TECIDO AZUL (ANEXO)

ID Produto: 7001884 Descrigdo: CADEIRA GIRATORIA S/BRACOS TECIDO PRETO
7001884 - CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS TECIDO PRETO

1 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.3 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANGA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.5 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO

ACREDITADO PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS
DA AREA MOVELEIRA;

1.6 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO,

CONTADO DA DATA DE SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO
ITEM ENSAIADO E DO FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, SEM BRAGOS, COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO;

2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - BASE EM ACO COM CAPA DE POLIPROPILENO;

2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
LINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);



2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA I1SO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1- OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORCO E CONCAVIDADE (DEPOSICAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5 - CRATERAS;

2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;

2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA;

2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) EM PU, PARA PISO FRIO;

2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA,;

2.6 - ENCOSTO:

2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSICOES,

SISTEMA ANTI-IMPACTO, EXIGINDO LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU
ACIONAMENTO (NAO SERA ACEITO MANIPULO NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
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ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1 - TUBOS EM ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO DE
1,9MM;

2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,; 2.7.4 - CABECA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO COM ACABAMENTO BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;

2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO;

2.10.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797,

2.11 - DIMENSOES:

2.11.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 420 A 460MM,;

2.11.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

2.11.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM;

2.11.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM,;

3 - ACABAMENTO:

3.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO EM TECIDO
POLIESTER NA COR PRETO;
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4 - RECEBIMENTO:

4.1 - NO RECEBIMENTO SERA REALIZADA UMA AMOSTRAGEM NO LOTE E UMA CADEIRA
SERA SUBMETIDA AOS ENSAIOS (LABORATORIO SENAI) PARA COMPROVAR O
ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E
USABILIDADE, REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE, CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO -
CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.

CADEIRA GIRATORIA SEM BRAGOS - TECIDO PRETO (ANEXO)

ID Produto: 7001885 Descri¢do: CADEIRA GIRATORIA P/DIRETOR
7001885 - CADEIRA GIRATORIA P/DIRETOR

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:

1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.3 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANGA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.5 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA;

1.6 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO, CONTADO DA DATA DE
SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ENCOSTO ALTO, COM BRAGOS, COM REGULAGEM DE
ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO DO ENCOSTO;
2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - BASE EM AGCO COM CAPA DE POLIPROPILENO;
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2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA I1SO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5 - CRATERAS;

2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;

2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA;

2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) EM PU, PARA PISO FRIO;

2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA;

2.6 - ENCOSTO:



2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSIGOES E COM
INCLINAGAO VARIANDO DE -5° A + 15°, ACIONADA POR SISTEMA DE ALAVANCA

COM TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 3 POSIGOES, SISTEMA ANTI-IMPACTO, EXIGINDO
LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO SERA ACEITO MANIPULO
NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1 - TUBOS EM ACO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO DE
1,9MM;

2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,; 2.7.4 - CABECA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
ASSENTO COM ACABAMENTO BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;

2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO;

2.10.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797,

2.11 - BRACOS:

2.11.1 - HASTE FIXA PRODUZIDA EM ACO E FIXADA A ESTRUTURA DA CADEIRA
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRA;

2.11.2 - REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO COM TRAVA OU
ACIONAMENTO POR BOTAO. AJUSTE DE NO MINIMO 3 POSIGOES;

2.11.3 - HASTE REGULAVEL EM FORMA DE T PRODUZIDA EM POLIPROPILENO;
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2.12 - DIMENSOES:

2.12.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 500 A 550MM;

2.12.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 420 A 460MM;
2.12.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 440 A 460MM;
2.12.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 450 A 470MM,;

2.12.5 - BASE IRATORIA DIAMETRO ENTRE 670 A 690MM.

3 - ACABAMENTO:

3.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO COM TECIDO
POLIESTER NA COR PRETA.

4 - RECEBIMENTO:

4.1 - NO RECEBIMENTO SERA REALIZADA UMA AMOSTRAGEM NO LOTE E UMA CADEIRA
SERA SUBMETIDA AOS ENSAIOS ( LABORATORIO SENAI) PARA COMPROVAR O
TENDIMENTO AOS REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANCA E
USABILIDADE, REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE, CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO -
CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.

CADEIRA GIRATORIA PARA DIRETOR (ANEXO)

ID Produto: 7001889 Descri¢do: CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-TECIDO PRETO
7001889 - CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-TECIDO PRETO

1 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

1.1 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.2 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.3 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANGA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 15.08.2022
Péagina 35/ 72



1.4 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.5 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA,;

1.6 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO, CONTADO DA DATA DE
SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, COM BRAGCOS, COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO DO
ENCOSTO;

2.2 - BASE GIRATORIA:

2.2.1 - BASE EM ACO COM CAPA DE POLIPROPILENO;

2.2.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

2.2.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.2.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA ISO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

2.3 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

2.3.1 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

2.3.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

2.3.3 - MORDEDURA;

2.3.4 - POROS VISIVEIS;

2.3.5 - CRATERAS;

2.3.6 - RESPINGOS;

2.3.7 - TRINCAS;

2.3.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

2.3.9 - DESALINHAMENTO;
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2.3.10 - ABERTURA DE ARCO;

2.3.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

2.3.12 - ASSIMETRIA;

2.3.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

2.4 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

2.5 - RODIZIOS GIRATORIOS:

2.5.1 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM) EM PU, PARA PISO FRIO;

2.5.2 - COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

2.5.3 - HASTE VERTICAL EM AGO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

2.5.4 - CAPACIDADE DE CARGA: 50KG CADA;

2.6 - ENCOSTO:

2.6.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

2.6.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MiNIMO, 4 POSICOES E COM
INCLINAGAO VARIANDO DE -5° A + 15°, ACIONADA POR SISTEMA DE ALAVANCA COM
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 3 POSICOES, SISTEMA ANTI-IMPACTO, EXIGINDO
LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO SERA ACEITO MANIPULO
NO CONTRA ENCOSTO);

2.6.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;

2.6.4 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

2.7 - ASSENTO:

2.7.1 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO DE
1,9MM;

2.7.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO SENTAR-SE;

2.7.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,;

2.7.4 - CABEGCA DOS PARAFUSOS DE FIXACAO DO ASSENTO COM ACABAMENTO
BOLEADO;

2.7.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;
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2.8 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

2.9 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

2.10 - ALMOFADAS:

2.10.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

2.10.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO;

2.10.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797;

2.11 - BRAGOS:

2.11.1 - HASTE FIXA PRODUZIDA EM AGO E FIXADA A ESTRUTURA DA CADEIRA
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRA,;

2.11.2 - REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO COM TRAVA OU
ACIONAMENTO POR BOTAO. AJUSTE DE NO MINIMO 3 POSIGOES;

2.11.3 - HASTE REGULAVEL EM FORMA DE T PRODUZIDA EM POLIPROPILENO;

2.12 - DIMENSOES:

2.12.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 420 A 460MM;

2.12.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 400 A 440MM;

2.12.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 420 A 460MM;

2.12.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM.

3 - ACABAMENTO:

3.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

3.2 - POLIPROPILENO E NYLON NA COR PRETA;

3.3 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO COM TECIDO
POLIESTER NA COR PRETA.

4 - RECEBIMENTO:

4.1 - NO RECEBIMENTO SERA REALIZADA UMA AMOSTRAGEM NO LOTE E

UMA CADEIRA SERA SUBMETIDA AOS ENSAIOS ( LABORATORIO SENAI) PARA
COMPROVAR O ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE
SEGURANCGCA E USABILIDADE, REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE
RESISTENCIA E DURABILIDADE, CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
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CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS - TECIDO PRETO (ANEXO)

ID Produto: 7004366 Descrigéo: SOFA CURVO CONCAVO
7004366 - SOFA CURVO CONCAVO

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - SOFA MODULO CURVO CONCAVO CONFORME DESENHO REFERENCIAL COMO BASE
CONSTRUTIVA DR-7004366;

1.2 - TOTALMENTE REVESTIDO EM TECIDO POLIESTER SUEDE (RUSTIC) CINZA

CLARO;

1.3 - ESPUMA LAMINADA DE ALTA DENSIDADE.

2 - NORMALIZACAO:

2.1 - NBR 15164. MOVEIS ESTOFADOS - SOFAS;

2.3 - NBR 14252: MATERIAL TEXTIL — TECIDO PARA REVESTIMENTO DE MOVEIS;

2.3 - NBR 16964: MOVEIS-ASSENTOS-DETERMINAGAO DE ESTABILIDADE;

2.2 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTAGAO
OBRIGATORIA (LAUDOS/ESPECIFICAGOES) E AVALIAR O SOFA SE FOR NECESSARIO
EM NOSSO LABORATORIO.

3-ESTUTURA:
3.1- ESTRUTURA INTERNA EM MADEIRA DE REFLORESTAMENTO;

3.2 - PERCINTA ELASTICA DE 50MM;

3.3 - ESPUMA LAMINADA DO ASSENTO COM DENSIDADE- D-33 (33 G/CM?);
3.4 - ESPUMA LAMINADA DO ENCOSTO COM DENSIDADE- D-23 A 26 (23 A 26
GICM3);

3.5 - FECHAMENTO ENFERIO EM TNT OU MALHA;

3.6 - PES DE APROXIMADAMENTE 200 MM EM LIGA DE ALUMINIO.

4 - ACABAMENTO:
4.1 - REVESTIDO EM TECIDO POLIESTER SUIEDE (RUSTIC) CINZA CLARO.

5 - DIMENSSOES:
5.1 - COMPRIMENTO NO FUNDO DO ENCOSTO, ENTRE: 1250 A 1300MM;
5.2 - ALTURA DO PISO ATE A PARTE SUPERIOR DO ENCOSTO, ENTRE: 700 A



750MM;

5.3 - PROFUNDIDADE DO SOFA COM ENCOSTO, ENTRE 700 A 740MM.

6 - GARANTIA MINIMA DE 1 ANO.

ID Produto: 7004367  Descri¢do: SOFA CURVO CONVEXO
7004367 - SOFA CURVO CONVEXO

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - SOFA MODULO CURVO CONVEXO CONFORME DESENHO REFERENCIAL N° 7004367;
1.2 - TOTALMENTE REVESTIDO EM TECIDO POLIESTER SUEDE (RUSTIC) CINZA

CLARO;

1.3 - ESPUMA LAMINADA DE ALTA DENSIDADE.

2 - NORMALIZACAO:

2.1- NBR 15164. MOVEIS ESTOFADOS - SOFAS;

2.2 - NBR 14252: MATERIAL TEXTIL - TECIDO PARA REVESTIMENTO DE MOVEIS;

2.3 - NBR 16964: MOVEIS-ASSENTOS-DETERMINAGAO DE ESTABILIDADE;

2.4 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTAGAO
OBRIGATORIA (LAUDOS/ESPECIFICAGOES) E AVALIAR O SOFA SE FOR NECESSARIO
EM NOSSO LABORATORIO.

3-ESTUTURA:
3.1- ESTRUTURA INTERNA EM MADEIRA DE REFLORESTAMENTO;

3.2 - PERCINTA ELASTICA DE 50MM;

3.3 - ESPUMA LAMINADA DO ASSENTO COM DENSIDADE- D-33 (33 G/CM3);
3.4 - ESPUMA LAMINADA DO ENCOSTO COM DENSIDADE- D-23 A 26 (23 A 26
GICM3);

3.5 - FECHAMENTO ENFERIO EM TNT OU MALHA;

3.6 - PES DE APROXIMADAMENTE 200 MM EM LIGA DE ALUMINIO.

4 - ACABAMENTO:
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4.1 - REVESTIDO EM TECIDO POLIESTER SUIEDE (RUSTIC) CINZA CLARO.

5 - DIMENSSOES:

5.1 - COMPRIMENTO NO FUNDO DO ENCOSTO, ENTRE: 2000 A 2100MM;

5.2 - ALTURA DO PISO ATE A PARTE SUPERIOR DO ENCOSTO, ENTRE: 700 A
750MM;

5.3 - PROFUNDIDADE DO SOFA COM ENCOSTO, ENTRE 700 A 740MM.

6 - GARANTIA:
6.1 - 12 MESES.

ID Produto: 7001687 Descrigéo: SOFA 2 LUGARES PRETO P/RECEPCAO
7001687 - SOFA 2 LUGARES PRETO P/RECEPCAQ

1- OBJETIVO:
1.1 - SOFA DE DOIS LUGARES UTILIZADOS NAS RECEPCOES E SALAS DE
ESTAR/PROFESSORES DAS UNIDADES DO SENAI-SP.

2 - NORMALIZACAO:

1.1 - DEVERA ATENDER A NBR 15164 - MOVEIS ESTOFADOS-SOFA PROPRIEDADES DA
ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO;

1.2 - DEVERA ATENDER A NBR 16405- SOFAS, POLTRONAS E ASSENTOS ESTOFADOS-
AVALIAGAO DAS CARACTERISTICAS, CLASSIFICAGAO E METODO DE ENSAIO.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - SOFA DE DOIS LUGARES COM ENCOSTO RETO, BRAGOS E PES EM ESTRUTURA
METALICA E REVESTIDO COM TECIDO POLIESTER,;

3.2 - SEGUIR O DESENHO REFERENCIAL COMO BASE CONSTRUTIVA DR-7001687;

3.3 - DIMENSOES APROXIMADAS:

3.3.1 - LARGURA: 1300 A 1380MM;

3.3.2- ALTURA TOTAL ENTRE 800 E 900MM,;

3.3.3- ALTURA DO ASSENTO 420 A 450MM;

3.3.4 - PROFUNDIDADE TOTAL ENTRE 650 A 690MM;
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3.3.5 - PROFUNDIDADE DO ASSENTO ENTRE 450 A 470MM;

3.4 - ESTRUTURA:

3.4.1 - ESTRUTURA METALICA EM AGO TUBULAR OBLONGO DE 50X20MM COM
ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,5MM;

3.4.2 - PES E BRAGOS EM ESTRUTURA METALICA TUBULAR COM FORMATO
TRAPEZOIDAL,;

3.4.3 - DUAS TRAVESSAS LIGANDO A ESTRURA TRAPEZOIDAL SERVINDO DE APOIO
DO ASSENTO E ENCOSTO;

2.4.4 - BASE DE MADEIRA COMPENSADA OU MATERIAL EQUIVALENTE PARA RECEBER
O ESTOFADO DO ASSENTO E ENCOSTO;

3.4.5 - APOIO DE BRACOS REVESTIDO EM POLIURETANO INJETADO NA COR PRETA;
3.4.6 - SAPATAS FIXAS NA BASE METALICA EVITANDO O CONTATO DIRETO DO
METAL COM O PISO;

3.5 - SOLDA:

3.5.1 - FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

3.5.2 - OS CORDOES DA SOLDA SERAO AVALIADOS E NAO PODERAO APRESENTAR AS
SEGUINTES DESCONTINUIDADES:

3.5.2.1 - REFORGCO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;
3.5.2.2 - MORDEDURA;

3.5.2.3 - POROS VISIVEIS;

3.5.2.4 - CRATERAS;

3.5.2.5 - RESPINGOS;

3.5.2.6 - TRINCAS;

3.5.2.7 - SUPERFICIE IRREGULAR;

3.5.2.8 - DESALINHAMENTO;

3.5.2.9 - CORDAO TRANSBORDANTE;

3.5.3 - A SOLDA DEVE SER REALIZADA EM TODO CONTORNO DA PECA.

4 - ASSENTO E ENCOSTO:

4.1 - ESTRUTURA INTERNA EM COMPENSADO MULTILAMINADO MOLDADO FORMANDO
PEGA UNICA, COM 15MM DE ESPESSURA OU MATERIAL EQUIVALENTE;

4.2 - FIXADO A PARTE METALICA ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRA,;

4.3 - ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO DE POLIURETANO INJETADO E MOLDADO SOB

PRESSAO COM EXPANSAO POR AGUA, FORMANDO PEGA UNICA COM 5MM DE ESPESSURA

E DENSIDADE 33 KGF/M3,
4.4 - REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER;
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4.5 - TODA A COSTURA APARENTE DEVERA SER DUPLA COM LINHA 100% POLIAMIDA.

5 - ACABAMENTOS:

5.1 - REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO 100% POLIESTER NA
COR PRETA;

5.2 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI PO
DE ALTA RESISTENCIA ACABAMENTO PRETO;

5.3 - QUATRO SAPATAS PROTETORAS ENCAIXADAS A ESTRUTURA, PRODUZIDAS EM
NYLON NA COR PRETA;

6 - GARANTIA DE 1 ANO.

SOFA 2 LUGARES PRETO DC 1819 VERSAO 02 (ANEXO)

ID Produto: 7003286 Descri¢do: POLTRONA PES DE MADEIRA PARA RECEPCAO
7003286 - POLTRONA PES DE MADEIRA PARA RECEPGAO

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - POLTRONA FIXA PARA RECEPCAO COM PES DE MADEIRA TIPO PALITO,
CONFORME DESENHO REFERENCIAL N 7003286;

1.2 - ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MULTILAMINADO MOLDADO FORMANDO UMA
CONCHA DE 15MM DE ESPESSURA E REVESTIDO COM TECIDO DE POLIESTER SUEDE
CINZA CLARO;

1.3 - DEVERA ATENDER OS REQUISITOS DA NORMA NR-17 - NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA;
1.4 - ATENDER A NBR-13962 DA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
(ABNT), QUE NORMATIZA OS MOVEIS E CADEIRAS PARA ESCRITORIO;

1.5 - POLTRONA COM CAPACIDADE MiNIMA DE 110KG;

1.6 - PES TORNEADOS EM MADEIRA:

1.6.1 - QUATRO PES TIPO PALITO TORNEADOS EM MADEIRA MACIGA COM DIAMETRO
MININO DE 35MM;

1.6.2 - PES ENVERNIZADOS COM VERNIZ PU ACETINADO;

1.6.3 - BASE METALICA PARA FIXACAO DOS PES AO ASSENTO DE COMPENSADO;
1.6.4 - PES COM INCLINAGAO QUE PERMITA UMA ESTABILIDADDE;
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1.6.5 - ABERTURA FRONTAL MiNIMA DE 615MM ENTRE OS PES (APOIAO NO PISO;

1.7 - ASSENTO:

1.7.1 - COMPENSADO MULTILAMINADO MOLDADO A QUENTE, FORMANDO UMA PECA
UNICA COM 15MM DE ESPESSURA E ARREDONDADO NA PARTE FRONTAL

1.7.2 - ASSENTO REVESTIDO EM TECIDO POLIESTER;

1.7.3 - ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO;

1.7.4 - ASSENTO ESTOFADO INTERNA E EXTERNAMENTE;

1.8 -ENCOSTO:

1.8.1 - COMPENSADO MULTILAMINADO MOLDADO A QUENTE, FORMANDO PEGA UNICA
COM 15MM DE ESPESSURA;

1.8.2 - ENCOSTO REVESTIDO EM TECIDO POLIESTER,;

1.8.3 - ESPUMA FLEXIVEL INJETADA DE POLIURETANO;

1.8.4 - ENCOSTO ESTOFADO INTERNA E EXTERNAMENTE;

1.8.5-ENCOSTO COM FORMATO ARREDONDADO COMPONDO ENCOSTO E BRACOS;
1.8.6 - OS BRAGCOS COMPLEMENTAM O FORMATO DE TRAPEZIO O ENCOSTO;

1.9 - DIMENSOES APROXIMADAS:

1.9.1 - ALTURA MAXIMA TOTAL DA POLTRONA DO PISO AO ENCOSTO DEVERA SER DE
780MM,;

1.9.2 - ALTURA DO PISO ATE O ASSENTO 430 A 450MM;

1.9.3 - PROFUNDIDADE LATERAL ENTRE O ASSENTO E ENCONSTO DE
APROXIMADAMENTE 620MM;

1.9.4 - LARGURA FRONTAL MAXIMA DA POLTRONO ENTRE 615 E 620MM;

1.10 - ACABAMENTO:

1.10.1 - PES ENVERNIZADOS COM PU ACETINADO;

1.10.2 - TECIDO EM POLIESTER SUEDE CINZA CLARO;

1.11 - GARANTIA:

1.11.1 - MINIMA DE 1 ANO.

ID Produto: 7004363  Descricdo: POLTRONA PARA RECEPCAO
7004363 - POLTRONA PARA RECEPGAO

1- OBJETIVO:
1.1 - POLTRONA UTILIZADA NAS RECEPGOES E SALAS DE ESTAR DAS UNIDADES DO
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SENAI-SP.

2 - NORMALIZACAO:

1.1 - DEVERA ATENDER A NBR 15164 - MOVEIS ESTOFADOS-SOFA PROPRIEDADES DA
ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO;

1.2 - DEVERA ATENDER A NBR 16405- SOFAS, POLTRONAS E ASSENTOS ESTOFADOS-
AVALIAGAO DAS CARACTERISTICAS, CLASSIFICAGAO E METODO DE ENSAIO.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1- POLTRONA PARA RECEPGCAO COM PERFIL ARREDONDADO E ABERTURA ENTRE O
ASSENTO E O ENCOSTO REPRESENTADO POR UM FORMATO DE SORRISO HUMANO;
3.2 - PE CENTRAL FORMADO POR 4 TUBOS SOLDADOS ENTRE SI, DANDO
CONTINUIDADE A BASE;

3.3 - SEGUIR O DESENHO REFERENCIAL COMO BASE CONSTRUTIVA DR-7004363;

3.4 - ESTRUTURA PE:

3.4.1 - ESTRUTURA METALICA EM AGO TUBULAR COM DIAMETRO MINIMO DE 25MM E
PEREDE DE 1,5MM DE ESPESSURA NA COR PRETA;

3.4.2 - PONTEIRAS PLASTICAS NA MESMA COR DA ESTRUTURA DANDO ACABAMENTO
NA PONTA DO TUBO;

3.4.3 - SAPATAS DE NYLON NA PONTA DO BASE EVITANDO O CONTATO DIRETO DO
METAL AO PISO;

3.5- SOLDA:

3.5.1 - FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

3.5.2 - OS CORDOES DA SOLDA SERAO AVALIADOS E NAO PODERAO APRESENTAR
ASSEGUINTES DESCONTINUIDADES:

3.5.2.1 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSICAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

3.5.2.2 - MORDEDURA;

3.5.2.3 - POROS VISIVEIS;

3.5.2.4 - CRATERAS;

3.5.2.5 - RESPINGOS;

3.5.2.6 - TRINCAS;

3.5.2.7 - SUPERFICIE IRREGULAR;

3.5.2.8 - DESALINHAMENTO;

3.5.2.9 - CORDAO TRANSBORDANTE;

3.5.3 - A SOLDA DEVE SER REALIZADA EM TODO CONTORNO DA PECA,;

3.6 - ASSENTO E ENCOSTO EM PEGA UNICA DE POLIPROPILENO E FIBRA DE VIDRO
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MOLDADA POR INJECAO:

3.6.1 - PARTE INTERNA ESTOFADA COM ESPUMA FINA E DESIDADE MINIMA
DESIDADE MINIMA DE 26 KGF/ M3,

3.6.2 - REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER NA COR CINZA;

3.6.3 - TODA A COSTURA APARENTE DEVERA SER DUPLA COM LINHA 100%
POLIAMIDA,;

3.7 - DIMENSOES APROXIMADAS:

3.7.1 - ALTURA TOTAL DE 750 A 800MM;

3.7.2 - ALTURA DO PISO ATE O ASSENTO DE 400 A 450MM;

3.7.3 - PROFUNDIDADE MiNIMA DA BASE DEVERA SER 620MM.

4 - ACABAMENTO:
4.1 - ESTRUTURA DE ACO NA COR PRETA;
4.2 - TECIDO DE POLIESTER OU PADAO CLASSIC 2 Q64 NA COR CINZA;

5- REFERENCIA: MAX DESING-SO HAPPY OU MODELO EQUIVALENTE CONFORME

DESENHO REFERENCIAL DR-7004363;

6 - GARANTIA DE 1 ANO.

ID Produto: 7003477  Descricdo: POLTRONA QUADRADA EM VINIL PRETO

7003477 - POLTRONA QUADRADA EM VINIL PRETO
1- OBJETIVO:
1.1 - POLTRONA QUADRADA UTILIZADOS NAS RECEPGOES E SALAS DE

ESTAR/PROFESSORES DAS UNIDADES DO SENAI-SP;

2 - NORMALIZAGAO:

1.1 - DEVERA ATENDER A NBR 15164 - MOVEIS ESTOFADOS-SOFA PROPRIEDADES DA

ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO;

1.2 - DEVERA ATENDER A NBR 16405- SOFAS, POLTRONAS E ASSENTOS ESTOFADOS-
AVALIAGAO DAS CARACTERISTICAS, CLASSIFICAGAO E METODO DE ENSAIO.
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3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - POLTRONA EM FORMATO QUADRADO, TOTALMENTE REVESTIDA EM VINIL PRETO;
3.2 - SEGUIR O DESENHO REFERENCIAL COMO BASE CONSTRUTIVA DR 7003477;

3.3 - ESTRUTURA:

3.3.1 - ESTRUTURA EM MADEIRA MACICA DE REFLORESTAMENTO OU COMPENSADO
MULTILAMINADO DE 18MM;

3.3.2 - PES EM MADEIRA ENVERNIZADA OU ALUMINIO COM ALTURA ENTRE 120 A
150MM;

3.3.3 - PERCINTAS ELASTICAS DE 50MM;

3.3.4 - FECHAMENTO ENFERIO EM TNT OU MALHA,;

3.4 - ASSENTO E ENCOSTO EM LINHAS RETAS;

3.4.1 - ESPUMA LAMINADA DO ASSENTO COM DENSIDADE- D-33 (33 G/CM3);

3.4.2 - ESPUMA LAMINADA DO ENCOSTO COM DENSIDADE- D-23 A 26 (23 A 26

GICM3);

3.5 - DIMENSOES APROXIMADAS:

3.5.1 - COMPRIMENTO DE 800 A 850MM;

3.5.2 - PROFUNDIDADE TOTAL DE 800 A 850MM;

3.5.3 - ALTURA TOTAL DE 750 A 850MM;

3.5.4 - ALTURA DO PIAO ATE OASSENTO 400 X 420MM.

4 - ACABAMENTOS:

4.1 - REVESTIMENTO EM VINIL PRETO;

4.2 - TODA A COSTURA APARENTE DEVERA SER DUPLA COM LINHA 100% POLIAMIDA,;
4.3 - PES EM MADEIRA ENVERNIZADA OU ALUMINIO;

4.4 - O SOFA DEVERA SER ENTREGUE MONTADO.

5 - GARANTIA DE 1 ANO.

ID Produto: 7003834 Descrigéo: SOFA 3 LUGARES C/BRACO DE TECIDO
7003834 - SOFA DE 3 LUGARES C/BRAGO DE TECIDO

1- OBJETIVO:



SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 15.08.2022
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina 48 / 72

1.1 - SOFA DE TRES LUGARES UTILIZADOS NAS RECEPCOES E SALAS DE
ESTAR/PROFESSORES DAS UNIDADES DO SENAI-SP.

2 - NORMALIZAGAO:

1.1 - DEVERA ATENDER A NBR 15164 - MOVEIS ESTOFADOS-SOFA PROPRIEDADES DA
ESPUMA DO ASSENTO E ENCOSTO;

1.2 - DEVERA ATENDER A NBR 16405- SOFAS, POLTRONAS E ASSENTOS ESTOFADOS-
AVALIAGAO DAS CARACTERISTICAS, CLASSIFICAGAO E METODO DE ENSAIO.

3 - CARACTERISTICAS:
3.1 - SOFA DE 3 LUGARES E LINHAS RETAS, EM TECIDO POLIESTER NA COR

CINZA;

3.2 - SEGUIR O DESENHO REFERENCIAL COMO BASE CONSTRUTIVA DR 7003834;

3.3 - ESTRUTURA:

3.3.1 - ESTRUTURA EM MADEIRA MACICA DE REFLORESTAMENTO OU COMPENSADO
MULTILAMINADO DE 18MM;

3.3.2 - PES EM MADEIRA ENVERNIZADA OU ALUMINIO COM ALTURA ENTRE 120 A
150MM;

3.3.3 - PERCINTAS ELASTICAS DE 50MM;

3.3.4 - FECHAMENTO ENFERIO EM TNT OU MALHA;

3.4 - ASSENTO E ENCOSTO EM LINHAS RETAS;

3.4.1 - ESPUMA LAMINADA DO ASSENTO COM DENSIDADE- D-33 (33 G/CM3);

3.4.2 - ESPUMA LAMINADA DO ENCOSTO COM DENSIDADE- D-23 A 26 (23 A 26
GICM3);

3.5 - DIMENSOES APROXIMADAS:

3.5.1 - COMPRIMENTO DE 1800 A 2100MM;

3.5.2 - PROFUNDIDADE TOTAL DE 800 A 850MM;

3.5.3 - ALTURA TOTAL DE 750 A 850MM;

3.5.4 - ALTURA DO PIAO ATE OASSENTO 400 X 420MM.

4 - ACABAMENTOS:
4.1 - REVESTIMENTO EM TECIDO POLIESTER CINZA COM GRAMATURA 175G/M2;

4.2 - TODA A COSTURA APARENTE DEVERA SER DUPLA COM LINHA 100% POLIAMIDA,;
4.3 - PES EM MADEIRA ENVERNIZADA OU ALUMINIO;

4.4 - O SOFA DEVERA SER ENTREGUE MONTADO.

5 - GARANTIA DE 1 ANO.



ID Produto: 7003414 Descri¢éo: CADEIRA COM ASSENTO GIRATORIO P/COSTURA
7003414 - CADEIRA COM ASSENTO GIRATORIO P/COSTURA

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - CADEIRA GIRATORIA COM SAPATAS:

1.1.2 - O ITEM DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/06;

1.1.3 - ERGONOMIA CONFORME A NR 17 MTB;

1.1.4 - APRESENTAR RELATORIO DE ENSAIO EVIDENCIANDO O ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DIMENSIONAIS, REQUISITOS DE SEGURANGA E USABILIDADE,
REQUISITOS DE ESTABILIDADE E REQUISITOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE,
CONFORME NORMA ABNT NBR 13962 - MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO;

1.1.5 - MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISSO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS;

1.1.6 - O RELATORIO DE ENSAIO DEVE SER EMITIDO POR LABORATORIO

ACREDITADO PELA CGCRE (INMETRO) PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS
DA AREA MOVELEIRA;

1.1.7 - RELATORIO DE ENSAIO DATADO COM ATE 1 (UM) ANO, CONTADO DA DATA

DE SUA APRESENTAGAO; IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E
DO FABRICANTE NO RELATORIO DE ENSAIO;

1.2 - CADEIRA ASSENTO GIRATORIO, ASSENTO E ENCOSTO MEDIOS, SEMBRAGOS,
COM REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO DO
ENCOSTO;

1.2.1 - BASE CINCO PATAS:

1.2.2 - ESTRUTURA CONFECCIONADA EM PATAS EM ACO TUBULAR REDONDO NBR 6591
COM O DIAMETRO DE 30MM E ESPESSURA MINIMA DE 1,9MM;

1.2.3 - BASE CINCO PATAS MODELO CHECK-OUT Il DA RHODES OU SIMILAR,;

1.2.4 - AS PATAS SAO SOLDADAS EM LUVA MORSE ESTAMPADA EM AGO TUBULAR
REDONDO NBR6591 SAE 1006/1010 BQ- COM 2,25MM DE ESPESSURA,;

1.2.5 - NA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA, A BASE RECEBE PONTEIRAS

INJETADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO;
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1.2.6 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

1.2.7 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGCA ISSO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

1.2.8 - RAIO DA BADE DE 250MM E ALTURA DA BASE DE 160MM,;

1.3 - SOLDA:
1.3.1 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

1.3.2 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

1.3.3 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

1.3.4 - MORDEDURA;

1.3.5 - POROS VISIVEIS;

1.3.6 - CRATERAS;

1.3.7 - RESPINGOS;

1.3.8 - TRINCAS;

1.3.9 - SUPERFICIE IRREGULAR;

1.3.10 - DESALINHAMENTO;

1.3.11 - ABERTURA DE ARCO;

1.3.12 - CORDAO TRANSBORDANTE;

1.3.13 - ASSIMETRIA;

1.3.14 - AESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

1.3.15 - FIXACAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA
CENTRAL POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

1.4 - ENCOSTO:

1.4.1 - COM REGULAGEM DE ALTURA AUTOMATICO TIPO OPEN DOWN;

1.4.2 - ENCOSTO COM ALTURA REGULAVEL EM, NO MINIMO, 4 POSICOES, SISTEMA
ANTI-IMPACTO, EXIGINDO LEVE PRESSAO DO CORPO PARA O SEU ACIONAMENTO (NAO
SERA ACEITO MANIPULO NO CONTRA ENCOSTO);

1.4.3 - FIXADO AOS SUPORTES DO ENCOSTO (TUBOS VERTICAIS) ATRAVES DE
ENCAIXES PROPRIOS EM SUAS EXTREMIDADES;
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1.4.4 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO
1,9MM;

1.5 - ASSENTO:
1.5.1 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO DE
1,9MM;

1.5.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO DESLIZE
AO ENTAR-SE;

1.5.3 - FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,;

1.5.4 - CABEGCA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO ASSENTO COM ACABAMENTO
BOLEADO;

1.5.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MINIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;

1.6 - ASSENTO/ENCOSTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA
COM CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

1.7 - CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA, CONCHA UNICA, EM POLIPROPILENO
INJETADO;

1.8 - ALMOFADAS:

1.8.1 - EM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

1.8.2 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 E 60KG/M3 PARA O ASSENTO E
ENCOSTO;

1.8.3 - DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797,

1.9 - DIMENSOES:

1.9.1 - ENCOSTO ALTURA ENTRE: 300 A 350MM;

1.9.2 - ENCOSTO LARGURA ENTRE: 350 A 400MM,;

1.9.3 - ASSENTO PROFUNDIDADE ENTRE: 390 A 420MM;
1.9.4 - ASSENTO LARGURA ENTRE: 430 A 460MM.

2 - ACABAMENTO:
2.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E TINTA PO EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 15.08.2022
Péagina 51/ 72



SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 15.08.2022
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina 52/ 72

2.2 - REVESTIMENTO DAS ALMOFADAS DO ASSENTO E ENCOSTO EM TECIDO EM VINIL
NA COR AZUL.

ID Produto: 7002737  Descrigdo: CADEIRA FIXA CINZA COM ENCOSTO EM TELA

7002737 - CADEIRA FIXA CINZA COM ENCOSTO EM TELA

1 - CARACTERISTICAS:
1.1 - CADEIRA FIXA COM PES TRAPEZOIDAIS, ASSENTO ESTOFADO E ENCOSTO EM
TELA DE ALTA PERFORMACE;

2 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

2.1 - DEVERA ATENDER OS REQUISITOS DA NORMA NR-17 - NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA;
2.2 - ATENDER A NBR-13962 DA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
(ABNT), QUE NORMATIZA OS MOVEIS E CADEIRAS PARA ESCRITORIO;

2.3 - POLTRONA COM CAPACIDADE MINIMA DE 136KG;

2.4 - ESPUMA DO ASSENTO CONFORME A NBR 8797.

3 - ESTRUTURA:

3.1 - ESTRUTURA DOS PES TRAPEZOIDAIS EM AGO CURVADO DE DIAMETRO DE 16MM,
ESPESSURA MINIMA DE 1,9MM;

3.2 - QUATRO SAPATAS EM POLIPROPILENO INJETADO.

4 - ASSENTO:

4.1 - ESTRUTURA DO ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO NA COR PRETA;

4.2 - SOB O ASSENTO, NERVURAS CRUZADAS QUE AUMENTEM A RESISTENCIA,;

4.3 - PARAFUSADO A ESTRUTURA OS PES POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA;

4.4 - ASSENTO ESTOFADO EM ESPUMA INJETADA (MOLDADA) DE POLIURETANO COM
ESPESSURA DE, PELO MENOS, 10 MM, DE ALTA DENSIDADE, ALTA RESILIENCIA,

BAIXA FADIGA DINAMICA E EXCELENTE FATOR CONFORTO, REVESTIDO EM TECIDO DE
VINIL COM TEXTURA IMITANDO OURO.

5- ENCOSTO:



5.1 - MOLDURA EM POLIPROPILENO INJETADO;

5.2 - FIXAGAO DO ASSENTO NA ESTRUTURA DOS PES POR MEIO DE ENCAIXES E
PARAFUSOS,;

5.3 - TELA FLEXIVEL RESISTENTE, 100% POLIESTER E COSTURADA NAS
EXTREMIDADES, COM TRAMA SEMI ABERTA.

6 - DIMENSOES:

6.1 - LARGURA DO ENCOSTO ENTRE 450 E 470MM;

6.2 - ALTURA DO ENCOSTO ENTRE 340 E 360MM,;

6.3 - LARGURA DO ASSENTO ENTRE 410 E 420MM;

6.4 - PROFUNDIDADE DO ASSENTO ENTRE 410 E 450MM.

7 - ACABAMENTOS:

7.1 - TELA FLEXIVEL NA COR PRETA;

7.2 - ESTRUTURA METALICA COM PINTURA ELETROSTATICA NA COR PRETA;
7.3 - VINIL COM TEXTURA IMITANDO COURO NA COR CINZA CLARO.

8 - GARANTIA:
8.2 - MINIMA DE 1 ANO.

ID Produto: 7003773  Descri¢do: CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA

7003773 - CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA

1 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

1.1 - DEVERA ATENDER OS REQUISITOS DA NORMA NR-17 - NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA;
1.2 - ATENDER A NBR-13962 DA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
(ABNT, QUE NORMATIZA OS MOVEIS E CADEIRAS PARA ESCRITORIO;

1.3 - POLTRONA COM CAPACIDADE MINIMA DE 136KG;

1.4 - ESPUMA DO ASSENTO CONFORME A NBR 8797,

1.5- MECANISMO A GAS CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANGA ISSO
9001/DIN;
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO ESTOFADO, BRAGOS DE APOIO E ENCOSTO
EM TELA DE ALTA PERFORMACE;

2.2 - CADEIRA COM REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E BRAGOS;

2.3 - CADEIRA COM REGULAGEM DE ALTURA E INCLINAGAO DO ENCOSTO;

3 - BASE GIRATORIA:

3.1 - COM CINCO PATAS INJETADAS, EM NYLON COM REFORGO DE FIBRA DE VIDRO

E LUVA DE ACO PARA ENCAIXE DA COLUNA;

3.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE POLIETILENO
NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR BLINDAGEM
TELESCOPICA);

3.3 - FIXACAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

3.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE EM
CHAPA DE ACO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA ISSO
9001/DIN;

3.5 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

3.6 - AESTRUTURA SOLDADA DEVERAAPRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA;

3.7 - FIXACAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRAASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

3.8 - RODIZIOS GIRATORIOS:

3.8.1 - RODIZIO COM CORPO EM POLIPROPILENO E FURO PARA PASSAGEM DO EIXO
HORIZONTAL COM BUCHA EM NYLON;

3.8.2 - HASTE VERTICAL EM ACO ZINCADO NATURAL COM DIAMETRO DE 11MM,
FIXADO A BASE POR MEIO DE ANEL DE PRESSAO EM AGO;

3.8.3 - RODIZIOS DE DUPLO GIRO (DIAMETRO 50MM, EM GEL OU CAPA EM
POLIURETANO PARA PISO FRIO;

3.8.4 - CAPACIDADE DE CARGADO RODIZIO: 50KG CADA;

3.9 - ENCOSTO COMPOSTO POR 3 PARTES:

3.9.1 - UM SUPORTE SUPERIOR EM TUBO DE ACO TUBULAR COM PAREDE DE 1,9MM E
DIAMETRO DE 7/8P, DOBRADO EM FORMA DE U;

3.9.2 - UM SUPORTE INFERIOR EM TUBO DE AGO TUBULAR COM PAREDE DE 1,9MM E
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DIAMETRO DE 18MM, DOBRADO EM FORMA DE U, COM DOIS TUBOS DE AGO DE
ESPESSURA 1,9MM (NO MINIMO), ENCAIXADOS NAS EXTREMIDADES DO MESMO PARA A
FIXAGAO DO SUPORTE SUPERIOR;

3.9.3 - UMA TRAVESSA DE SUPORTE PARA O TECIDO DO ENCOSTO COM ESPESSURA
DE PAREDE 1,5 E DIAMETRO 5/8P (NO MINIMO) EM FORMA DE ARCO;

3.9.4 - TELA FLEXIVEL RESISTENTE, 100% POLIESTER COM FAIXA DE ACABAMENTO
EM TELA DUBLADA NO CENTRO E COSTURADA NAS EXTREMIDADES, COM TRAMA SEMI
ABERTA;

3.9.5 - A FIXAGAO DO ENCOSTO NO ASSENTO E FEITA ATRAVES DE CHAPA SOLDADA
NO SUPORTE INFERIOR, PRESA AO MECANISMO ATRAVES DE PARAFUSOS;

3.10 - ASSENTO:

3.10.1 - TUBOS EM AGO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE NO MINIMO

DE 1,9MM;

3.10.2 - SUPERFICIE PROJETADA DE FORMA QUE O CORPO DO USUARIO NAO
DESLIZE AO SENTAR-SE;

3.10.3 - FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA METALICA FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS E PORCA GARRA,;

3.10.4 - CABEGA DOS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO ASSENTO COM ACABAMENTO
BOLEADO;

3.10.5 - REGULAGEM DE ALTURA EM RELAGAO AO PISO: MiNIMA NAO DEVE SER
INFERIOR A 420MM E MAXIMA NAO DEVER SER INFERIOR A 520MM;

3.10.6 - ASSENTO MOLDADOS ANATOMICAMENTE EM MADEIRA MULTILAMINADA COM
CURVATURAS DE RAIO DENTRO DAS NORMAS NR 17 MTB;

3.10.7 - ASSENTO COM ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;
3.10.7.1 - DENSIDADE CONTROLADA ENTRE 50 KG/M3 PARA O ASSENTO;

3.10.7.2- DEFORMAGAO PERMANENTE POR COMPRESSAO NAO DEVE EXCEDER 10% DA
ESPESSURA INICIAL CONFORME NBR 8797;

3.11 - BRAGOS:

3.11.1 - HASTE FIXA PRODUZIDA EM AGO E FIXADA A ESTRUTURA DA CADEIRA
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRA,;

3.11.2 - REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO COM TRAVA OU
ACIONAMENTO POR BOTAO. AJUSTE DE NO MINIMO 3 POSIGOES;

3.11.3 - HASTE REGULAVEL EM FORMA DE T PRODUZIDA EM POLIPROPILENO;

3.12 - DIMENSOES APROXIMADAS:

3.12.1 - LARGURA DIAGONAL ENTRE RODIZIOS 725MM;

3.12.2 - LARGURA DO ASSENTO 465MM;
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3.12.3 - PROFUNDIDADE DO ASSENTO 470MM,;

3.13.4 - LARGURA DO ENCOSTO DE TELA 460MM;

3.12.5 - ALTURA DO PISO AO ASSENTO COM REGULAGEM ENTRE 430 A 560MM;
3.12.6 - ALTURA DO PISO AO FINAL DO ENCOSTO COM REGULAGEM ENTRE 900 A
1000MM.

4 - ACABAMENTO:

4.1 - PARTES METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EPOXI DE
ALTA RESISTENCIA NA COR PRETO FOSCO;

4.2 - POLIPROPILENO COR PRETA;

4.3 - REVESTIMENTO DA ALMOFADA DO ASSENTO COM COURVIN NA COR PRETA;
4.4 - TELA PARA O ENCOSTO NA COR PRETA.

5 - GARANTIA:
5.1 — MINIMA DE 1 ANO.

ID Produto: 7004031  Descrigdo: CADEIRA GAMER AZUL

7004031 - CADEIRA GAMER AZUL

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - CADEIRA PARA GAMER PROFISSIONAL, GIRATORIA COM BRAGOS, ENCOSTO
ALTO;

1.2 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/18;

1.3 - ERGONOMIA CONFORME NR 17MTB;

1.4 - ESTRUTURA:

1.4.1 - BASE EM ACO;

1.4.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE ACO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

1.4.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
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POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

1.4.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA I1SO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

1.5 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

1.5.1 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

1.5.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

1.5.3 - MORDEDURA;

1.5.4 - POROS VISIVEIS;

1.5.5 - CRATERAS;

1.5.6 - RESPINGOS;

1.5.7 - TRINCAS;

1.5.8 - SUPERFICIE IRREGULAR,;

1.5.9 - DESALINHAMENTO;

1.5.10 - ABERTURA DE ARCO;

1.5.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

1.5.12 - ASSIMETRIA,;

1.5.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

1.6 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

1.7 - CINCO RODIZIOS DE NYLON, REVESTIDOS POR BORRACHAS E DIAMETRO DE
60CM APROXIMADAMENTE;

1.8 - RAIO DA BASE GIRATORIA DE 350MM;

1.9 - SISTEMA RECLINAVEL FULL DO ENCOSTO, QUE PERMITE QUE A CADEIRA
RECLINE 100% E BLOQUEIE O SISTEMANA POSICAO DESEJADA OU MECANISMO
SYNCRON COM REGULAGEM,;

1.10 - TRAVA DE INCLINAGAO EM 3 POSIGOES NO MiNIMO;

1.11 - ENCOSTO:

1.11.1 - ALTURA DO ENCOSTO MINIMO 780MM;

1.11.2 - LARGURA SUPERIOR DO ENCOSTO APROXIMADAMENTE 480MM;

1.11.3 - LARGURA INFERIOR DO ENCOSTO 460MM;

1.11.4 - LARGURA D ENCOSTO NA ALTURA DOS BRAGOS 440MM;
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1.11.5 - ALMOFADAS PARA COLUNA E CERVICAL COM CINTA REGULADORA,;
1.11.6 - ESPUMA ALTA DENSIDADE;

1.11.7 - CONTRA ENCOSTO REVESTIDO EM ESPUMA E TECIDO;
1.11.8 - APOIO LOMBAR COM REGULAGEM;

1.12 - ASSENTO:

1.12.1 - DENSIDADE DO ASSENTO 45;

1.12.2 - ALTURA MINIMA E MAXIMA DO ASSENTO EM RELAGAO AO SOLO: 470 A
560MM;

1.12.3 - LARGURA APROXIMADA DO ASSENTO 510MM;

1.12.4 - ESPESSURA DO ASSENTO 90MM;

1.12.5 - PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 480MM;

1.13 - BRAGOS:

1.13.1 - LARGURA 80MM;

1.13.2 - COMPRIMENTO: 280MM;

1.13.3 - ALTURA EM RELAGAO AO ASSENTO 210MM;

1.13.4 - COM REGULAGEM DE ALTURA;

1.13.5 - HASTE METALICA FIXADA AO ASSENTO;

1.13.6 - APOIO DE BRAGOS REVESTIDOS EM POLIURETANO;
1.14 - A CADEIRA DEVERA SUPORTAR UM PESO DE ATE 150KG;
1.15 - A CADEIRA DEVERA SER ENTREGUE MONTADA;

1.16 - ALTURA TOTAL DA CADEIRA ENTRE 1220 E 1300MM.

2 - ACABAMENTOS:

2.1 - ASSENTO E ENCOSTO TOTALMENTE REVESTIDOS COURINO DE ALTA
RESISTENCIA COM DETALHES E FIBRA CARBONO NAS CORES PRETA E DETALHES EM
AZUL;

2.2 - BASE METALICA DE 5 PATAS NA COR PRETA.

ID Produto: 7004032  Descricdo: CADEIRA GAMER VERMELHA

7004032 - CADEIRA GAMER VERMELHA
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1 - CARACTERISTICAS:

1.2 - CADEIRA PARA GAMER PROFISSIONAL, GIRATORIA COM BRAGOS, ENCOSTO
ALTO;

1.3 - DEVE ATENDER A ABNT NBR 13962/18;

1.4 - ERGONOMIA CONFORME NR 17MTB;

1.5 - ESTRUTURA:

1.5.1 - BASE EM AGO;

1.5.2 - COM ROLAMENTO DE ESFERAS DE AGO ENVOLVIDAS EM CORPO DE
POLIETILENO NATURAL, AUTOLUBRIFICANTES (MECANISMOS PROTEGIDOS POR
BLINDAGEM TELESCOPICA);

1.5.3 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

1.5.4 - REGULAGEM DE ALTURA POR PISTAO A GAS CONSTITUIDO POR UM SUPORTE
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA 1,9MM, PROTEGIDO POR TUBO INDUSTRIAL DE
DIAMETRO 50MM E ESPESSURA 1,5MM, CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO INJETADO (CONFORME NORMAS DE QUALIDADE E SEGURANCA I1SO
9001/DIN COM GARANTIA DE 05 ANOS);

1.6 - SOLDA, FEITA PELO SISTEMA MIG MAG;

1.6.1 - OS CORDOES DA SOLDA, NAO PODERAO APRESENTAR AS SEGUINTES
DESCONTINUIDADES;

1.6.2 - REFORGO E CONCAVIDADE (DEPOSIGAO INSUFICIENTE) EXCESSIVO;

1.6.3 - MORDEDURA;

1.6.4 - POROS VISIVEIS;

1.6.5 - CRATERAS;

1.6.6 - RESPINGOS;

1.6.7 - TRINCAS;

1.6.8 - SUPERFICIE IRREGULAR;

1.6.9 - DESALINHAMENTO;

1.6.10 - ABERTURA DE ARCO;

1.6.11 - CORDAO TRANSBORDANTE;

1.6.12 - ASSIMETRIA;

1.6.13 - A ESTRUTURA SOLDADA DEVERA APRESENTAR RESISTENCIA MECANICA
COMPATIVEL COM AS CARACTERISTICAS DA CADEIRA A SER FABRICADA,;

1.7 - FIXAGAO DA ESTRUTURA METALICA DO CONTRA ASSENTO A COLUNA CENTRAL
POR MEIO DE BUCHA DUPLA (DUPLO ENCAIXE);

1.8 - CINCO RODIZIOS DE NYLON, REVESTIDOS POR BORRACHAS E DIAMETRO DE
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60CM APROXIMADAMENTE;

1.9 - RAIO DA BASE GIRATORIA DE 350MM;

1.20 - SISTEMA RECLINAVEL FULL DO ENCOSTO, QUE PERMITE QUE A CADEIRA
RECLINE 100% E BLOQUEIE O SISTEMANA POSIGAO DESEJADA OU MECANISMO
SYNCRON COM REGULAGEM,;

1.21 - TRAVA DE INCLINAGAO EM 3 POSICOES NO MINIMO;

1.22 - ENCOSTO:

1.22.1 - ALTURA DO ENCOSTO MiNIMO 780MM;

1.22.2 - LARGURA SUPERIOR DO ENCOSTO APROXIMADAMENTE 480MM;
1.22.3 - LARGURA INFERIOR DO ENCOSTO 460MM;

1.22.4 - LARGURA D ENCOSTO NA ALTURA DOS BRAGOS 440MM;

1.22.5 - ALMOFADAS PARA COLUNA E CERVICAL COM CINTA REGULADORA;
1.22.6 - ESPUMA ALTA DENSIDADE;

1.22.7 - CONTRA ENCOSTO REVESTIDO EM ESPUMA E TECIDO;

1.22.8 - APOIO LOMBAR COM REGULAGEM;

1.23 - ASSENTO:

1.23.1 - DENSIDADE DO ASSENTO 45;

1.23.2 - ALTURA MINIMA E MAXIMA DO ASSENTO EM RELAGAO AO SOLO: 470 A
560MM;

1.23.3 - LARGURA APROXIMADA DO ASSENTO 510MM;

1.23.4 - ESPESSURA DO ASSENTO 90MM;

1.23.5 - PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 480MM;

1.24 - BRAGOS:

1.24.1 - LARGURA 80MM;

1.24.2 - COMPRIMENTO: 280MM,;

1.24.3 - ALTURA EM RELACAO AO ASSENTO 210MM;

1.24.4 - COM REGULAGEM DE ALTURA;

1.24.5 - HASTE METALICA FIXADA AO ASSENTO;

1.24.6 - APOIO DE BRAGOS REVESTIDOS EM POLIURETANO;

1.25 - A CADEIRA DEVERA SUPORTAR UM PESO DE ATE 150KG;

1.26 - A CADEIRA DEVERA SER ENTREGUE MONTADA,;

1.27 - ALTURA TOTAL DA CADEIRA ENTRE 1220 E 1300MM.

2 - ACABAMENTOS:
2.1 - ASSENTO E ENCOSTO TOTALMENTE REVESTIDOS COURINO DE ALTA
RESISTENCIA COM DETALHES E FIBRA CARBONO NAS CORES PRETA E DETALHES EM
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VERMELHO;

2.2 - BASE METALICA DE 5 PATAS NA COR PRETA.

ID Produto: 7004723  Descrigdo: CADEIRA C/ENCOSTO EM TELA E PRANCHETA

7004723 - CADEIRA C/ENCOSTO EM TELA E PRANCHETA

1- OBJETIVO:

1.1 - CADEIRA COM ENCOSTO EM TELA, ASSENTO REBATIVEL E PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL UTILIZADA EM AMBIENTES (MUITIFUNCIONAIS)PARA TREINAMENTOS
NAS UNIDADES DO SENAI-SP;

2 - NORMALIZAGAOQ;

2.1- A CADEIRA DEVERA SER CERTIFICADA POR UM(OCP) ACREDITADO JUNTO AO
INMETRO (ABNT- NBR ISO/IEC 17065;

2.3 - ATENDER A NR-17;

2.4 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTAGCAO
OBRIGATORIA (LAUDO DO ENSAIO) E TESTAR NOVAMENTE A CADEIRA SE FOR
NECESSARIO EM NOSSO LABORATORIO.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - CADEIRA COM ENCOSTO EM TELA, ASSENTO REBATIVEL E PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL;

3.1.2 - SEGUIR O DESENHO REFERENCIAL COMO BASE, DR-7004723;

3.1.1 - CAPACIDADE DE CARGA DE 120KG;

3.2 - ESTRUTURA:

3.2.1 - ESTRUTURA METALICA EM FORMATO DE V INVERTIDO COM UMA TRAVESA
LIGANDO AS DUAS LATERAIS PERMITINDO QUE A CADEIRA SEJA DOBRAVEL (ENCOSTO
REBATIVEL);

3.2.1.1 - APOIOS DE BRAGO EM RESINA TERMOPLASTICA FIXO NO EXTRURA
METALICA;

3.2.2 - CADEIRA DOBRAVEL QUE PERMITA O EMPILHAMENTO HORIZONTAL;



3.2.3 - ESTRUTURA DE ACO TUBULAR ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE PAREDE
MINIMA 1,5MM;

3.2.4 - PES TRASEIROS COM RODIZIOS CONECTADOS NA LATERAL DA ESTRUTURA;
3.2.5 - PES DIANTEIROS COM PONTEIRAS EXTERNAS EM PLASTICO INJETADO;

3.2.6 - A ESTRUTURA DEVE POSSIBILITAR A CONEXAO ENTRE VARIAS CADEIRAS A
PARTIR DE CONECTOR LATERAL PRODUZIDO EM MATERIAL TERMOPLASTICO;

3.2.7 - ACABAMENTO CINZA FOSCO;

3.3 - ASSENTO ESTOFADO:

3.3.1 - BASE PARA FIXAGAO DA ESPUMA PODERA SER EM COMPENSADO OU
POLIPROPILENO COM SISTEMA REBATIVEL NA ESTRUTURA;

3.3.2 - ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

3.3.2.1 - DENSIDADE DE MINIMA DE 40KGF/M?;

3.3.3 - REVESTIMENTO EM TECIDO SUEDI NA COR PRETA,;

3.3.4 - LARGURA MINIMA DE 390MM;

3.3.5 - PROFUNDIDADE MiNIMA DE 440MM;

3.3.6 - ALTURA DO PISO AO ASSENTO 460MM;

3.4 -ENCOSTO DE TELA:

3.4.1 - ENCOSTO COM ESTRUTURA EM RESINA TERMOPLASTICA REFORGADA,;

3.4.2 - REVESTIMENTO INTERNO DO ENCOSTO COM TELA MESH;

3.4.3 - LARGURA MINIMA DO ENCOSTO 380MM;

3.4.4 - ALTURA MINIMA DO ENCOSTO 380MM;

3.4.5 - ESTRUTURA DO ENCOSTO COM CURVATURAS DE RAIO DE ACORDO COM AS
NORMAS NR 17 MTB;

3.5 - PRANCHETA ESCAMOTEAVEL:

3.5.1 - A PRANCHETA DEVE SER FIXADA AO APOIO DE BRAGO DIREITO ATRAVES DE

SUPORTE EM MATERIAL TERMOPLASTICO QUE PODE SER RETIRADO/DESENCAIXADO DA

CADEIRA;

3.5.2 - PRANCHETA CONFECCIONADA EM MATERIAL TERMOPLASTICO PRETO COM
PORTA COPOS EMBUTIDO;

3.5.3 - LARGURA DE 380MM;

3.5.4 - PROFUNDIDADE DE 270MM;

3.5.5 - PRANCHETA COM REBATIMENTO LATERAL,;

3.5.6 - PRANCHETA COM CURVATURAS DE RAIO DE ACORDO COM AS NORMAS NR 17
MTB;

4 - ACABAMENTO:
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4.1 - ESTRUTURA METALICA COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA FINAL EM
EPOXI-PO NA COR CINZA FOSCO, APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO
ELETROSTATICA,;

4.2 - ASSENTO REVESTIDO COM TECIDO POLIESTER CREPE NA COR PRETA;

4.3 - ENCOSTO COM TELA MESH NA COR PRETA.

5 - REFERENCIA:
5.1 - MARCA: RICCO-MODELO: DIAMOND OU EQUIVALENTE ATENDENDO AS
CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS.

6 - GARANTIA DE 1 ANO.

ID Produto: 7004734 Descri¢do: POLTRONA C/RODIZIO E PRANCHETA RETRATIL
7004734 - POLTRONA C/RODIZIO E PRANCHETA RETRATIL

1- OBJETIVO:
1.1 - POLTRONA COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL UTILIZADA EM AMBIENTES
MUITIFUNCIONAIS E AUDITORIOS DAS UNIDADES DO SENAI-SP.

2 - NORMALIZAGAO;

2.1 - ATENDER A NR-17;

2.2 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTAGAO
OBRIGATORIA (LAUDO DO ENSAIO) E TESTAR NOVAMENTE A CADEIRA SE FOR
NECESSARIO EM NOSSO LABORATORIO.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - POLTRONA TOTALMENTE ESTOFADA COM APOIO DE CABECA, RODIZIOS E
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL;

3.1.2 - SEGUIR O DESENHO REFERENCIAL COMO BASE, DR-7004734;

3.1.1 - CAPACIDADE DE CARGA DE 120KG;

3.2 - ESTRUTURA:
3.2.1 - ESTRUTURA DA POLTRONA DEVERA SER CONFECIONADO EM MADEIRA E

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 15.08.2022
Péagina 63 /72



COMPENSADO FLEXIVEL FORMANDO UM MONOBLOCO TOTALMETE ESTOFADO;
3.2.2 - REVESTIMENTO DA ESTRUTA EXTERNA EM TECIDO SIMILI/COURO NA COR
PRETA;

3.2.3 - BASE DA ESTRUTURA EM MDF NA COR GRAFITE(PORTA OBJETOS;

3.2.4 - RODIZIOS COM CAPACIDADE DE 120KG;

3.2.5 - DIMENSOES APROXIMADAS:

3.2.5.1 - LARGURA DE 710MM;

3.2.5.2 - PROFUNDIDADE DE 710MM;

3.2.5.3 - ALTURA DE ATE O APOIO DA CABEGA DE 880MM;

3.3 - ASSENTO:

3.3.1 - ASSENTO COM ALMA ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM MADEIRA, QUE RECEBE

ESTOFAMENTO ATRAVES DE ESPUMA FLEXIVEL EXPANDIDA DE POLIURETANO;
3.3.2 - ESPUMA INJETADA COM ESPESSURA MINIMA DE 40MM;

3.3.2.1 - DENSIDADE DE MINIMA DE 40KGF/M3

3.3.3 - REVESTIMENTO EM TECIDO SIMILI/COURO NA COR PRETA,;

3.4 - ENCOSTO MOLDADO;

3.4.1 -ENCOSTO COM ALMA ESTRUTURAL CONFECCIONADA EM MADEIRA, QUE RECEBE

ESTOFAMENTO ATRAVES DE ESPUMA FLEXIVEL EXPANDIDA DE POLIURETANO;
3.4.2 - REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO NA MESMA COR DO ASSENTO;

3.5 - APOIO DE CABECA:
3.5.1 - APOIO DE CABECA MOLDADO ANATOMICAMENTE E REVESIDO COM O MESMO
TECIDO;

3.6 - PRANCHETA ESCAMOTEAVEL:

3.6.1 - APRANCHETA DEVE SER FIXADA NA ESTRUTURA DA POLTRONA DO LADO
DIREITO ATRAVES DE SUPORTE EM MATERIAL TERMOPLASTICO QUE PODE SER
RETIRADO/DESENCAIXADO DA POLTRONA;

3.6.2 - PRANCHETA CONFECCIONADA EM MDF DE 18MM PINTADO NA COR GRAFITE;
3.6.3 - LARGURA DE 480MM;

3.6.4 - PROFUNDIDADE DE 290MM;

3.6.5 - PRANCHETA COM REBATIMENTO LATERAL

3.6.6 - PRANCHETA COM CURVATURAS DE RAIO DE ACORDO COM AS NORMAS NR 17
MTB;
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4 - ACABAMENTO:
4.1 - ESTRUTURA, ASSENTO, ENCOSTO E APOIO DE CABECA REVESTIDO EM TECIDO
SIMILI/COURO NA COR PRETA;

5 - REFERENCIA:
5.1 - MARCA: RICCO-MODELO: CLUB CHAIR OU EQUIVALENTE ATENDENDO AS
CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS;

6 - GARANTIA DE 1 ANO.

ID Produto: 7004797 Descri¢do: MESA COM 4 CADEIRAS EM ALUMINIO P/DECK
7004797 - MESA COM 4 CADEIRAS EM ALUMINIO P/DECK

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - CONJUNTO DE UMA MESA REDONDA COM TAMPO EM VIDRO E QUATRO CADEIRAS
EM ALUMINIO COM PINTURA ELETROSTATICA MARRON;

1.2 - CONJUNTO UTILIZADO PARA AREAS EXTERNAS TIPO DECK.

2 - NORMALIZACAO/CERTIFICACOES:
2.1 - DEVERA ATENDER OS REQUISITOS DA NORMA NR-17 - NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA;

3 - ESTRUTURA:

3.1 - ESTRUTURA DA MESA COM QUATRO PES E UM ARO CENTRAL COM PERFIL DE
ALUMINIO OBLONGO DE 15 X 50MM;

3.2 - ARO DE ALUMINIO PARA SUPORTE E APOIO DO TAMPO DE VIDRO COM IAMETRO
DE 950 A 100MM APROXIMADAMENTE;

3.3 - PONTEIRAS PASTICAS NA COR DO PERFIL OBLONGO DOS PES;

3.4 - ALTURA DA MESA ENTRE 700 A 750MM;

3.5 - COR DA ESTRUTURA: PINTURA ELETROSTATICA MARRON.

4 - TAMPO DE VIDRO:
4.1 - VIDRO DO TAMPO DEVERA SER TEMPERADO COM CAPACIDADE PARA SUPORTAR
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NO MINIMO 50KG;
4.2 - DIAMETRO DO TAMPO DEVERA SER DE 950 A 100MM;
4.3 - TAMPO COM UM FURO CENTRAL PARA COLOCAGAO DE GURDA SOL.

5 - CADEIRAS DE ALUMINIO NA MESMA COR DA ESTRUTURA DA MESA:

5.1 - CADEIRAS COM ESTRUTURA DE ALUMINIO E TELA SLING (POLIESTER COM
PVC) OU FIBRA SINTETICA,;

5.2 - TELA DA CADEIRA OU FIBRA SINTETICA NA COR BEGE;

5.3 - CPACIDADE A CADEIRA MINIMA DE 150KG;

5.4 - ALTURA DO ASSENTO: 420MM;

5.5 - ALTURA DOBRACO: 580MM;

5.6 - ALTURA TOTAL COM ENCOSTO: 950 A 100MM,;

5.7 - PROFUNDIDADE DA CADEIRA 650MM;

5.8 - CADEIRA EMPILHAVEL.

6 - ACABAMENTOS:

6.1 - TELA SLING (POLIESTER COM PVC);

6.2 - ESTRUTURA COM PINTURA ELETROSTATICA NA COR MARROM;
6.3 - PARAFUSO PARA MONTAGEM DEVERASER EM INOX;

6.4 - PINTURA DEVERA TER PROTEGAO UV.

7 - REFERENCIA;
7.1 - MARCA: ALUV MOVEIS- MODELO JUQUEY ALUMINIO OU EQUIVALENTE
ATENDENDO AS CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS.

8 - GARANTIA:
8.2 - MINIMA DE 12 MESES.

ID Produto: 7003837  Descricdo: BANQUETA ALTA VERMELHA

7003837 - BANQUETA ALTA VERMELHA

1 - CARACTERISTICAS:
1.1 - BANQUETA ALTA COM ESTRUTURA DE ACO CARBONO E CONCHA EM



POLIPROPILENO VAZADO NA COR VERMELHA;

1.2 - SEGUIR O DESENHO REFERENCIAL COMO BASE. DR-7003837;

1.3 - CAPACIDADE MINIMA DE 135KG;

1.4 - ATENDER OS REQUISITOS CONSTRUTIVOS DA NR17;

1.5 - ATENDER A NORMA ABNT- NBR 14776- CADEIRA PLASTICA MONOBLOCO, EM
ATENDIMENTO A RESISTENCIA DA CONCHA PLASTICA,;

1.6 - O SENAI-SP SE RESERVA O DIREITO DE AVALIAR A DOCUMENTAGAO
OBRIGATORIA E TESTAR A BANQUETA SE FOR

NECESSARIO EM NOSSO LABORATORIO.

2 - ESTRUTURA METALICA,;

2.1 - ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO NO MODELO TRAPEZOIDAL E UMA
TRAVESSA LIGANDO OS DOIS TRAPEZIOS, QUE PODE SER USADO PARA APOIO DOS
PES;

2.2 - TUBO DE ACO COM PAREDE MINIMA DE 1,9MM,;

2.3 - SAPATAS DE POLIPROPILENO;

2.4 - MODELO EMPILHAVEL EM ATE 5 BANQUETAS.

3 - ASSENTO/ENCOSTO;
3.1 - CONCHA EM POLIPROPILENO E FIBRA DE VIDRO INJETADO COM ELEMENTOS
VAZADOS.

4 - DIMENSOES APROXIMADAS:

4.1 - LARGURA DA ESTRUTURA 520MM,;

4.2 - PROFUNDIDADE DA ESTRUTURA/TRAPEZIO 480MM;
4.3 - PROFUNDIDADE ASSENTO 440MM;

4.4 - ALTURA DO ASSENTO 710MM;

4.5 - ALTURA TOTAL 1065MME.

5 - ACABAMENTOS:
5.1 - CONCHA EM POLIPROPILENO E FIBRA DE VIDRO VAZADO NA COR VERMELHA;
5.2 - AGO EM PINTURA A PO PRETO FOSCO.

6 — GARANTIA MINIMA DE 1 ANO.
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: SENAI SEDE MUNICIPIO: SAO PAULO - SP. CEP: 01511-900
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0005.0002 7003773 CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA UN 32,000
UNIDADE: CFP-1.02 VILA ALPINA MUNICIPIO: SAO PAULO - SP. CEP: 03227-160
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0007 7001885 CADEIRA GIRATORIA P/DIRETOR UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.03 MOOCA MUNICIPIO: SAQ PAULO - SP. CEP: 03117-000
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0008 7001889 CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-TECIDO PRETO UN 2,000
UNIDADE: CFP-1.09 VILA MARIANA MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 04023-001
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0001 7002138 CADEIRA EMPILHAVEL ASSENTO CINZA UN 30,000
0001.0002 7002527 CADEIRA PROFISSIONAL SAPATAS VINIL PRETA UN 120,000
0002.0002 7001883 CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS - VINIL AZUL UN 200,000
0002.0003 7001887 CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-VINIL AZUL UN 38,000
0003.0001 7004366 SOFA CURVO CONCAVO UN 1,000
0003.0002 7004367 SOFA CURVO CONVEXO UN 1,000
0003.0004 7003286 POLTRONA PES DE MADEIRA PARA RECEPGAO UN 25,000
0005.0001 7002737 CADEIRA FIXA CINZA COM ENCOSTO EM TELA UN 210,000
0005.0002 7003773 CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA UN 84,000
0007.0001 7004723 CADEIRA C/ENCOSTO EM TELA E PRANCHETA UN 22,000
0007.0002 7004734 POLTRONA C/RODIZIO E PRANCHETA RETRATIL UN 18,000
0008.0001 7004797 MESA COM 4 CADEIRAS EM ALUMINIO P/DECK cJ 2,000
UNIDADE: CFP-1.13 IPIRANGA MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 04266-060
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0003.0003 7001687 SOFA 2 LUGARES PRETO DC 1819/02 UN 1,000
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UNIDADE: CFP-1.14 MOOCA MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 03162-030
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0005.0002 7003773 CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA UN 40,000
0009.0001 7003837 BANQUETA ALTA VERMELHA UN 4,000
UNIDADE: CFP-1.15 SANTO AMARO MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 04757-000
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0004 7001438 CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS - VINIL PRETO PC 50,000
0002.0006 7001884 CADEIRA GIRATORIA S/BRACOS TECIDO PRETO UN 50,000
0003.0007 7003834 SOFA 3 LUGARES C/BRAGO DE TECIDO UN 7,000
0005.0002 7003773 CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA UN 10,000
UNIDADE: CFP-1.63 PIRITUBA MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 05154-010
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 20,000
UNIDADE: CFP-3.02 SAO JOSE DOS CAMPOS MUNICIPIO: SAO JOSE DOS CAMPOS - SP CEP: 12211-180
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0005.0001 7002737 CADEIRA FIXA CINZA COM ENCOSTO EM TELA UN 6,000
UNIDADE: CFP-6.03 ARARAQUARA MUNICIPIO: ARARAQUARA - SP CEP: 14800-030
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0004.0001 7003414 CADEIRA COM ASSENTO GIRATORIO P/COSTURA UN 24,000
UNIDADE: CFP-1.23 SAO CAETANO DO SUL MUNICIPIO: SAO CAETANO DO SUL - SP CEP: 09572-000
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0006 7001884 CADEIRA GIRATORIA S/BRACOS TECIDO PRETO UN 26,000
0002.0008 7001889 CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS-TECIDO PRETO UN 1,000
0005.0001 7002737 CADEIRA FIXA CINZA COM ENCOSTO EM TELA UN 60,000
UNIDADE: CFP-1.21 CAMBUCI MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 01534-001
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAQO U.M. QUANT.
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 80,000

0009.0001 7003837 BANQUETA ALTO MOIRE VERMELHA UN 12,000
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UNIDADE: CFP-3.03 JACARE MUNICIPIO: JACAREI - SP CEP: 12322-030
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 16,000
UNIDADE: CFP-5.69 PAULINIA MUNICIPIO: PAULINIA - SP CEP: 13145-324
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 140,000
0002.0005 7001886 CADEIRA GIRATORIA S/IBRAGOS-TECIDO AZUL UN 24,000
UNIDADE: CFP-5.01 CAMPINAS MUNICIPIO: CAMPINAS - SP CEP: 13036-210
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0001 7001888 CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-TECIDO AZUL UN 5,000
0002.0005 7001886 CADEIRA GIRATORIA S/IBRAGOS-TECIDO AZUL UN 100,000
UNIDADE: CFP-5.64 VALINHOS MUNICIPIO: VALINHOS - SP CEP: 13270-530
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0005 7001886 CADEIRA GIRATORIA S/IBRAGOS-TECIDO AZUL UN 52,000
UNIDADE: CFP-1.17 MOGI DAS CRUZES MUNICIPIO: MOGI DAS CRUZES - SP CEP: 08780-070
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0002 7002527 CADEIRA PROFISSIONAL SAPATAS VINIL PRETA UN 48,000
0002.0008 7001889 CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-TECIDO PRETO UN 3,000
UNIDADE: CFP-5.06 RIO CLARO MUNICIPIO: RIO CLARO - SP CEP: 13504-050
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 32,000
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 16,000
0002.0008 7001889 CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-TECIDO PRETO UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.16 SAO BERNARDO DO CAMPO MUNICIPIO: SAO BERNARDO DO CAMPO - SP CEP: 09861-000
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0002 7001883 CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS - VINIL AZUL UN 40,000
UNIDADE: CFP-5.91 BRAGANCA PAULISTA MUNICIPIO: BRAGANCA PAULISTA - SP CEP: 12926-215
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
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0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 20,000
0002.0002 7001883 CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS - VINIL AZUL UN 12,000
UNIDADE: CFP-5.62 INDAIATUBA MUNICIPIO: INDAIATUBA - SP CEP: 13347-680
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0002 7001883 CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS - VINIL AZUL UN 32,000
UNIDADE: CFP-1.33 CAMBUCI MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 01522-020
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 36,000
UNIDADE: CFP-1.35 SANTANA DE PARNAIBA MUNICIPIO: SANTANA DE PARNAIBA - SP CEP: 06529-001
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 16,000
UNIDADE: CFP-9.28 POMPEIA MUNICIPIO: POMPEIA - SP CEP: 17580-970
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0001 7002138 CADEIRA EMPILHAVEL ASSENTO CINZA UN 16,000
0001.0003 7000450 CADEIRA PROF. GIRATORIA POLIPROPILENO PC 16,000
0005.0002 7003773 CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA UN 40,000
UNIDADE: CFP-4.04 SOROCABA MUNICIPIO: SOROCABA - SP CEP: 18078-005
ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0003.0001 7004366 SOFA CURVO CONCAVO UN 1,000
0003.0002 7004367 SOFA CURVO CONVEXO UN 1,000
0003.0005 7004363 POLTRONA PARA RECEPCAO UN 2,000
0004.0001 7003414 CADEIRA COM ASSENTO GIRATORIO P/ICOSTURA UN 22,000
0005.0001 7002737 CADEIRA FIXA CINZA COM ENCOSTO EM TELA UN 3,000
0005.0002 7003773 CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA UN 25,000
UNIDADE: CFP-1.34 SAO CAETANO DO SUL MUNICIPIO: SAO CAETANO DO SUL - SP CEP: 09510-200
ITEM | ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0003.0003 7001687 SOFA 2 LUGARES PRETO DC 1819/02 UN 6,000
0006.0001 7004031 CADEIRA GAMER AZUL UN 11,000

0006.0002 7004032 CADEIRA GAMER VERMELHA UN 11,000
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0009.0001 7003837 BANQUETA ALTO MOIRE VERMELHA UN 12,000
UNIDADE: CFP-1.10 BOM RETIRO MUNICIPIO: SAQO PAULO - SP CEP: 01130-000
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0003.0006 7003477 POLTRONA QUADRADA EM VINIL PRETO UN 8,000
UNIDADE: CFP-2.60 REGISTRO MUNICIPIO: REGISTRO - SP CEP: 11900-000
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0001 7001888 CADEIRA GIRATORIA C/BRAGOS-TECIDO AZUL UN 1,000
0002.0005 7001886 CADEIRA GIRATORIA S/BRAGOS-TECIDO AZUL UN 20,000
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