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PROPOSTA

Processo: 3000370457 N° Cotagao Prévia: 186/2025 Tipo: Cotagao Prévia Data: 08.05.2025
Centro:
Grupo de Compradores:
Comprador: ANDERSON MIRANDA FERREIRA Telefone: (11) 3146-7957 E-mail: ANDERSON.FERREIRA@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:

ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. |VALOR UNITARIO| IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA

PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7001385 [MAQUINA UNIVERSAL P/ENSAIOS 200 KN 2 UN
CONDICOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGCOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificagdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotagéo, se for o caso.




ID Produto: 7001385 Descrig&o: MAQUINA UNIVERSAL P/ENSAIOS 200 KN

7001385 - MAQUINA UNIVERSAL PARA ENSAIOS 200 KN

1 - RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DO EMBARQUE / ENTREGA DA MAQUINA, TECNICOS

DO SENAI FARAO A ACEITAGAO DA MESMA NO FABRICANTE, E SO SERA LIBERADA
PARA ENTREGA E PAGAMENTO SE CONSIDERADA CONFORME.

2 - OBJETIVO:

2.1 - FAZER ENSAIO DE TRAGAO, COMPRESSAO, FLEXAO, DOBRAMENTO EM METAIS, ENSAIO

EM MOLAS E ENSAIO DE ESTAMPABILIDADE EM CHAPAS.

3 - NORMALIZACAO / CERTIFICACAO:

3.1 - ATENDER AS NORMAS DE SEGURANGA E DE FABRICAO VIGENTES, INCLUINDO A
NR - 12 NO QUE FOR APLICAVEL;

3.2 - NBR - 1SO 7500;

3.3 - CERTIFICADO DE CALIBRAGAO: EQUIPAMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM
CERTIFICADO DE CALIBRAGAO (ORIGINAL) EMITIDO PELO LABORATORIO DE ENSAIO
DA RBLE DO INMETRO OU COM COMPETENCIA, PARA A FAIXA DE MEDIGAO E NiVEL
DE EXATIDAO INDICADOS NESTA ESPECIFICAGAQ;

3.4 - IEC61000 (INTERFERENCIA ELETROMAGNETICA) E IEC61010-1/ EN61010-1
(REQUISITOS DE SEGURANGA PARA EQUIPAMENTOS ELETRICOS DE MEDIGAO,
CONTROLE E USO EM LABORATORIO);

3.5 - DEVERA SER COMPROVADO QUE O MODELO COTADO ATENDE A NORMA ACIMA
ATRAVES DE CERTIFICADOS E OU DECLARAGOES.

4 - CARACTERISTICAS:

4.1 - ACIONAMENTO ELETROMECANICO POR MOTOR DE VELOCIDADE VARIAVEL;
4.2 - DOIS FUSOS DE ESFERAS RECIRCULANTES;

4.3 - DUAS COLUNAS GUIA;

4.4 - FAIXA DE VELOCIDADE :0,01 A 500MM/MIN.;

4.5 - CAPACIDADE: 20.000KGF (200KN);

4.6 - MEDIGAO DE FORGA ATRAVES DE CELULAS DE CARGA INTERCAMBIAVEIS;
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CLASSE 1 (UM) DE MEDIGAO DE FORGA SEGUNDO A NORMA NBR -NM ISO 7500-1;
4.6.1 - PRECISAO DE MEDICAO DE DEFORMAGAO (EXTENSOMETROS), DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR ISSO 9513, ASTM E 83, BS 3846 E EN10002-4;

4.7 - MEDIGAO DE DESLOCAMENTO ATRAVES DE ENCODER COM RESOLUGAO DE
0,001MM;

4.7.1 - CANAIS DE MEDIGAO DE DESLOCAMENTO, CARGA E DEFORMAGAO, COM TAXA
DE AQUISIGAO DE DADOS DE 1.250Hz, SUSTENTADA PARA TODOS OS CANAIS;

4.8 - O PAINEL DE COMANDO COM FUNGOES BASICAS DE MOVIMENTAGAO PARA
AJUSTE DE ACESSORIOS DEVERA ESTAR INCORPORADO AO CORPO DA MAQUINA;
4.8.1 - TRES MODOS DE CONTROLE: CONTROLE POR DESLOCAMENTO (VELOCIDADE
CONSTANTE), CONTROLE POR CARGA E CONTROLE POR DEFORMAGAO;

4.9 - DISTANCIA ENTRE COLUNAS ENTRE 400 E 500MM;

4.10 - BARREIRA MECANICA DE PROTEGAO AO OPERADOR COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS:

4.10.1 - CONSTRUIDA EM CHAPA DE POLICARBONATO TRANSPARENTE;

4.10.2 - PROTECAO DEVERA COBRIR O CAMPO DE ENSAIOS NAS PARTES TRASEIRA E
FRONTAL;

4.10.3 - PORTA FRONTAL COM SENSOR ELETRONICO QUE BLOQUEIA O SOFTWARE E A
REALIZAGAO DOS ENSAIOS ENQUANTO A PORTA ESTIVER ABERTA;

4.10.4 - NAO DEVERA EXISTIR NENHUMA ABERTURA SEM PROTEGAO DA AREA
FRONTAL E TRASEIRA DO ENSAIO;

4.10.5 - ESTRUTURA DEVERA ESTAR INSTALADA E EM OPERAGCAO PARA POSSIVEL
VISTORIA EM ANALISE TECNICA,;

4.11 - SOFTWARE DE COMANDO COM AQUISICAO E PROCESSAMENTO DE DADOS DE
ENSAIOS COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS E RECURSOS:

4.11.1 - TRABALHAR EM AMBIENTE WINDOWS 10 OU SUPERIOR;

4.11.2 - LINGUAGEM DE PROGRAMAGAO PARA AUTOMAGAO DOS ENSAIOS;

4.11.3 - SALVAR TRABALHOS E METODOS DE ENSAIO EM ARQUIVO;

4.11.4 - DEVERA PERMITIR A IMPRESSAO DE GRAFICOS COLORIDOS;

4.11.5 - EXPORTAGAO DE CURVAS E RESULTADOS DE ENSAIOS PARA PLANILHAS EM
EXCEL;

4.11.5.1 - CARGA X DEFORMAGAO, CARGA X TEMPO E DEFORMAGAO X TEMPO;

4.11.6 - POSSIBILITAR A CRIAGAO DE MENSAGENS E SINAIS SONOROS AO
OPERADOR,;

4.11.7 - TEMPORIZAGOES DURANTE O ENSAIO;

4.11.8 - REALIZAGAO DE ENSAIOS COM MANUTENGAO DE CARGA CONSTANTE POR
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TEMPO PRE DETERMINADO (FADIGA ESTATICA);

4.11.9 - CAPTURAR OS RESULTADOS DE RESISTENCIA A TRACAO, COMPRESSAO,
FLEXAO, DEFORMAGAO, ENERGIA, MODULO DE ESCOAMENTO E ENSAIOS EM MOLAS;
4.11.10 - INDICE DE EMBUTIMENTO ERICHSEN,;

4.11.11 - IMPRESSAO DE GRAFICOS COM ESCALA GRAFICA CONFIGURAVEL: CARGA X
DEFORMAGAO, CARGA X TEMPO E DEFORMAGAO X TEMPO, COM RESULTADOS
INDIVIDUAIS, RESULTADOS ESTATISTICOS (MEDIA, DESVIO PADRAO E COEFICIENTE
DE VARIACAO);

4.11.12 - POSSIBILIDADE DE INTERAGCOES MATEMATICAS ENTRE VARIAVEIS;

4.11.13 - POSSIBILIDADE DE CRIAGAO DE RETAS SECANTES E TANGENTES SOBRE
OS GRAFICOS DE ENSAIOS PARA CAPTURA DE COEFICIENTES;

4.11.14 - AQUISICAO DE PARAMETROS E DADOS DURANTE O ENSAIO;

4.11.15 - A MAQUINA DEVERA TRABALHAR COM EXTENSOMETRO E SENSOR DE
DESLOCAMENTO;

4.12 - COMUNICAGAO ENTRE MAQUINA E MICROCOMPUTADOR VIA USB E MAIS DOIS
CANAIS DE EXTENSOMETRIA;

4.13 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 220 VOLTS - MONOFASICO - 60HZ;

4.14 - DEVERA PERMITIR ENSAIOS CICLICOS EM BAIXA FREQUENCIA COM
INCREMENTO LINEAR DE CARGA (N/S, KGF/MIN.) PARA DETERMINAGAO DA RIGIDEZ
A: TRAGAO, COMPRESSAO E FLEXAO DE FORMA AUTOMATICA,;

4.15 - MANUTENGAO DA CARGA CONSTANTE POR TEMPO PRE-DETERMINADO (FADIGA
ESTATICA).

5 - ACESSORIOS (OBRIGATORIOS):

5.1 - CELULAS DE CARGA COM EXATIDAO CLASSE 1 SEGUNDO NBR NM- ISO 7500
COM CERTIFICADO RASTREADO PELA RBC (REDE BRASILEIRA DE CALIBRAGAO) DE:
5.1.1 - 200KN (20.000KGF) / RESOLUGAO DE LEITURA DE 10N (01KGF) PARA
ENSAIOS NA FAIXA DE 04 A 200KN;

5.1.2 - 10KN (1.000KGF) / RESOLUGAO DE LEITURA 1N (0,1KGF) PARA ENSAIOS

NA FAIXA DE 0,2 A 10KN;

5.1.3 - 2KN (200KGF) / RESOLUCAO DE LEITURA 0,1N (10GF) PARA ENSAIOS NA
FAIXA DE 40 A 2.000N;

5.1.4 - 200N (20KGF) / RESOLUGAO DE LEITURA 0,01N (1GF) PARA ENSAIOS NA
FAIXA DE 4 A 200N;

5.2 - DISPOSITIVO PARA ENSAIO DE FLEXAO/DOBRAMENTO COM DISTANCIA ENTRE
APOIOS AJUSTAVEIS DE 50 A 250MM. DIAMETRO DOS APOIOS 50MM E CUTELO DE



APLICAGAO DE CARGA ATE 10MM COM CAPACIDADE DE 20.000KGF;

5.3 - EXTENSOMETRO ELETRONICO PARA MEDIGAO DE PEQUENAS DEFORMAGOES EM
CORPOS DE PROVAS RiGIDOS COM DISTANCIA BASE DE MEDIDA 25MM, MAXIMA
DEFORMAGAO MENSURAVEL 12,5MM, MONTAGEM DIRETA SOBRE O CORPO DE PROVA,
COM RESOLUGAO DE 0,001MM:

5.4 - EXTENSOMETRO ELETRONICO PARA MEDIGAO DE MEDIAS DEFORMAGOES EM
CORPOS DE PROVAS RIGIDOS COM DISTANCIA BASE DE MEDIDA 50MM, MAXIMA
DEFORMAGAO MENSURAVEL 25MM, MONTAGEM DIRETA SOBRE O CORPO DEPROVA, COM
RESOLUGAO DE 0,001MM:

5.5 - PAR DE GARRAS AUTO-TRAVANTE POR EFEITO CUNHA, COM APERTO
PNEUMATICO, CAPACIDADE MAXIMA 20.000 KGF (200KN) COM SISTEMA
AUTOTRAVANTE, EQUIPADA COM OS SEGUINTES MORDENTES:

5.5.1 - CONJUNTO DE MORDENTES COM RECARTILHADOPLANO FINO PARA CORPOS DE
PROVA PLANOS COM LARGURA MAXIMA DE 50MM E ESPESSURA DE 0 A 15MM E 15 A
30MM;

5.5.2 - CONJUNTO DE MORDENTES PARA CORPOS DE PROVA REDONDOS DE @5 A
@35MM;

5.6 - PAR DE GARRAS AUTO TRAVANTE POR EFEITO CUNHA PARA ENSAIOS DE
TRAGAO CAPACIDADE MAXIMA 2000KGF, COM PRE APERTO POR SISTEMA DE ROSCA,
EQUIPADA COM OS SEGUINTES MORDENTES:

5.6.1 - JOGO DE MORDENTES COM RECARTILHADO PLANO FINO PARA CORPOS DE
PROVA PLANOS COM LARGURA MAXIMA 40MM E

ESPESSURA 0 A 5MM;

5.6.2 - JOGO DE MORDENTES COM INSERTO DE LIMA PARA CORPOS DE PROVA
PLANOS COM LARGURA MAXIMA 12MM E ESPESSURA 0 A 4MM;

5.6.3 - JOGO DE MORDENTES PARA CORPOS DE PROVA REDONDOS DE @3 A @8MM;

5.7 - PAR DE PRATOS, SENDO O SUPERIOR OSCILANTE, COM DIAMETRO 160MM PARA
ENSAIO DE COMPRESSAO E CAPACIDADE MAXIMA 20.000KGF;

5.8 - PAR DE PRATOS FIXOS COM

DIAMETRO 110MM PARA ENSAIO DE COMPRESSAO CAPACIDADE MAXIMA 500KGF.
5.8.1 - PRATO SUPERIOR FIXO COM DIAMETRO DE 100 MM, USINADO EM LIGA DE
ALUMINIO PARA ENSAIOS DE COMPRESSAO COM CELULAS DE CARGA SENSIVEIS,
CAPACIDADE MAXIMA 100 KGF (1KN).

5.9 - DEFLECTOMETRO ELETRONICO PARA ENSAIOS DE PEQUENAS DEFORMAGOES
SUBMETIDOS A COMPRESSAO E FLEXAO. FAIXA DE MEDIGAO DE 0 A 12,5MM E
RESOLUGAO DE 0,001MM;
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5.10 - PAR DE GANCHOS PARA ENSAIO DE TRAGAO EM MOLAS, CAPACIDADE MAXIMA
20KGF;

5.11 - PAR DE GANCHOS PARA ENSAIO DE TRAGAO EM MOLAS, CAPACIDADE MAXIMA
200KGF;

5.12 - DISPOSITIVO PARA ENSAIO DE EMBUTIMENTO EM CHAPAS DE ACO DE
ESPESSURA ATE 5MM PELO METODO ERICHSEN, CONFORME NORMA NBR 5902;
5.12.1 - DUAS MATRIZES PARA CHAPAS DE 0 A 2MM E 2 A 5MM DE ESPESSURA

PARA CAPACIDADE MAXIMA DE 10000KGF.

6 - COMPUTADOR EXCLUSIVO PARA USO DO EQUIPAMENTO, COM AS SENGUINTES
CONFIGURAGOES MINIMAS:

6.1 - PROCESSADOR DE 2 GHZ;

6.2 - MEMORIA SSD DE 256 GB;

6.3 - MEMORIA RAM DE 8GB;

6.4 - TELA DE 22";

6.5 - ENTRADAS DE VIDEO HDMI;

6.6 - CONECTIVIDADE ETHERNET, WI-FI E BLUETOOTH;

6.7 - TECLADO E MOUSE

6.8 - ACESSORIOS E CABOS NECESSARIOS PARA LIGAR O COMPUTADOR,;

7 - ACABAMENTO;
7.1 - ACABAMENTO: PROTEGAO ANTICORROSIVA COM TINTA A BASE DE EPOXI OU
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.

8 - DOCUMENTAGCAO:
8.1 - NA ENTREGA: MANUAIS DE: OPERACAO, PROGRAMAGAO E INSTALACAO;
8.2 - EM LINGUA PORTUGUESA.

9 - MONTAGEM E/OU INSTALAGCAO

9.1 - O FORNECEDOR DEVERA VERIFICAR PREVIAMENTE A EXISTENCIA DOS
REQUISITOS NECESSARIOS PARA A PERFEITA INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO NO
LOCAL INDICADO PELO SENAI, INCLUINDO-SE ESPACO FISICO, ALIMENTAGAO
ELETRICA E OUTROS QUE SE FIZEREM NECESSARIOS PARA GARANTIR A PERFEITA
UTILIZAGAO DO MESMO;

9.2 - MONTAGEM E INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO NO LOCAL INDICADO PELO SENAI
SEM ONUS.
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10 - ENTREGA TECNICA:

10.1 - NO ATO DA ENTREGA TECNICA A EMPRESA DEVERA:

10.1.1 - REALIZAR TESTES DE OPERAGAO NO EQUIPAMENTO;

10.1.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA
INSTALACAO, PREPARACAO, OPERAGCAO, SEGURANCA E MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;
10.1.3 - DEMONSTRAR TODOS OS RECURSOS QUE O EQUIPAMENTO OFERECE;

10.2 - A EMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAI.

11 - GARANTIA:
11.1-12 MESES.
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: CFP-2.02 CUBATAO MUNICIPIO: CUBATAO - SP CEP: 11510-300

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7001385 MAQUINA UNIVERSAL P/ENSAIOS 200 KN UN 1,000
UNIDADE: CFP-6.62 MATAO MUNICIPIO: MATAO - SP CEP: 15991-205

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7001385 MAQUINA UNIVERSAL P/ENSAIOS 200 KN

UN 1,000



