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PROPOSTA

Processo: 3000370298 Edital: 000000180/2025 Tipo: Cotagdo Prévia Data: 05.05.2025
Centro: CFP-5.05 LIMEIRA
Grupo de Compradores: SUPERVISAO DE CONTR BENS SERVICOS SS 02
Comprador: FERNANDO RIBEIRO DA SILVA LIMA Telefone: E-mail: FERNANDO.RIBEIRO@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:

ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. |VALOR UNITARIO| IMPOSTO *' VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA

PRODUTO REFERENCIA ENTREGA

0001 7007343 | INJETORA VERTICAL DE 100 TONELADAS 1 UN

0002 7002262 | MAQUINA DE INJECAO ESTIRAMENTO E SOPRO 1 UN

0003 7000736 | MAQUINA INJETORA HORIZONTAL 80 A 90 TON 2] UN

0004 7001352 | MICRO INJETORA DE BANCADA 1 PC

CONDIGOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificagdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotagéo, se for o caso.




ID Produto: 7002262 Descrigdo: MAQUINA DE INJEGAO ESTIRAMENTO E SOPRO
7002262 - MAQUINA DE INJEGAO ESTIRAMENTO E SOPRO

1 - INSPECAO E ENSAIOS PARA RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DO EMBARQUE DO

EQUIPAMENTO, TECNICOS DO SENAI FARAO SUA VISTORIA NO FABRICANTE, E O
MESMO SOMENTE SERA LIBERADO PARA ENTREGA, SE CONSIDERADO CONFORME;

2-

OBJETIVO:

2.1 - EQUIPAMENTO COM FINALIDADE DIDATICA, EMPREGADO PARA A

CAPACITACAO DE TECNICOS NOS PROCESSOS RELATIVOS A PRODUGAO DE EMBALAGENS
EM RESINA PLASTICA PELO PROCESSO DE INJEGAO ESTIRAMENTO E SOPRO;

3-

NORMALIZAGAO/CERTIFICAGAO:

3.1- ATENDER AS NORMAS DE SEGURANCA E
FABRICACAO VIGENTES, INCLUINDO A NR-12 NO QUE FOR APLICAVEL;
3.2 - NORMA

REGULAMENTADORA NR 10;

3.3 - NBR 13852;

3.4 - NBR 13853;

3.5-NBR

13854;

3.6 - NBR 14153;

3.7 - NBR 14154;

4 - CARACTERISTICAS:

4.1-

MAQUINA DESTINADA A PRODUGAO DE PEGAS TECNICAS E EMBALAGENS PELO
PROCESSO

DE INJEGAO ESTIRAMENTO E SOPRO, EMPREGANDO AS RESINAS PET, PET
RECICLADO,
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PP CLARIFICADO, PC, PS;
4.2 - ESTACOES DE TRABALHO COMPREENDENDO:

INJEGAO, CONDICIONAMENTO DA PRE FORMA, ESTIRAMENTO/SOPRO E EXTRAGAO
AUTOMATICA DO FRASCO;

4.3 - CAPACIDADE:

4.3.1 - PRODUCAO DE EMBALAGENS

COM VOLUME DE ATE 2,5 L EM MOLDE COM UMA CAVIDADE;

4.3.2 - ALTURA MAXIMA

DA PEGA SOPRADA 300 MM;

4.3.3 - DIAMETRO MAXIMO PARA PECA SOPRADA EM

MOLDE DE 1 CAV 115 MM;

4.4 - DIMENSOES APROXIMADAS DA MAQUINA (C X L X H)

3,60 X 1,50 X 2,80 M;

4.5 - BOMBA HIDRAULICA DE VAZAO VARIAVEL;

46-

SISTEMA DE LUBRIFICAGCAO DAS PARTES MOVEIS CENTRALIZADO;

4.7 - ALIMENTAGAO

ELETRICA 220 VOLTS, TRIFASICA, 60 HZ;

4.8 - NA EVENTUALIDADE DO

EQUIPAMENTO SER OFERECIDO COM ALIMENTAGAO 380 VOLTS - TRIFASICO - 60 HZ,
O FORNECIMENTO DEVE INCLUIR O TRANSFORMADOR NECESSARIO;

5-

COMPONENTES:

5.1 - ROSCA UNICA PARA TODOS OS MATERIAIS MENCIONADOS NO

ITEM 4.1 COM DIAMETRO NO MINIMO DE 38 MM;

5.2 - CAPACIDADE DE INJECAO

MINIMA 90 CM3;

5.3 - FORGA DE FECHAMENTO DO MOLDE DA ESTAGAO DE INJEGAO

60 KN;

5.4 - FORCA DE FECHAMENTO DO MOLDE DA ESTAGAO DE SOPRO 78 KN;
55

- ACIONAMENTO POR MOTOR ELETRICO DE 15 KW;

5.6 - AQUECIMENTO 14 KW;

57-

PAINEL DE COMANDO COMPUTADORIZADO COM CLP NA LINGUA PORTUGUESA;



5.8-
CONTROLADOR DE TEMPERATURA COM PREPARAGAO PARA 04 ZONAS DE CONTROLE NA
MAQUINA E NO MINIMO 09 ZONAS DE CONTROLE NO MOLDE;

5.9 - 1 (UM) MOLDE

PARA INJECAO E UM MOLDE PARA SOPRO PARA FRASCO DE 1.500 ML COM GEOMETRIA

A SER DEFINIDA PELO SENA!;

5.10 - 1 (UM) DESUMIDIFICADOR PARA RESINA

TENDO COMO REFERENCIA PET, COM CAPACIDADE PARA 25 KG/HORA;

5.11 -1 (UM)

CHILLER PARA CONTROLE DE TEMPERATURA DO MOLDE DE INJECAO;

5.12 -1 (UM)

TERMOREGULADOR OPERANDO COM OLEO PARA A ESTAGAO DE CONDICIONAMENTO DA
PRE

FORMA;

5.13 - 1 (UM) SECADOR PARA MOLDE;

5.14 - SEGURANCA HIDRAULICA E

PNEUMATICA INTERTRAVADA COM AS PORTAS DA GRADE DE PROTECAO;

6-
ACABAMENTO:

6.1 - TODAS AS PARTES CONFECCIONADAS EM ACO CARBONO DEVEM SER
TRATADAS CONTRA A CORROSAO E RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO EM TINTA
EPOXI

NAS CORES A SEREM DEFINIDAS PELA UNIDADE SENAI DE DESTINO DOS
EQUIPAMENTOS;

7 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

7.1 - NA ENTREGA DO

EQUIPAMENTO DEVERA SER FORNECIDO O MANUAL DE INSTALACAO, MANUTENGAO E
OPERAGAO;

8 - EMBALAGEM:

8.1 - OS EQUIPAMENTOS DEVEM SER FORNECIDOS EM

EMBALAGEM RECICLAVEL, QUE GARANTA SUA INTEGRIDADE FiSICA DURANTE O
TRANSPORTE;

9 - TRANSPORTE:
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9.1 - AS DESPESAS DECORRENTES DO TRANSPORTE

DO EQUIPAMENTO DA SEDE DO FORNECEDOR NO BRASIL / SAO PAULO, ATE A
UNIDADE

DE ENSINO DETERMINADA PELO SENAI, SAO ENCARGOS DE SEU
FABRICANTE/FORNECEDOR, NO CASO DE EQUIPAMENTO IMPORTADO, OS CUSTOS DE
IMPORTACAO DEVEM ESTAR EMBUTIDOS NO VALOR DA OFERTA;

10 - ENTREGA

TECNICA:

10.1 - O RECEBIMENTO TECNICO DO EQUIPAMENTO SERA EFETUADO NA

UNIDADE SENAI DE DESTINO DO MESMO E A LIBERAGAO PARA PAGAMENTO
ACONTECERA

APOS A COMPROVAGAO DE QUE EM FUNCIONAMENTO O EQUIPAMENTO ATENDE AS
DETERMINAGCOES DA ESPECIFICAGAO;

10.2 - POR OCASIAO DA ENTREGA TECNICA, OS

REPRESENTANTES DO FABRICANTE/FORNECEDOR DO EQUIPAMENTO, DEVERAO ORIENTAR

0OS TECNICOS
DESIGNADOS PELO SENAI NA CORRETA OPERAGAO DO EQUIPAMENTO;

11

- IDENTIFICACAO CONFORME NR 12:

11.1 - O EQUIPAMENTO DEVE POSSUIR EM

LOCAL VISIVEL INFORMAGOES INDELEVEIS, CONTENDO NO MiNIMO:
11.1.1 - RAZAO

SOCIAL E CNPJ DO FABRICANTE OU IMPORTADOR;

11.1.2 - MODELO E

CAPACIDADE;

11.1.3 - NUMERO DE SERIE OU IDENTIFICACAOQ, E ANO DE
FABRICAGAO;

11.1.4. - PESO DA MAQUINA OU EQUIPAMENTO."

MAQUINA DE INJECAO ESTIRAMENTO E SOPRO (ANEXO)

ID Produto: 7007343  Descricdo: INJETORA VERTICAL DE 100 TONELADAS

INJETORA VERTICAL DE 100 TONELADAS - (TEXTO DETALHADO EM ANALISE)
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INJETORA VERTICAL DE 100 TONELADAS

ID Produto: 7001352  Descrigdo: MICRO INJETORA DE BANCADA

7001352 - MICRO INJETORA DE BANCADA

1- INSPEGCAO:

1.1 - ANTES DO EMBARQUE DO EQUIPAMENTO, TECNICOS DO SENAI

FARAO SUA VISTORIA NO FABRICANTE, E O MESMO SOMENTE SERA LIBERADO PARA
ENTREGA, SE CONSIDERADO CONFORME;

2 - OBJETIVO:

2.1 - EQUIPAMENTO COM

FINALIDADE DIDATICA, INSTALADO EM BANCADA, PARA UTILIZAGAO EM
LABORATORIO, EMPREGADO PARA A CAPACITAGAO DE TECNICOS NOS PROCESSOS
RELATIVOS A PRODUGAO DE CORPOS DE PROVA EM RESINAS PLASTICAS E TAMBEM
PARA O DESENVOLVIMENTO DE PEQUENOS PROTOTIPOS;

3 - NORMALIZAGAO:

3.1-

ATENDER AS NORMAS DE SEGURANGA E FABRICAGAO VIGENTES, INCLUINDO A NR-12
NO QUE FOR APLICAVEL;

3.2 - NORMA REGULAMENTADORA NR 10;
3.3-ASTM D 638

TIPO IVE TIPO V;

3.4 - ASTM D 256 - 1ZOD;

3.5-1S0 527 TIPO A E TIPO

B;

3.6-1S0 178;

4 - CARACTERISTICAS:

4.1 - MAQUINA DEVE OPERAR COM PE,

PP, PS, PMMA, PVC, PET, PA, PC, SAN, PBT, ABS E COMPOSTOS REFORCADOS COM
FIBRAS DE VIDRO, TALCO E CARBONATO DE CALCIO;

4.2 - MAQUINA DEVE PERMITIR
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O CONTROLE DE AJUSTES PARA CURSO DE DOSAGEM, PRESSAO E TEMPO DE INJEGAO,
PRESSAO DE RECALQUE, CONTRA-PRESSAO, VELOCIDADE DE INJECAO, VELOCIDADE
DE

DOSAGEM, VELOCIDADE E PRESSAO DE FECHAMENTO E ABERTURA DO MOLDE E
DESCOMPRESSAO;

4.3 - PAINEL DE COMANDO COMPUTADORIZADO COM MEMORIA PARA

ARMAZENAR ATE 10 PROGRAMAS CLP EM PORTUGUES E CONTROLADOR DE TEMPERATURA
PREVENDO NO MINIMO 04 ZONAS PARA A MAQUINA E ZONAS EXTRAS PARA O

MOLDE;

4.4 - PRESSAO DE INJEGAO MAXIMA NO MINIMO: 800 KG/CM2;

45-

CAPACIDADE MiNIMA DE INJEGAO: 15 CM3;

4.6 - CONTROLE PARA TEMPERATURA

MAXIMA DO FUNDIDO: 400°C;

4.7 - CONTROLE PARA TEMPERATURA MAXIMA NO

MOLDE: 250°C;

4.8 - FORGA DE FECHAMENTO: MiNIMO 6,0 TON;

4.9 - BOMBA

HIDRAULICA DE VAZAO VARIAVEL;

4.10 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO DAS PARTES

MOVEIS;

4.11 - DIMENSOES MAXIMAS DA MAQUINA (C X L X H) 1100X560X740

MM;

4.12 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 220 VOLTS - TRIFASICA - 60 HZ;

4.13 -

PESO APROXIMADO: 130 KG;

5 - ACESSORIOS:

5.1 - UM EQUIPAMENTO PARA

RESFRIAMENTO DOS MOLDES DE CORPO DE PROVA;

5.2 - UMA BANCADA PARA

INSTALAGAO DA MICRO INJETORA E ACESSORIOS COMPLEMENTARES;

6-
ACABAMENTO:
6.1 - TODAS AS PARTES CONFECCIONADAS EM AGCO CARBONO DEVEM SER
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TRATADAS CONTRA A CORROSAO E RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO EM TINTA
EPOXI

NAS CORES A SEREM DEFINIDAS PELA UNIDADE SENAI DE DESTINO DOS
EQUIPAMENTOS;

7 - DOCUMENTACAO:

7.1 - NA ENTREGA DO EQUIPAMENTO DEVERA

SER FORNECIDO O MANUAL DE INSTALAGAO, MANUTENGAO E OPERAGAO EM LINGUA
PORTUGUESA;

8 - EMBALAGEM:

8.1 - OS EQUIPAMENTOS DEVEM SER FORNECIDOS EM

EMBALAGEM RECICLAVEL, QUE GARANTA SUA INTEGRIDADE FiSICA DURANTE O
TRANSPORTE;

9 - TRANSPORTE:

9.1 - AS DESPESAS DECORRENTES DO TRANSPORTE

DO EQUIPAMENTO ATE A UNIDADE DE ENSINO DETERMINADA PELO SENAI, SAO
ENCARGOS DE SEU FABRICANTE/FORNECEDOR;

10 - ENTREGA TECNICA:

10.1-0

RECEBIMENTO TECNICO DO EQIPAMENTO SERA EFETUADO NA UNIDADE SENAI DE
DESTINO DO MESMO E A LIBERACAO PARA PAGAMENTO ACONTECERA APOS A
COMPROVAGAO DE QUE EM FUNCIONAMENTO O EQUIPAMENTO ATENDE AS
DETERMINAGOES

DA ESPECIFICACAO;

10.2 - POR OCASIAO DA ENTREGA TECNICA O REPRESENTANTE

DO FORNECEDOR DEVERA ORIENTAR OS TECNICOS DESIGNADOS PELO SENAI NA
CORRETA OPERAGAO DO EQUIPAMENTO;

11 - IDENTIFICAGAO CONFORME NR

12:

11.1.-O EQUIPAMENTO DEVE POSSUIR EM LOCAL VISIVEL INFORMAGCOES
INDELEVEIS, CONTENDO NO MINIMO:

11.1.1 - RAZAO SOCIAL E CNPJ DO

FABRICANTE OU IMPORTADOR,;
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11.1.2 - MODELO E CAPACIDADE;
11.1.3 - NUMERO

DE SERIE OU IDENTIFICAGAO, E ANO DE FABRICAGAO;
11.1.4 - PESO DA MAQUINA OU EQUIPAMENTO.

MICRO INJETORA DE BANCADA (ANEXO)

ID Produto: 7000736 Descricao: MAQUINA INJETORA HORIZONTAL 80 A 90 TON
7000736 - MAQUINA INJETORA HORIZONTAL 80 A 90 TON

1 - NORMALIZAGAO:

1.1 - ATENDER AS NORMAS DE SEGURANCA E FABRICACAO
VIGENTES, INCLUINDO A NR-12 NO QUE FOR APLICAVEL;
1.2 - ABNT NBR 13536;

1.3 - EUROMAP - 8, 12, 18 E 370;
1.4 - P 54;
1.5-NR 10;
1.6 - NR15;

1.7 -NR17;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - INJETORA HORIZONTAL

HIDRAULICA COM CAPACIDADE DE FECHAMENTO ENTRE 80 E 90 TON., SISTEMAS DE
EXTRAGAO HIDRAULICO E PNEUMATICO PARA UTILIZAGAO EM OFICINAS DE INJEGAO
DE PLASTICOS;

2.1.1 - FORGA DE FECHAMENTO: ENTRE 80 E 90 TONELADAS;

2.2

- GUIA LINEAR PARA APOIO E MOVIMENTOS DA PLACA MOVEL;

2.3-RELACAOL/D :

DE 18 A 22;

2.4 - VOLUME MAX. DE INJEGAO: MINIMO 170 CM3;

25-

CAPACIDADE MAXIMA DE INJECAO: MINIMO 160G;
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2.6 - CAPACIDADE DE

PLASTIFICACAOEM PS: MIN 12 G/S;

2.7 - CURSO DA UNIDADE INJETORA: MiNIMO

300;

2.8 - VELOCIDADE MAXIMA DE INJECAO:MINIMO 60 CM3/S;
2.9 - VELOCIDADE

MAXIMADA ROSCA: MINIMO 260 RPM;

2.10 - DIAMETRO DA ROSCA PLASTIFICADORA:

MIN 35MM;

2.11 - ZONAS DE AQUECIMENTO: MiNIMO 04;

2.12 - CURSO DA UNIDADE

INJETORA: MINIMO 300MM;

2.13 - CURSO MAXIMO DE ABERTURA: MINIMO 350;

2.14

- MOTOR PRINCIPAL: MIN 15 CV;

2.15 - PRESSAO MAXIMA DE INJECAO: MiNIMO

1600 BAR;

2.16 - PRESSAO HIDRAULICA DE TRABALHO: MINIMO 160 BAR;
2.17 -

ALTURA MAXIMA DO MOLDE: MiNIMO 360MM;

2.18 - ALTURA MINIMA DO MOLDE:

MAXIMO 130MM;

2.19 - TAMANHO DAS PLACAS: MIiNIMO 520 MM;

2.20 - PLACA

MOVEL E FIXA COM RASGO "'T"" PARA POSSIBILITAR A FIXAGAO DO MOLDE;
2.21

- ESPACO ENTRE COLUNAS: MINIMO 350MM;

2.22 - EXTRATOR HIDRAULICO;

2.23-

CURSO DO EXTRATOR: MINIMO 90MM;

2.24 - EXTRAGAO PNEUMATICA: MINIMO 04

PONTOS INDEPENDENTES;

2.25 - UNIDADE HIDRAULICA COM BOMBA DE VAZAO
VARIAVEL;

2.26 - INJEGAO COM POSIGOES E VELOCIDADES PROGRAMAVEIS
INDIVIDUALMENTE;



2.27 - UNIDADE DE FECHAMENTO COM AJUSTE AUTOMATICO DA
FORCA DE FECHAMENTO;

2.28 - PROTEGAO MOVEL CONTRA RESPINGOS DO BICO
INJETOR COM SISTEMA DE SEGURANGA ELETRICO;

2.29 - PROTECAO TERMICA SOBRE

AS RESISTENCIAS DA UNIDADE INJETORA;

2.30 - GUIA LINEAR PARA APOIO E

MOVIMENTOS DA UNIDADE INJETORA,;

2.31 - CLOSED LOOP DE PRESSAO NO

RECALQUE, FECHAMENTO E ABERTURA;

2.32 - SEGURANCA DA ROSCA CONTRA PARTIDA

AFRIO;

2.33 - SEGURANCA ELETRICA QUE LIBERA OS MOVIMENTOS DO PARAFUSO
PLASTIFICADOR EM BAIXA VELOCIDADE E BAIXA PRESSAO, QUANDO A UNIDADE
INJETORA ESTIVER NA POSICAO PIVOTADA,;

2.34 - MENSAGEM NO DISPLAY PARA

DETECGAO DE ALARMES / FALHAS E MANUTENGAO;

2.35 - ARMAZENAMENTO INTERNO

DE PROGRAMAS COM NO MiNIMO 100 ARQUIVOS DE MOLDES;
2.36 - COM

ENTRADA/SAIDA: MINIMO 02 USB;

2.37 - CONTADOR DE CICLOS DA MAQUINA;

2.38

- CONTADOR DE CICLOS DE LUBRIFICAGAO;

2.39 - CONTADOR DE HORAS;

2.40 -

IDIOMA DO COMANDO EM PORTUGUES;

2.41 - PAINEL DE OPERAGAO COM DISPLAY

LCD GRAFICO TOUCH SCREEN;

2.42 - MONITORIZACAO DA POSICAO DO PARAFUSO
PLASTIFICADOR;

2.42.1 - MONITORIZAGAO DA RPM DO PARAFUSO PLASTIFICADOR
DURANTE A PLASTIFICAGCAO;

2.43 - MONITORIZAGAO DA TEMPERATURA DO OLEO
HIDRAULICO;

2.44 - MONITORIZAGAO DA TEMPERATURA NA BASE DO FUNIL DE
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ALIMENTACAO;
2.45 - MONITORIZAGAO DOS TEMPOS REAIS DO CICLO DA MAQUINA,;

2.46 - MONITORIZAGAO GRAFICA DAS TEMPERATURAS DA ZONA DE AQUECIMENTO;

2.47 - PAGINA COM INDICAGAO DO ESTADO ATUAL DE TODAS AS VARIAVEIS DA
MAQUINA;

2.48 - CONTROLE DE QUALIDADE COM:

2.49 - REGISTRO CICLO-A-CICLO

DE 4 VARIAVEIS PRE-DEFINIDAS DOS ULTIMOS 5 CICLOS;

2.50 - VARIAVEIS

MINIMAS: TEMPO DE INJEGAO, COLCHAO DE INJEGAO, POSIGAO DE DOSAGEM E
TEMPO

TOTAL DE CICLO;

2.51 - ALARME VISUAL E ACUSTICO;

2.52 - DISTRIBUIDOR DE

AGUA PARA REFRIGERACAO DO MOLDE COM:

2.53 - 04 VIAS;

2.54 - CADA VIA UMA

VAZAO DE 200 A 700 LITROS POR HORA NO MINIMO;

2.55 - REGULADORES DE FLUXO

NA ENTRADA E NA SAIDA;

2.56 - INDICADORES DE TEMPERATURA E PRESSAO NA

SAIDA;

2.57 - PORTICO E TALHA MANUAL COM GIRO DE NO MINIMO 180 GRAUS, E
TODOS OS ACESSORIOS PARA LEVANTAR A CARGA, INSTALADO NA MAQUINA;

3-

EXATIDAO:

3.1 - REQUISITOS TECNICOS DE SEGURANGA CONFORME NORMAS
SOLICITADAS NO ITEM 1;

3.2 - ESPECIFICACOES CONFORME NORMAS SOLICITADAS

NO ITEM 1;

4 - ALIMENTAGAO ELETRICA:
4.1 - SISTEMA ELETRICO 220 VOLTS -
60HZ;



4.2 - GRAU DE PROTEGAO SEGUNDO IP-54;

4.3 - SISTEMA PROTEGIDO

CONTRA SUBTENSAO E SOBRECARGA;

4.4 - EM CASO DE PARALIZAGAO DA MAQUINA,

DEVIDO A INTERRUPCAO NO FORNECIMENTO DE ENERGIA, A MESMA NAO PODERA EM
HIPOTESE ALGUMA, REINICIAR SEU FUNCIONAMENTO SEM QUE HAJA NOVO COMANDO
DE

OPERAGAO;

5 - LUBRIFICAGAO:
5.1 - SISTEMA DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICO
CENTRALIZADO COM PROGRAMAGAO DE INTERVALO DOS CICLOS;

6 - ACABAMENTO:

6.1 - PINTURA A BASE DE EPOXI OU POLIURETANO COR PADRAO DO SENAI;

7 -

ACESSORIOS:

7.1 - CONJUNTO DE CHAVES DE SERVICO;

7.2 - ENGRAXADEIRA

EALMOTOLIAS PARA LUBRIFICAGAO (SE FOR O CASO);
7.3 - OLEO HIDRAULICO;

8

- DOCUMENTAGAO:
8.1 - NA ENTREGA;
8.2 - MANUAIS DE:
8.2.1-
TRANSPORTE;

8.2.2 - INSTALACAO;
8.2.3 - OPERACAOQ;
8.2.4 - OPERACAO;
8.2.5

- MANUTENCAO;
8.2.6 - TODOS OS MANUAIS EM PORTUGUES;
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9 - VISTORIA
PREVIA:

9.1 - CASO SEJA SOLICITADO, A EMPRESA DEVERA DISPONIBILIZAR O
EQUIPAMENTO NO PRAZO DE 48 HORAS PARA VISTORIA;

10 - RECEBIMENTO:

10.1-

ANTES DO EMBARQUE / ENTREGA DA MAQUINA, TECNICOS DO SENAI FARAO A
ACEITAGAO DA MESMA, CONFORME AS NORMAS CITADAS ACIMA, NO FORNECEDOR /
FABRICANTE, E SO SERA LIBERADA PARA ENTREGA SE CONSIDERADA CONFORME;
10.2

- TECNICOS DO SENAI FARAO A ACEITACAO DA MESMA NA UNIDADE DE FORMAGAO
PROFISSIONAL INDICADA PELO SENAI JUNTAMENTE COM TECNICO DO FORNECEDOR/
FABRICANTE, E SO SERA LIBERADA PARA PAGAMENTO SE CONSIDERADA CONFORME;

10.3 - AS DESPESAS DE VIAGEM ,ESTADIA E REFEICOES CORRERAO POR CONTA DO
FORNECEDOR / FABRICANTE;

10.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER COLOCADO NO

LOCAL DE TRABALHO E OPERAGAO INDICADO PELA UNIDADE DE FORMAGAO
PROFISSIONAL;

11 - TREINAMENTO:

11.1 - PROGRAMAGCAO E OPERAGAO PARA

TRES (3) DOCENTES POR ESCOLA;

11.2 - 1 (UMA) SEMANA (40) QUARENTA HORAS

NA PRIMEIRA ETAPA (IMEDIATA);

11.3 - UMA SEMANA (40 HORAS) NA SEGUNDA

ETAPA, APOS 10 (DEZ) MESES;

11.4 - DEVERA ENGLOBAR TODAS AS ETAPAS DE

PROGRAMAGCAO, PREPARACAO E OPERAGAO DO EQUIPAMENTO BEM COMO CRITERIOS
RELATIVOS A SAUDE E SEGURANGA DO TRABALHO;

11.5 - AS DESPESAS DO REFERIDO

TREINAMENTO (TRANSPORTE, ALOJAMENTO E REFEICOES DOS PARTICIPANTES)
CORRERAO POR CONTA DO FABRICANTE / FORNECEDOR, GANHADOR DA LICITACAO;

12 - INSTALAGAO:

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emissao: 05.05.2025
Pagina 14/ 16



12.1 - DEVERA SER EFETUADA POR TECNICOS DO FABRICANTE

/ FORNECEDOR NA UNIDADE DE FORMAGAO INDICADA SEM ONUS PARA O SENAI;

13 -

GARANTIA:

13.1 - SERA CONTADA A PARTIR DA "'POSTA EM MARCHA" PELO

TECNICO DO FABRICANTE NA UNIDADE DE FORMAGAO INDICADA PELO SENAI.

MAQUINA INJETORA HORIZONTAL 80 A 90 TON (ANEXO)
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RELAGAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: CFP-5.05 LIMEIRA MUNICIPIO: LIMEIRA - SP CEP: 13480-251

ITEM | ID PRODUTO | DESCRIGAO U.M. QUANT.

0002 7002262 MAQUINA DE INJECAO ESTIRAMENTO E SOPRO UN 1,000
UNIDADE: CFP-6.02 RIBEIRAO PRETO MUNICIPIO: RIBEIRAO PRETO - SP CEP: 14085-430

ITEM | ID PRODUTO | DESCRIGAO U.M. QUANT.

0003 7000736 MAQUINA INJETORA HORIZONTAL 80 A 90 TON UN 1,000
UNIDADE: CFP-3.60 PINDAMONHANGABA MUNICiPIO: PINDAMONHANGABA - SP CEP: 12420-680

ITEM | ID PRODUTO | DESCRIGAO U.M. QUANT.

0004 7001352 MICRO INJETORA DE BANCADA PC 1,000
UNIDADE: CFP-1.16 SAO BERNARDO DO CAMPO MUNICIiPIO: SAO BERNARDO DO CAMPO - SP CEP: 09861-000

ITEM | ID PRODUTO | DESCRIGAO U.M. QUANT.

0001 7007343 INJETORA VERTICAL DE 100 TONELADAS UN 1,000
UNIDADE: CFP-5.91 BRAGANCA PAULISTA MUNICIPIO: BRAGANCA PAULISTA - SP CEP: 12926-215

ITEM | ID PRODUTO DESCRIGAO U.M. QUANT.

0003 7000736 MAQUINA INJETORA HORIZONTAL 80 A 90 TON UN 1,000



