SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 16.12.2025

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Péagina 1/53
PROPOSTA
Processo: 3000433432 Edital: 000000919/2025 Tipo: PS - Disputa Aberta Data: 16.12.2025
Centro: SENAI SEDE
Grupo de Compradores: SUPERVISAO DE CONTRATACAO DE BENS SS 02
Comprador: FERNANDO RIBEIRO DA SILVA LIMA Telefone: E-mail: FERNANDO.RIBEIRO@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:
LOTE - 01
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1026567 | AGULHEIRO P/MACARICO 187 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 02
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1015238 | ANTIRRESPINGO EM PASTA DE 350g 110 LT
VALOR TOTAL
LOTE - 03
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1007916 | ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,8mm 3.465,000 KG
0002 1007917 [ ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,9MM 480,000 KG
0003 1003748 | ARAME DE ALUMINIO 0,8mm P/SOLDA MIG 75,000 KG
VALOR TOTAL

LOTE - 04
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1007920 | ARAME DE INOX P/SOLDA MIG 1,0mm 285,000 | KG
0002 1026561 | ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2mm 23,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE - 05
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 5001649 | AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO 3.747 | PC
0002 5000244 | LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm 2.670 | par
0003 5001648 | LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM 3.275 | par
0004 5000055 | PERNEIRA DE RASPA DE COURO 2.289 | par
VALOR TOTAL

LOTE - 06
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO/ QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1005266 [BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 06 606 PC
0002 1005267 [BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 07 630 PC
0003 1004261 [BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 08 664 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 07
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1004264 [ DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 2,4MM 539 PC
0002 1004260 [ DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 3,25mm 842 PC
VALOR TOTAL

LOTE - 08
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002423 | DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM 3515 | PC
0002 1002426 | DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P 3.700 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 09
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002457 | ELETRODO P/AGO AWS E-6010 2,5mm 480,000 | KG
0002 1004354 | ELETRODO P/AGO AWS E-6010 3,25MM 480,000 | KG
0003 1002455 | ELETRODO P/AGO BF/AWS E-7018 3,25MM 5.940,000 | KG
0004 1002456 | ELETRODO P/AGO INOX AWS E-308L16 2,0mm 520,000 | KG
VALOR TOTAL

LOTE - 10
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO/ QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1006609 [ ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 3,25MM 1.158 PC
0002 1006612 [ ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE 2 2,40mm 2.004 PC
0003 1011447 [ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3,25MM 1.889 PC
0004 1011448 [ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3/32" 1.834 PC
0005 1005269 | ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4MM 255 PC
VALOR TOTAL
LOTE-11
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002471 [ESCOVA DE ARAME DE ACO 16X4 FILEIRAS 1.290 PC
VALOR TOTAL
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LOTE - 12
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | U.M. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1008280 [ LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS 46 | PC
0002 1004957 [LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS 42 PC
0003 1004958 [ LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS 17| PC
0004 1004959 [ LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS 15| PC
VALOR TOTAL
LOTE - 13
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002906 | MARTELO PICADOR DE ESCORIA P/ SOLDA 382 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 14
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1004262 | PINCA P/ITOCHA TIG 2,4MM 992 [ PC
0002 1004263 [ PINCA P/TOCHA TIG 3,25MM 1352 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 15
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO *t VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 5002404 [OCULOS DE PROTECAO SOLDA TONALIDADE 5 500 | PC
0002 5000048 [OCULOS DE PROTECAO SOLDA OXI-ACETILENICA 274 | PC
0003 5002136 | TOUCA AZUL P/SOLDADOR 5.093 | PC
VALOR TOTAL
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LOTE - 16
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003079 | PORTA ELETRODO ISOLADO C/GARRA COBRE 535 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 17
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO *: VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1026563 | VALVULA CORTA CHAMA P/MACARICO ACETILENO 67 | PC
0002 1026564 | VALVULA CORTA CHAMA P/MACARICO OXIGENIO 77| PC
0003 1026565 | VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR ACETILENO 58 | PC
0004 1026566 | VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR OXIGENIO 60 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 18
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003443 | VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 2,5MM 65,000 | KG
0002 1003446 | VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM 105,000 | KG
0003 1026560 | VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM 40,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE - 19
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003444 | VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM 40,000 | KG
VALOR TOTAL

LOTE - 20
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003449 | VARETA DE AGO COBRE OXIAC 1,6MM 170,000 | KG
0002 1003450 | VARETA DE ACO COBRE OXIAC 2,5MM 640,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE-21
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1026562 | VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6 156,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE - 22
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003455 | VARETA TIG 70S-3 3,25MM 675,000 | KG
0002 1003454 | VARETA TIG 70S-3 2,5MM 995,000 | KG
VALOR TOTAL
CONDIGOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificagdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotacéo, se for o caso.




ID Produto: 1026567 Descrigdo: AGULHEIRO P/MACARICO

1026567 - AGULHEIRO PARA MACARICO

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONJUNTO DE AGULHAS PARA LIMPEZA DE BICOS DE MACARICO DE SOLDAGEM
OU CORTE;

2.2 - AGULHAS EM ACO DE ALTA RESISTENCIA, FLEXIVEIS, RESISTENTES A
CORROSAO;

2.3 - SUPORTE (CORPO DO AGULHEIRO) EM AGO OU ALUMINIO, COM ACABAMENTO
ANTICORROSIVO;

2.4 - AGULHAS DE DIFERENTES DIAMETROS PARA ATENDER VARIAGAO DE BICOS
(GERALMENTE DE 0,6 MM A 2,4 MM);

2.5 - PRODUTO ERGONOMICO, COM SISTEMA DE FIXAGAO DAS AGULHAS PARA
FACILITAR O USO.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - TODAS AS AGULHAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA, SEM REBARBAS OU
DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE RESISTENCIA MECANICA E FLEXIBILIDADE PARA GARANTIR
DURABILIDADE;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
LIMPEZA EFICIENTE SEM DANIFICAR O BICO DO MACARICO.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CASO POSSUA CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO POR ORGAOS
COMPETENTES, SERA CONSIDERADO VALIDO.
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5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, RESISTENTE, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E
IMPACTOS;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MARCA, MODELO E QUANTIDADE DE
AGULHAS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONJUNTO COMPOSTO POR NO MiINIMO 10 AGULHAS DE DIFERENTES
DIAMETROS.

1026567 - AGULHEIRO PARA MACARICO

ID Produto: 1015238 Descricdo: ANTIRRESPINGO EM PASTA DE 350g

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - UTILIZADO NOS PROCESSOS MIG/MAG, COM A FINALIDADE DE PROTEGER A

PEGA QUE ESTA SENDO SOLDADA DOS RESPINGOS PROVENIENTES DO PROCESSO DE
SOLDAGEM;

1.2 - PREVINE A ADERENCIA DE RESPINGOS DE SOLDA NOS BOCAIS, BICOS DE
CONTATO E PORTA BICOS EM PISTOLAS DE SOLDA MIG/MAG;

1.3 - DEVE SER FORNECIDO EM PASTA, SEM SILICONE.

2 - EMBALAGEM:

2.1 - LATA DE 350 GRAMAS.

ANTI-RESPINGO EM PASTA - LATA COM 350 GRAMAS (ANEXO)

ID Produto: 1007916 Descri¢do: ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,8mm

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACAO

1.1 - NORMA AWS A 5.18;

1.2 - CERTIFICADO

EMITIDO PELA FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE SOLDAGEM,;
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2-

INSPECAO:

2.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM AMOSTRAS

OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NA NORMA AWS A 5.18;

2.2 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO

APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS
ANTERIORES;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - PARA SOLDAGEM MIG/MAG;

3.2-

DIAMETRO 0,8MM;

3.3 - TIPO AWS ER 70S6;

3.4 - BOBINA COM APROXIMADAMENTE
15KG;

4 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

4.1 - APRESENTAR O

CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM."

ARAME COBREADO PARA SOLDA MIG/MAG DIAMETRO 0,8MM AWS A 5.18 - BOBINA COM
15KG (ANEXO)

ID Produto: 1007917  Descricdo: ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,9MM

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACAO:

1.1 - NORMA AWS A 5.18;

1.2 - CERTIFICADO EMITIDO PELA FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;

2 - INSPECAO:
2.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
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DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NA NORMA AWS A 5.18;

2.2 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - PARA SOLDAGEM MIG/MAG,;

3.2 - DIAMETRO 0,9MM;

3.3 - TIPO AWS ER 70S6;

3.4 - BOBINA COM APROXIMADAMENTE 15KG;

4 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
4.1 - APRESENTAR O CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA
DE TECNOLOGIA DE SOLDAGEM.

ARAME COBREADO PARA SOLDA MIG/MAG DIAMETRO 0,9MM AWS A 5.18 - BOBINA
COM 15KG (ANEXO)

ID Produto: 1003748 Descrigéo: ARAME DE ALUMINIO 0,8mm P/SOLDA MIG

ARAME DE ALUMINIO 0,8mm PARA SOLDA MIG - BOBINA COM 7,300 QUILOS

ARAME DE ALUMINIO 0,8MM PARA SOLDA MIG - BOBINA COM 7,300 QUILOS

ID Produto: 1026561 Descrigdo: ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2mm
1026561 - ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2MM

1 - NORMALIZAGAO / CERTIFICAGAO

1.1 - NORMA AWS A5.10 (CONSUMIVEIS PARA SOLDAGEM DE ALUMINIO E LIGAS DE
ALUMINIO);

1.2 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS (FUNDAGAO

BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM), SUA HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA

VALIDA.
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2 - INSPECAO:

2.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM AMOSTRAS, OBJETIVANDO
VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO
O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NA NORMA
AWS A5.10;

2.2 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
COM TODOS OS ITENS ANTERIORES.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - PARA SOLDAGEM MIG (METAL INERT GAS) DE ALUMINIO E SUAS LIGAS;
3.2 - DIAMETRO: 1,2 MM;

3.3 - CLASSIFICAGAO: AWS ER 4043 (LIGA DE ALUMINIO-SILICIO);

3.4 - BOBINA COM APROXIMADAMENTE 7 KG (PESO PADRAO PARA ARAMES DE
ALUMINIO, PODENDO VARIAR CONFORME FABRICANTE).

4 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

4.1 - APRESENTAR CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;

4.2 - INCLUIR FICHA TECNICA DO FABRICANTE COM COMPOSIGAO QUIMICA E
PROPRIEDADES MECANICAS.

1026561 - ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2MM

ID Produto: 1007920  Descricdo: ARAME DE INOX P/SOLDA MIG 1,0mm

ARAME DE INOX PARA SOLDA MIG AWS ER 308 LSI DIAMETRO 1,0MM - BOBINA COM
15KG

ARAME DE INOX PARA SOLDA MIG AWS ER 308 LSI DIAMETRO 1,0MM - BOBINA COM
15KG

ID Produto: 5001649 Descri¢do: AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO



5001649 - AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGAO DO TRONCO DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PEQUENOS IMPACTOS.

2 - NORMALIZACAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 340:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO;

3.2 - MATERIAL: CONFECCIONADO EM RASPA DE COURO BOVINO;

3.3 - DIMENSOES: ALTURA MINIMA DE 1,00 M E LARGURA MiNIMA DE 60 CM;
3.4 - SISTEMA DE AJUSTE: TIRAS DE COURO COM FIVELA OU CORDAO PARA
FIXAGAO NA CINTURA E NO PESCOGO;

3.5 - COSTURA: REFORGADA COM LINHA DE NYLON OU ALGODAO DE ALTA
RESISTENCIA,;

3.6 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZACAO;

3.7 - DEVE ACOMPANHAR FICHA TECNICA COM IDENTIFICAGAO E DISCRIMINAGAO DE

SUA APLICAGAOQ;
3.8 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.8.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO CERTIFICADO

DE APROVAGAO (CA);
3.8.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICAGAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5001649 - AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO
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ID Produto: 5000244  Descricao: LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm

5000244 - LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PERFURANTES.

2 - NORMALIZAGAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 420:2003 E EN 388:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: LUVA DE RASPA EM COURO CINCO DEDOS;

3.2 - MATERIAL DO TECIDO: CONFECCIONADA EM RASPA DE COURO COM REFORGO EM
RASPA ENTRE OS DEDOS POLEGAR E INDICADOR;

3.3 - NIVEL MINIMO DE DESEMPENHO:

3.3.1 - ABRASAO: NIVEL 3;

3.3.2 - CORTE: NiVEL 2;

3.3.3 - RASGAMENTO: NiVEL 3;

3.3.4 - PERFURAGAO POR PUNGAO: NIVEL 3;

3.4 - MATERIAL DO FORRO: REFORGO INTERNO EM RASPA NA PALMA,;

3.5 - ACABAMENTO DO PUNHO: EM ELASTICO;

3.6 - TAMANHO: M OU 08;

3.7 - TAMANHO PUNHO: XG OU 45CM;

3.8 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZAGAO;

3.9 - DEVE ACOMPANHAR A FICHA TECNICA COM A IDENTIFICAGAO E
DISCRIMINAGAO DE SUA APLICAGAO;

3.10 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELEVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.10.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO
CERTIFICADO DE APROVAGAO (CA);

3.10.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICAGAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
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4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA,
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5000244 - LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm

ID Produto: 5001648  Descrigao: LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM

5001648 - LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGCAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PERFURANTES.

2 - NORMALIZACAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 420:2003 E EN 388:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: LUVA DE VAQUETA EM COURO, CINCO DEDOS;

3.2 - MATERIAL DO TECIDO: CONFECCIONADA EM VAQUETA (COURO BOVINO) COM
REFORGCO ENTRE OS DEDOS POLEGAR E INDICADOR;

3.3 - NIVEL MINIMO DE DESEMPENHO:

3.3.1 - ABRASAO: NIVEL 3;

3.3.2 - CORTE: NiVEL 2;

3.3.3 - RASGAMENTO: NiVEL 3;

3.3.4 - PERFURAGAO POR PUNGAO: NIVEL 3;

3.4 - MATERIAL DO FORRO: REFORGO INTERNO NA PALMA,;

3.5 - ACABAMENTO DO PUNHO: CANO LONGO EM VAQUETA COM COSTURA REFORGADA;
3.6 - TAMANHO: M OU 08;

3.7 - COMPRIMENTO DO PUNHO: 20 CM;

3.8 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZAGAO;

3.9 - DEVE ACOMPANHAR FICHA TECNICA COM IDENTIFICAGAO E DISCRIMINAGAO DE
SUA APLICAGAO;



3.10 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.10.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO
CERTIFICADO DE APROVAGAO (CA);

3.10.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICACAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5001648 - LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM

ID Produto: 5000055  Descrigdo: PERNEIRA DE RASPA DE COURO

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGCAO DAS PERNAS DO USUARIO CONTRA AGENTES
ABRASIVOS E ESCORIANTES;

2 - NORMALIZACAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL;
2.2 -1SO 11611:2007 E BS EN 388:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: VESTIMENTA DE SEGURANGA TIPO PERNEIRA,;

3.2 - EM RASPA DE COURO;

3.3 - REVESTIMENTO FRONTAL COM LAMINAS DE AGO (TRES NO MINIMO);

3.4 - FECHAMENTO COM VELCRO;

3.5 - MEDIDAS MINIMAS:

3.5.1 - CIRCUNFERENCIA: ENTRE 30 E 40 CM;

3.5.2 - FRENTE (40 CM);

3.5.3 - ATRAS (20 CM);

3.5.4 - METATARSO (9 CM) 3.6 - DEVE TER FACIL CONDIGAO DE HIGIENIZAGAO;
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4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO;

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA,;
5.1 - CERTIFICADO DE APROVAGAO (CA) COM VALIDADE MiNIMA DE 6 MESES A
PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

PERNEIRA DE RASPA DE COURO (ANEXO)

ID Produto: 1005266 Descri¢io: BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 06
1005266 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 06 REFRIGERADA A AGUA

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS,;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG, MODELO N° 06, COMPATIVEL COM
SISTEMA DE REFRIGERAGAO A AGUA,;

2.2 - MATERIAL: CERAMICA DE ALTA RESISTENCIA TERMICA E MECANICA,;

2.3 - RESISTENTE A ALTAS TEMPERATURAS E IMPACTOS, GARANTINDO
DURABILIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO (EX.: WP-18, WP-20 OU
SIMILARES);

2.5 - DIMENSOES CONFORME PADRAO AWS PARA BOCAL N° 06 (DIAMETRO INTERNO
APROXIMADO: 9,5 MM).

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
TRINCAS OU DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG REFRIGERADAS A AGUA,;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
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RESISTENCIA, DIMENSIONAMENTO E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1005266 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 06 REFRIGERADA A AGUA

ID Produto: 1005267  Descricdo: BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 07
1005267 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 07 REFRIGERADA A AGUA

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG, MODELO N° 07, COMPATIVEL COM
SISTEMA DE REFRIGERAGAO A AGUA;

2.2 - MATERIAL: CERAMICA DE ALTA RESISTENCIA TERMICA E MECANICA;

2.3 - RESISTENTE A ALTAS TEMPERATURAS E IMPACTOS, GARANTINDO
DURABILIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO (EX.: WP-18, WP-20 OU
SIMILARES);

2.5 - DIMENSOES CONFORME PADRAO AWS PARA BOCAL Ne 07 (DIAMETRO INTERNO
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APROXIMADO: 11 MM).

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
TRINCAS OU DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG REFRIGERADAS A AGUA,

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
RESISTENCIA, DIMENSIONAMENTO E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1005267 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 07 REFRIGERADA A AGUA

ID Produto: 1004261 Descricdo: BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 08
1004261 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 08 REFRIGERADA A AGUA

1 - NORMALIZAGAO O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:
2.1- BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG, MODELO N° 08, COMPATIVEL COM



SISTEMA DE REFRIGERAGAO A AGUA,

2.2 - MATERIAL: CERAMICA DE ALTA RESISTENCIA TERMICA E MECANICA;

2.3 - RESISTENTE A ALTAS TEMPERATURAS E IMPACTOS, GARANTINDO
DURABILIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO (EX.: WP-18, WP-20 OU
SIMILARES);

2.5 - DIMENSOES CONFORME PADRAO AWS PARA BOCAL Ne 08 (DIAMETRO INTERNO
APROXIMADO: 12,5 MM).

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
TRINCAS OU DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG REFRIGERADAS A AGUA,

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
RESISTENCIA, DIMENSIONAMENTO E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:

6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1004261 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 08 REFRIGERADA A AGUA

ID Produto: 1004264 Descrig&o: DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 2,4MM

1004264 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 2,4 MM
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1 - NORMALIZAGAO O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG, UTILIZADO PARA DISTRIBUIGAO UNIFORME DO
GAS DE PROTECAO;

2.2 - DIAMETRO NOMINAL: 2,4 MM;

2.3 - MATERIAL: LATAO OU COBRE DE ALTA RESISTENCIA A TEMPERATURA E
CORROSAO;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO TN17, HW26 E TW350;

2.5 - DESIGN CONFORME PADRAO AWS PARA GARANTIR ESTABILIDADE DO ARCO E
PROTEGAO EFICIENTE DA POGA DE FUSAO.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
DEFEITOS OU DESGASTE;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG INDICADAS;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
DIMENSIONAMENTO, RESISTENCIA E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1004264 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 2,4 MM
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ID Produto: 1004260 Descrig&o: DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 3,25mm

1004260 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 3,25 mm

1- NORMALIZACAO:

1.1 - O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:

1.2 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.3 - 1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION,;
1.4 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.5 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG, UTILIZADO PARA DISTRIBUICAO UNIFORME DO
GAS DE PROTECAO;

2.2 - DIAMETRO NOMINAL: 3,25 mm;

2.3 - MATERIAL: LATAO OU COBRE DE ALTA RESISTENCIA A TEMPERATURA E
CORROSAOQ;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO TN17, HW26 E TW350;

2.5 - DESIGN CONFORME PADRAO AWS PARA GARANTIR ESTABILIDADE DO ARCO E
PROTECAO EFICIENTE DA POCA DE FUSAO.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
DEFEITOS OU DESGASTE;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG INDICADAS;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
DIMENSIONAMENTO, RESISTENCIA E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5- TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;
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5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1004260 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 3,25 mm

ID Produto: 1002423  Descrigao: DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM

DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM 13,300 - TIPO: A36QB32

"DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM 13,300 ##- TIPO: A36QB32"

ID Produto: 1002426 Descrigdo: DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P

DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P RPM 13300 TIPO A82RB

DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P RPM 13300 TIPO A82RB

ID Produto: 1002457 Descri¢do: ELETRODO P/ACO AWS E-6010 2,5mm

1002457 - ELETRODO P/ACO AWS E-6010 2,5mm

1 - NORMALIZACAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;
1.5-1S0.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM,;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
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ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3 -0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDACAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 20 QUILOS.

ELETRODO PARA AGO DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBONO AWS E-6010 DIAMETRO
2,5MM COM 20 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1004354 Descrigdo: ELETRODO P/ACO AWS E-6010 3,25MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME;#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO ELETRODO;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE
SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO
ELETRODO ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
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#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;#3.3 -

O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;##4 - DOCUMENTAGAO:#4.1 -
ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:#6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;#5.2 - EMBALAGEM COM 20 QUILOS."

ELETRODO PARA AGO DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBONO AWS E-6010 DIAMETRO
3,25MM - COM 20 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1002455 Descri¢do: ELETRODO P/ACO BF/AWS E-7018 3,25MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME;#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO ELETRODO;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE
SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO
ELETRODO ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;#3.3 -

O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.  ##4 - DOCUMENTAGAO :#4.1 -
ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :#6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO

ITEM 1;#6.2 - EMBALAGEM COM 18 QUILOS."

ELETRODO PARA ACO DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBONO ABNT 4813 BF/AWS
E-7018 DIAMETRO 3,25MM COM 18 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1002456 Descri¢do: ELETRODO P/ACO INOX AWS E-308L16 2,0mm
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1002456 - ELETRODO P/ACO INOX AWS E-308L16 2,0mm

1 - NORMALIZAGAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;
1.5-1S0.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM,;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3- O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGCAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 8 QUILOS.
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ELETRODO PARA AGO INOXIDAVEL AWS E-308L16 DIAMETRO 2,0MM COM 8 QUILOS
(ANEXO)

ID Produto: 1006609  Descrigdo: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 3,25MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME;#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO ELETRODO;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE
SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO
ELETRODO ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;#3.3 -

O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;  ##4 - DOCUMENTAGAO :#4.1 -
ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :#6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO

ITEM 1."

ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 DIAMETRO 3,25MM (ANEXO)

ID Produto: 1006612 Descrigdo: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE 2 2,40mm
1006612 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE 2 2,40mm

1 - NORMALIZAGCAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 -FBTS;
1.5-1S0.



2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM,;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3- 0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO :
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 DIAMETRO 2,40MM (ANEXO)

ID Produto: 1011447 Descri¢do: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3,25MM
1011447 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3,25MM

1 - NORMALIZAGAO: O ELETRODO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;
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1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM,;
1.5-1S0 - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO;

2.4 - CLASSIFICAGCAO: EWLA-2 (ELETRODO DE TUNGSTENIO COM ADICAO DE
LANTANIO, 2%);

2.5 - DIAMETRO NOMINAL: 3,25 MM;

2.6 - COR DE IDENTIFICAGAO: AZUL (PADRAO AWS PARA EWLA-2).

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3 - 0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDACAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DA SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1 (GERALMENTE EMBALAGEM COM 10
UNIDADES).

1011447 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3,25MM
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ID Produto: 1011448  Descrigdo: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3/32"
1011448 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3/32" (2,4 MM)

1 - NORMALIZAGAO: O ELETRODO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS,;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM,;
1.5-1S0O - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO;

2.4 - CLASSIFICAGAO: EWLA-2 (ELETRODO DE TUNGSTENIO COM ADIGAO DE
LANTANIO, 2%);

2.5 - DIAMETRO NOMINAL: 2,4 MM (3/32");

2.6 - COR DE IDENTIFICAGAO: AZUL (PADRAO AWS PARA EWLA-2).

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3 - 0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA

DA SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
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5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1 (GERALMENTE EMBALAGEM COM 10
UNIDADES).

1011448 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3/32" (2,4 MM)

ID Produto: 1005269 Descri¢8o: ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4MM
1005269 - ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4 MM

1 - NORMALIZAGAO: O ELETRODO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS,;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM,;
1.5-1S0 - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO;

2.4 - CLASSIFICACAO: EWP (ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO);

2.5 - DIAMETRO NOMINAL: 2,4 MM;

2.6 - COR DE IDENTIFICAGAO: VERDE (PADRAO AWS PARA TUNGSTENIO PURO).

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
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3.3 - O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DA SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1 (GERALMENTE EMBALAGEM COM 10
UNIDADES).

1005269 - ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4 MM

ID Produto: 1002471 Descrigdo: ESCOVA DE ARAME DE ACO 16X4 FILEIRAS

"1 - CARACTERISTICAS: #1.1 - CABO CURVO DE MADEIRA;#1.2 - ARAME DE AGO EM
16 X 4 FILEIRAS;#1.3 - COMPRIMENTO DAS FILEIRAS DE ARAME 133MM;#1.4 -
COMPRIMENTO TOTAL 270MM."

ESCOVA DE ARAME DE ACO COM CABO DE MADEIRA - 16 X 4 FILEIRAS -
COMPRIMENTO TOTAL 270MM (ANEXO)

ID Produto: 1008280 Descri¢do: LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS

1008280 - LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 100°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;

2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAO DE INDICAGAO: * 2°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDIGOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 100°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGCAO, QUANDO
DISPONIVEL.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E IMPACTOS;
5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DA TEMPERATURA (100°C) E MARCA DO PRODUTO.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - EMBALAGEM COM 1 UNIDADE (PADRAO DE MERCADO).

1008280 - LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS

ID Produto: 1004957 Descri¢8o: LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS

1004957 - LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;
1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;
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1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 350°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;

2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAOQ DE INDICACAO: £ 5°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDICOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 350°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGAO, QUANDO
DISPONIVEL.

1004957 - LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS

ID Produto: 1004958  Descrigdo: LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS
1004958 - LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1S0O - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.

2 - CARACTERISTICAS:
2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 400°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;
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2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAO DE INDICAGAO: + 5°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDIGOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 350°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGAO, QUANDO
DISPONIVEL.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E IMPACTOS;
5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DA TEMPERATURA (350°C) E MARCA DO PRODUTO.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - EMBALAGEM COM 1 UNIDADE (PADRAO DE MERCADO).

1004958 - LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS

ID Produto: 1004959 Descri¢do: LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS

1004959 - LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 460°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;

2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAO DE INDICAGAO: % 5°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDIGOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 350°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGCAO, QUANDO
DISPONIVEL.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E IMPACTOS;
5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DA TEMPERATURA (350°C) E MARCA DO PRODUTO.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - EMBALAGEM COM 1 UNIDADE (PADRAO DE MERCADO).

1004959 - LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS

ID Produto: 1002906 Descri¢do: MARTELO PICADOR DE ESCORIA P/ SOLDA

1002906 - MARTELO PICADOR DE ESCORIA PARA SOLDA

1-OBJETIVO
1.1 - FERRAMENTA MANUAL DESTINADA A REMOGAO DE ESCORIA E RESPINGOS DO
CORDAO DE SOLDA, GARANTINDO ACABAMENTO ADEQUADO E SEGURANGA NO PROCESSO
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DE SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1 - MATERIAL:

2.1.1 - CABEGA EM AGO CARBONO TEMPERADO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO
(GALVANIZAGCAO OU FOSFATIZACAO);

2.1.2 - CABO EM AGO GALVANIZADO COM REVESTIMENTO ANTIDERRAPANTE OU
EMPUNHADURA ERGONOMICA,;

2.2 - PESO:

2.2.1- PESO TOTAL (INCLUINDO CABO E EMPUNHADURA): ENTRE 300 G E 500 G
(ADEQUADO PARA USO MANUAL CONTINUO);

2.3 - DIMENSOES:

2.3.1 - CABECA COM DUPLA FUNGAOQ: PONTA CONICA E LAMINA PARA REMOGCAO
EFICIENTE DA ESCORIA,;

2.3.2 - COMPRIMENTO TOTAL APROXIMADO: 250 MM A 300 MM;

2.3.3 - CABO COM DIAMETRO ERGONOMICO PARA FIRMEZA E CONFORTO;

2.4 - CONEXAO:

2.4.1 - CABEGA FIXADA AO CABO POR SISTEMA SEGURO (SOLDA OU ENCAIXE
REFORGADO), GARANTINDO RESISTENCIA AO IMPACTO;

2.5 - ACABAMENTO:

2.5.1 - SUPERFICIE LISA, SEM REBARBAS, COM PINTURA ANTICORROSIVA OU
GALVANIZACAO;

2.6 - APLICAGCAO:

2.6.1 - INDICADO PARA PROCESSOS DE SOLDAGEM ELETRICA E OXIACETILENICA,
PARA LIMPEZA DO CORDAO DE SOLDA.

3 - OBSERVAGOES:

3.1 - PRODUTO DEVE APRESENTAR EQUILIBRIO ADEQUADO PARA REDUZIR FADIGA DO
OPERADOR,;

3.2 - EMPUNHADURA COM MOLA INTEGRADA, PROJETADA PARA MINIMIZAR AS
VIBRAGOES DURANTE O USO PARA MAIOR SEGURANGA.

1002906 - MARTELO PICADOR DE ESCORIA PARA SOLDA

ID Produto: 1004262 Descrigédo: PINCA P/TOCHA TIG 2,4MM

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 16.12.2025
Péagina 36 / 53



PINGA PARA TOCHA TIG 2,4MM - COMPATIVEL COM OS PADROES TN17, HW26 E TW350

PINGA PARA TOCHA TIG 2,4MM - COMPATIVEL COM OS PADROES TN17, HW26 E TW350

ID Produto: 1004263  Descrigdo: PINCA P/TOCHA TIG 3,25MM
PINGA PARA TOCHA TIG 3,25MM

PINCA PARA TOCHA TIG 3,25MM

ID Produto: 5002404 Descri¢do: OCULOS DE PROTEGAO SOLDA TONALIDADE 5
5002404 - OCULOS DE PROTEGAO SOLDA TONALIDADE 5

1- OBJETIVO:

1.1 - PROTEGAO DOS OLHOS CONTRA IMPACTO DE PARTICULAS VOLANTES
MULTIDIRECIONAIS E RADIAGOES EM OPERAGOES DE SOLDA E CORTE OXI-
ACETILENICOS MODELO TIPO KALIPSO/SPECTRA.

2 - NORMALIZACAO:
2.1# CAATIVO.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1- ARMACAOQ;

3.1.1 - EM TERMOPLASTICO DE ALTA RESISTECIA;
3.1.2 - NAO INFLAMAVEL;

3.1.3 - NAO TRANPARENTE;

3.2 - LENTE PROTETORA DO FILTRO DE LUZ:

3.2.1 # EM POLICARBONATO;

3.2.2 # TONALIDADE NUMERO 5.

ID Produto: 5000048  Descricdo: OCULOS DE PROTECAO SOLDA OXI-ACETILENICA
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1- OBJETIVO:

1.1 - PROTEGAO DOS OLHOS CONTRA IMPACTO DE PARTICULAS
VOLANTES MULTIDIRECIONAIS E RADIAGOES EM OPERAGOES DE SOLDA E CORTE
OXI-ACETILENICOS;

2 - NORMALIZACAO:
2.1-NR 6 MTE - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - ANSI.Z.87.1/2003 E ALTERAGOES POSTERIORES;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - ARMACAOQ;

3.1.1 - EM TERMOPLASTICO DE ALTA RESISTECIA;

3.1.2 - NAO INFLAMAVEL;

3.1.3 - NAO TRANPARENTE;

3.1.4 - DOIS SUPORTES PARA LENTES LIGADOS POR PONTE FLEXIVEL REGULAVEL;
3.1.5 - ELASTICO REGULAVEL PARA FIXAGAO E AJUSTE A FACE;
3.1.6 - FIXAGAO DAS LENTES POR TAMPAS ROSQUEADAS;

3.2 - FILTROS DE LUZ:

3.2.1 - REMOVIVEL;

3.2.1 - EM VIDRO RESISTENTE;

3.2.2 - DIAMETRO 50MM;

3.2.3 - NUMERO MAIOR OU IGUAL A 4;

3.2.4 - TESTADOS PELO SISTEMA FOTOMETRICO;

3.3 - LENTE PROTETORA DO FILTRO DE LUZ:

3.3.1 - REMOVIVEL;

3.3.2 - EM POLICARBONATO INCOLOR;

3.3.3 - DIAMETRO 50MM;

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO;
4.2 - PROTEGAO DAS LENTES CONTRA IMPACTO E RISCOS;

5 - DOCUMETAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - CERTIFICADO DE APROVAGAO )CA) COM VALIDADE MiNIMA DE 6 MESES A
PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

OCULOS DE PROTEGCAO PARA SOLDA OXI-ACETILENICA (ANEXO)
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ID Produto: 5002136 Descrigdo: TOUCA AZUL P/SOLDADOR

5002136 - TOUCA AZUL PARA SOLDADOR

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGAO DA CABEGA DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, RESIDUOS
DE TRABALHO E PROJEGOES DE PARTICULAS DURANTE PROCESSOS DE SOLDAGEM.

2 - NORMALIZAGAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 340:2003 OU ALTERACAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: TOUCA TIPO GORRO PARA SOLDADOR,;

3.2 - MATERIAL: TECIDO DE ALGODAO OU BRIM RESISTENTE A ALTAS
TEMPERATURAS;

3.3-COR: AZUL;

3.4 - SISTEMA DE AJUSTE: ELASTICO OU AMARRACAO PARA FIXACAO SEGURA NA
CABEGA,;

3.5 - COSTURA: REFORGADA COM LINHA DE ALTA RESISTENCIA;

3.6 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZACAOQ;

3.7 - DEVE ACOMPANHAR FICHA TECNICA COM IDENTIFICAGAO E DISCRIMINAGAO DE
SUA APLICAGAOQ;

3.8 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.8.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO CERTIFICADO
DE APROVAGAO (CA);

3.8.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICAGAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
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MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5002136 - TOUCA AZUL PARA SOLDADOR

ID Produto: 1003079  Descrigdo: PORTA ELETRODO ISOLADO C/GARRA COBRE

1003079 - PORTA ELETRODO ISOLADO COM GARRA COBRE

1-OBJETIVO

1.1 - DISPOSITIVO DESTINADO A FIXAGAO SEGURA DO ELETRODO DURANTE
PROCESSOS DE SOLDAGEM ELETRICA, GARANTINDO ISOLAMENTO ADEQUADO E ALTA
CONDUTIVIDADE ELETRICA.

2 - CARACTERISTICAS TECNICAS:

2.1 - MATERIAL:

2.1.1- GARRA EM COBRE DE ALTA CONDUTIBILIDADE ELETRICA,;

2.1.2- CORPO ISOLADO PARA PROTEGAO CONTRA CHOQUES ELETRICOS;

2.2 - CAPACIDADE DE CORRENTE:

2.2.1- SUPORTA CORRENTE DE ATE 300 AMPERES OU SUPERIOR;

2.3 - COMPATIBILIDADE:

2.3.1- ADEQUADO PARA ELETRODOS COM DIAMETRO DE 2,3 MM;

2.4 - FIXACAO:

2.4.1- SISTEMA DE GARRA ROBUSTO PARA GARANTIR FIRMEZA DO ELETRODO;

2.5 - ERGONOMIA:

2.5.1- CABO COM REVESTIMENTO ANTIDERRAPANTE PARA CONFORTO E SEGURANGA;
2.6 - DURABILIDADE:

2.6.1 - RESISTENCIA MECANICA E TERMICA PARA USO CONTINUO EM AMBIENTES DE
SOLDAGEM.

3 - NORMAS E CONFORMIDADE
3.1- ATENDER AS NORMAS TECNICAS APLICAVEIS PARA PORTA ELETRODO (EX.:
ABNT NBR 9699 OU EQUIVALENTE).

4 - OBSERVACOES:
4.1 - PRODUTO DEVE APRESENTAR ISOLAMENTO COMPLETO PARA EVITAR RISCOS
ELETRICOS;



4.2 - COMPONENTES DEVEM SER RESISTENTES A TEMPERATURA E A ABRASAO.

5 - EXATIDAO:

5.1 - SERA REALIZADO TESTE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A
QUALIDADE DO PORTA ELETRODO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
5.2 - TODAS AS AMOSTRAS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

5.3 - O PORTA ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM
CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

1003079 - PORTA ELETRODO ISOLADO COM GARRA COBRE

ID Produto: 1026563 Descri¢do: VALVULA CORTA CHAMA P/MAGARICO ACETILENO
VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - ACETILENO

VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - ACETILENO

ID Produto: 1026564 Descrig&o: VALVULA CORTA CHAMA P/MAGARICO OXIGENIO
VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - OXIGENIO

VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - OXIGENIO

ID Produto: 1026565 Descri¢8o: VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR ACETILENO
VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - ACETILENO

VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - ACETILENO

ID Produto: 1026566 Descri¢do: VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR OXIGENIO

VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - OXIGENIO
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VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - OXIGENIO

ID Produto: 1003443 Descrigéo: VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 2,5MM

1 - NORMALIZACAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;

1.5-1S0;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL;

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E
N-133;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM
CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;

4 - DOCUMENTACAO :
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS ¢, FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM,;

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
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6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 QUILOS.

VARETA PARA SOLDAGEM AWS-ER 4043 ALUMINIO COM 5% DE SILICIO DIAMETRO
2,5MM - EMBALAGEM COM 5 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1003446 Descrigdo: VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM
1003446 - VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM

1 - NORMALIZAGAO O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;
1.5-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG DE ALUMINIO E
SUAS LIGAS;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SEGAO E
PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.
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4 - DOCUMENTAGCAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.

1003446 - VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM

ID Produto: 1026560 Descrigdo: VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM
1026560 - VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM

1 - NORMALIZAGAO: O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;

1.5 - ISO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG DE ALUMINIO E
SUAS LIGAS;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SEGCAO E
PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
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ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGCAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.

1026560 - VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM

ID Produto: 1003444 Descrigdo: VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM

1003444 - VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM

1 - NORMALIZAGAO O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;
1.5-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM OXIACETILENICA OU
TIG PARA COBRE E SUAS LIGAS;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SEGAO E
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PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.

1003444 - VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM

ID Produto: 1003449 Descri¢do: VARETA DE ACO COBRE OXIAC 1,6MM

1003449 - VARETA DE ACO COBRE OXIAC 1,6MM

1 - NORMALIZAGAO:
1.1- AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;

1.5 - 1SO.
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N- 133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO :
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM.

5- TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

VARETA DE AGO COBREADO PARA SOLDAGEM OXIACETILENICA AWS RG45 DIAMETRO
1,6MM - EMBALAGEM COM 10 QUILOS(ANEXO)

ID Produto: 1003450 Descrigdo: VARETA DE ACO COBRE OXIAC 2,5MM

1003450 - VARETA DE ACO COBRE OXIAC 2,5MM

1 - NORMALIZAGAO:
1.1- AWS;

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 16.12.2025
Péagina 47 / 53



1.2 - N-133;

1.3 - ASME;
1.4 - FBTS;
15-1S0.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N- 133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

VARETA DE AGO COBREADO PARA SOLDAGEM OXIACETILENICA AWS RG45 DIAMETRO
2,5MM - EMBALGEM COM 10 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1026562 Descri¢do: VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6
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1026562 - VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6MM

1 - NORMALIZAGAO: O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;

1.5-1S0O - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG PARA AGOS
INOXIDAVEIS DA SERIE 300;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SECAO E
PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 16.12.2025
Péagina 49 / 53



1026562 - VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6MM

ID Produto: 1003455 Descrigdo: VARETA TIG 70S-3 3,25MM

1 - NORMALIZACAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;
1.5-1S0;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL;

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E

N-133;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTACAO :
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS ¢, FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM,;

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
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6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 QUILOS.

VARETA PARA SOLDAGEM TIG 70S-3 REVESTIMENTO COBREADO DIAMETRO 3,25MM -
EMBALAGEM COM 5 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1003454  Descrigao: VARETA TIG 70S-3 2,5MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE

DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE
DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E
N-133;#3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM
CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES; ##4 -
DOCUMENTAGAO :#4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO
BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 -
CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:#6.1 -
CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#6.2 - EMBALGEM COM 5 QUILOS."

VARETA PARA SOLDAGEM TIG 70S-3 REVESTIMENTO COBREADO DIAMETRO 2,5MM -
EMBALAGEM COM 5 QUILOS (ANEXO)
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: SENAI SEDE MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 01311-923
ITEM ID PRODUTO | DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0001 1026567 AGULHEIRO P/MAGARICO PC 187,000
0002.0001 1015238 ANTIRRESPINGO EM PASTA DE 350G LT 110,000
0003.0001 1007916 ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,8MM KG 3.465,000
0003.0002 1007917 ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,9MM KG 480,000
0003.0003 1003748 ARAME DE ALUMINIO 0,8MM P/SOLDA MIG KG 75,000
0004.0001 1007920 ARAME DE INOX P/SOLDA MIG 1,0MM KG 285,000
0004.0002 1026561 ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2MM KG 23,000
0005.0001 5001649 AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO PC 3.747,000
0005.0002 5000244 LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45CM par 2.670,000
0005.0003 5001648 LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM par 3.275,000
0005.0004 5000055 PERNEIRA DE RASPA DE COURO par 2.289,000
0006.0001 1005266 BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 06 PC 606,000
0006.0002 1005267 BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 07 PC 630,000
0006.0003 1004261 BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 08 PC 664,000
0007.0001 1004264 DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 2,4MM PC 539,000
0007.0002 1004260 DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 3,25MM PC 842,000
0008.0001 1002423 DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM PC 3.515,000
0008.0002 1002426 DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P PC 3.700,000
0009.0001 1002457 ELETRODO P/AGO AWS E-6010 2,5MM KG 480,000
0009.0002 1004354 ELETRODO P/AGO AWS E-6010 3,25MM KG 480,000
0009.0003 1002455 ELETRODO P/AGO BF/AWS E-7018 3,25MM KG 5.940,000
0009.0004 1002456 ELETRODO P/AGO INOX AWS E-308L16 2,0MM KG 520,000
0010.0001 1006609 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 3,25MM PC 1.158,000
0010.0002 1006612 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE 2 2,40MM PC 2.004,000
0010.0003 1011447 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3,25MM PC 1.889,000
0010.0004 1011448 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3/32" PC 1.834,000
0010.0005 1005269 ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4MM PC 255,000
0011.0001 1002471 ESCOVA DE ARAME DE AGO 16X4 FILEIRAS PC 1.290,000

0012.0001 1008280 LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS PC 46,000
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0012.0002 1004957 LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS PC 42,000
0012.0003 1004958 LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS PC 17,000
0012.0004 1004959 LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS PC 15,000
0013.0001 1002906 MARTELO PICADOR DE ESCORIA P/ SOLDA PC 382,000
0014.0001 1004262 PINCA P/TOCHA TIG 2,4MM PC 992,000
0014.0002 1004263 PINGA P/TOCHA TIG 3,25MM PC 1.352,000
0015.0001 5002404 OCULOS DE PROTEGAO SOLDA TONALIDADE 5 PC 500,000
0015.0002 5000048 OCULOS DE PROTEGAO SOLDA OXI-ACETILENICA PC 274,000
0015.0003 5002136 TOUCA AZUL P/SOLDADOR PC 5.093,000
0016.0001 1003079 PORTA ELETRODO ISOLADO C/GARRA COBRE PC 535,000
0017.0001 1026563 VALVULA CORTA CHAMA P/IMAGARICO ACETILENO PC 67,000
0017.0002 1026564 VALVULA CORTA CHAMA P/MAGARICO OXIGENIO PC 77,000
0017.0003 1026565 VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR ACETILENO PC 58,000
0017.0004 1026566 VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR OXIGENIO PC 60,000
0018.0001 1003443 VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 2,5MM KG 65,000
0018.0002 1003446 VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM KG 105,000
0018.0003 1026560 VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM KG 40,000
0019.0001 1003444 VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM KG 40,000
0020.0001 1003449 VARETA DE ACO COBRE OXIAC 1,6MM KG 170,000
0020.0002 1003450 VARETA DE AGO COBRE OXIAC 2,5MM KG 640,000
0021.0001 1026562 VARETA TIG AWS ER-308L AGO INOX 308L 1,6 KG 156,000
0022.0001 1003455 VARETA TIG 70S-3 3,25MM KG 675,000

0022.0002 1003454 VARETA TIG 70S-3 2,5MM KG 995,000



