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PROPOSTA
Processo: 3000452989 Edital: 000000032/2026 Tipo: Cotagao Prévia Data: 17.03.2026
Centro: CFP-5.01 CAMPINAS
Grupo de Compradores: SUPERVISAO DE CONTRATACAO DE BENS SS 02
Comprador: FERNANDO RIBEIRO DA SILVA LIMA Telefone: E-mail: FERNANDO.RIBEIRO@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:
LOTE - 01
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7004111 | MAQUINA INJETORA ELETRICA 75 TONELADAS 1 UN
VALOR TOTAL
LOTE - 02
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. UM. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7007343 | INJETORA VERTICAL DE 160 TONELADAS 1 UN
VALOR TOTAL
CONDIGCOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificacdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotacéo, se for o caso.




ID Produto: 7004111 Descrigdo: MAQUINA INJETORA ELETRICA 75 TONELADAS

7004111 - MAQUINA INJETORA ELETRICA 75 TONELADAS

1 - INSPEGAO TECNICA E OU ENSAIO PARA RECEBIMENTO:

1.1 - ANTES DO EMBARQUE / ENTREGA, TECNICOS DO SENAI-SP FARAO A

ACEITAGAO DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR, E ACOMPANHARAO 0OS
TESTES PRATICOS QUE DEVERAO SER EXECUTADOS NO EQUIPAMENTO EM REGIME DE
CAPACIDADE/ POTENCIA MAXIMA. O MESMO SO SERA LIBERADO PARA ENTREGA E
POSTERIOR PAGAMENTO SE FOR APROVADO;

2 - OBJETIVO:
2.1 - EQUIPAMENTO ELETRICO DESTINADO AS OPERACOES DE INJECAO DE
TERMOPLASTICOS NAS OFICINAS DO SETOR PLASTICO;

3 - NORMALIZAGAO:
3.1 - NR10, NR12, NORMA EUROMAP;

4 - CARACTERISTICAS GERAIS:

4.1 - REQUISITOS TECNICOS DE SEGURANGA CONFORME NORMA ABNT NBR 13536;
4.2 - SISTEMA DE FECHAMENTO DE 5 PONTOS;

4.3 - SERVOMOTORES ELETRICOS E FUSOS DE ESFERAS RECIRCULANTES PARA
ACIONAMENTO DA ABERTURA / FECHAMENTO DO MOLDE, EXTRAGAO E INJEGAO DA
PECA;

4.4 - ACIONAMENTO ELETRICO DA ROSCA PLASTIFICADORA,;

4.5 - MONITOR DE PRODUGAO;

4.6 - CONTROLE SIMULTANEO DA PLASTIFICACAO, FECHAMENTO/ABERTURA, COM
CONTROLES DE VELOCIDADE E FORGAS INDEPENDENTES;

4.7 - TEMPERATURAS COM CONTROLE PID NO CILINDRO PLASTIFICADOR;

4.8 - LUBRIFICAGAO CENTRALIZADA AUTOMATICA COM GRAXA ESPECIAL PARA FUSOS
DE ESFERAS, COM PROGRAMAGAO DE INTERVALO PARA OS CICLOS;

5 - CARACTERISTICAS DA UNIDADE DE FECHAMENTO:
5.1 - FORGCA DE FECHAMENTO DO MOLDE: MINIMO 75 TONELADAS;
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5.2 - CURSO MAXIMO DE ABERTURA: MiINIMO 350MM;

5.3 - ALTURA MAXIMA DO MOLDE: MINIMO 420MM;

5.4 - ALTURA MINIMA DO MOLDE: MiNIMO 130MM;

5.5 - TAMANHO MiNIMO DO MOLDE QUADRADO: 300 X 300MM,;

5.6 - TAMANHO MINIMO DA PLACA HORIZONTAL: 600MM;

5.7 - TAMANHO MINIMO DA PLACA VERTICAL: 400MM;

5.8 - ESPAGO MIMINO ENTRE AS COLUNAS HORIZONTAIS E VERTICAIS: 400MM;
5.9 - DIAMETRO MINIMO DAS COLUNAS: 60MM,;

5.10 - ABERTURA LIVRE MAXIMA: MINIMO 750MM;

5.11 - EXTRATOR:

5.11.1 - FORGA MINIMA: 3 TONELADAS;

5.11.2 - CURSO MINIMO: 100MM;

5.12 - ANEL DE CENTRAGEM NA PLACA FIXA,;

5.13 - AJUSTE AUTOMATICO DA FORGA DE FECHAMENTO;

5.14 - LEITURA DE POSIGAO DA PLACA MOVEL ATRAVES DE ENCODER NO
SERVOMOTOR:

5.14.1 - REGULAGEM MOTORIZADA DA ALTURA DO MOLDE;

5.14.2 - SERVOMOTOR PARA OS MOVIMENTOS DE FECHAMENTO / ABERTURA E PARA A
EXTRACAOQ;

5.14.3 - SISTEMA DE FIXAGAO DO MOLDE POR RASGOS "T";

5.14.4 - 01 ACIONAMENTO DE MACHOS/ GAVETA / DESROSQUEADOR - HIDRAULICO;

6 - CARACTERISTICAS DA UNIDADE DE INJEGAO:

6.1 - DIAMETRO DO PARAFUSO: 30MM;

6.2 - RAZAO DO PARAFUSO: 20:1;

6.3 - VOLUME MAXIMO DE INJECAO: 78CM3;

6.4 - PESO MAXIMO DE INJEGAO: 75G;

6.5 - PRESSAO MAXIMA DE INJEGAO: 2200 BAR;

6.6 - RAZAO DE INJEGAQ: 212 CM3/S;

6.7 - VELOCIDADE DE INJECAO: 300MM/S;

6.8 - CAPACIDADE DE PLASTIFICAGAO:

10G/S;

6.9 - VELOCIDADE DO PARAFUSO: MAXIMO 400RPM;

6.10 - BICO DE INJECAO ABERTO;

6.11 - CILINDRO E ROSCA PLASTIFICADORES EM AGOS ESPECIAIS NITRETADOS;
6.12 - LEITURA DA POSIGAO DO CURSO DE INJEGAO ATRVES DE ENCODER DO



SERVOMOTOR;

6.13 - LEITURA DA POSIGAO DO CURSO DE ENCOSTO DO BICO ATRAVES DE
POTENCIOMETRO LINEAR;

6.14 - SERVOMOTOR PARA OS MOVIMENTOS DE INJECAO;

6.15 - ACIONAMENTO ELETRICO PARA ROTAGAO DO PARAFUSO PLASTIFICADOR,;
6.16 - VALVULA DE NAO RETORNO NO PARAFUSO PARA TERMOPLASTICOS;

6.17 - CENTRALINA HIDRAULICA ENCLAUSURADA ABAIXO DA UNIDADE INJETORA
PARA MOVIMENTO DO ENCOSTO DO BICO E POSSIBILITANDO A LIGAGAO DE
ACIONAMENTO DE MACHOS HIDRAULICOS NO MOLDE;

7 - CARACTERISTICAS ELETRICAS:
7.1 - POTENCIA DE AQUECIMENTO: MINIMO 11KW;

8 - DIMENSOES GERAIS:

8.1 - COMPRIMENTO: ENTRE 4 E 5 METROS;
8.2 - LARGURA: ENTRE 1,5 E 2 METROS;

8.3 - ALTURA: ENTRE 2 E 2,3 METROS;

9 - CARACTERISTICAS DO PAINEL DE CONTROLE:

9.1 - TELA TOUCHSCREEN FULL HD: MIMIMO 18 POL.;

9.2 - INTERFACE GRAFICA COM PAINEL MULTITOUCH;

9.3 - PROTOCOLOS DE COMUNICAGAO BASEADOS EM OPC UA E DE ACORDO COM AS
NORMAS EUROMAP;

9.4 - VISUALIZAGAO VIA DISPOSITIVOS MOVEIS - WEBSERVER / VNC;

9.5 - MANUTENGAO E SUPORTE REMOTO;

9.6 - INTERFACE COM SISTEMA MES;

9.7 - CONTROLE ESTATISTICO DE PROCESSO;

9.8 - CONECTIVIDADE COM PERIFERICOS;

9.9 - CONTROLE DE PRODUGAO;

9.10 - IDIOMA EM LINGUA PORTUGUESA,;

9.11 - PORTA SERIAL, PORTA USB; TC/IP E PORTA ETHERNET PARA CONEXAO EM
REDE;

10 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
10.1 - CATALOGO TECNICO;

10.2 - MANUAL DE INSTALAGAO;

10.3 - MANUAL DE OPERAGAO;

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 17.03.2026
Péagina4/9



10.4 - MANUAL DE MANUTENGAO;
10.5 - ESQUEMAS DE COMANDOS ELETRICOS;

11 - INSTALAGAO E ENTREGA TECNICA:

11.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER TRANSPORTADO ATE A ESCOLA INDICADA PELO
SENAI SP COM TODAS AS DESPESAS PAGAS PELO FORNECEDOR;

11.2 - A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO DEVERA SER EFETUADA POR TECNICOS DO
FABRICANTE/FORNECEDOR NA UNIDADE DE FORMAGAO INDICADA PELO SENAI-SP. O
TECNICO DO FABRICANTE/FORNECEDOR SERA RESPONSAVEL POR INFORMAR AS
CARACTERISTICAS GERAIS DO EQUIPAMENTO E REGRAS DE UTILIZAGAO;

12 - GARANTIA:
12.1 - 12 MESES.

ID Produto: 7007343 Descrigédo: INJETORA VERTICAL DE 160 TONELADAS

7007343 - INJETORA VERTICAL 160 TONELADAS

1- OBJETIVO:

1.1 - INJEGAO E MOLDAGEM DE PEGCAS DE COMPOSTOS DE BORRACHA
VULCANIZAVEIS PARA PRODUGAO DE PECAS PROTOTIPOS E/OU CORPOS DE PROVA
VULCANIZADOS, VISANDO AVALIAR OS DESEMPENHOS DE DIFERENTES FORMULAGOES
DE BORRACHAS;

2 - CARACTERISTICAS TECNICAS:

2.1 - FORGA DE FECHAMENTO: 160 TONELADAS;

2.2 - FORGA DE APROXIMACAO: 4,5 TONELADAS;

2.3 - UNIDADE DE INJEGAO:

2.3.1 - VOLUME: ATE 2000 CM3;

2.3.2 - VELOCIDADE MAXIMA DE INJECAO: 120 CM¥/S;
2.3.3 - PRESSAO MAXIMA DE INJEGAO: 1860 BAR;

2.4 - DIMENSOES:

2.4.1 - PLACA DE AQUECIMENTO: 450 X 550 MM;

2.4.2 - DISTANCIA ENTRE PLATOS:

2.4.2.1 - PRENSA FECHADA SEM MESA DESLIZANTE: 100 MM;
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2.4.2.2 - PRENSA ABERTA SEM MESA DESLIZANTE: 550 MM;

2.4.2.3 - DISTANCIA ENTRE COLUNAS: 480 X 350 MM;

2.5 - VELOCIDADES:

2.5.1 - APROXIMAGAQ: 300 MM/S;

2.5.2 - ABERTURA: 450 MM/S;

2.6 - POTENCIA DA MAQUINA: 32,6 KW;

2.7 - DIMENSOES APROXIMADAS DA INJETORA VERTICAL:

2.7.1 - ALTURA: ENTRE 4000 MM E 4200MM;

2.7.2 - LARGURA:ENTRE 1900 MM E 2100MM;

2.7.3 - PROFUNDIDADE: MAXIMO 1000 MM;

2.7 - PESO APROXIMADO: 4500 KG;

2.8 - ESPECIFICACOES DO PARAFUSO CONICO (ROSCA):

2.8.1 - PARA DIAMETRO DA ROSCA (D) OU DO PARAFUSO: 30 MM;
2.8.2 - L/D < 15 (L: COMPRIMENTO DA ROSCA);

2.8.3 - DIAMETRO DO EIXO: 18 MM (ZONA DE ALIMENTAGAO);

2.8.4 - DIAMETRO DO EIXO: 22 MM (ZONA DE DOSAGEM);

2.8.5 - PASSO CONSTANTE AO LONGO DA ROSCA DE 48 MM;

2.8.6 - INTERVALO DE RAZAO DE COMPRESSAO: MIN. 1,1 E MAX.1,5;
2.9 - SISTEMA DE CONTROLE:

2.9.1 - PAINEL ELETRICO: INVERSOR DE FREQUENCIA;

2.9.2 - PARTE OPERACIONAL: ACIONADA COM TENSAO DE 24VCC;
2.9.3 - CLP (CONTROLADOR LOGICO OPERACIONAL): SIM.

2.9.4 - ALIMENTAGAO ELETRICA: TRIFASICA, ALIMENTAGAO 220V, 60HZ, CASO
SEJA OFERTADO TENSAO DIFERENTE, DEVERA SER FORNECIDO TRAFO COMPATIVEL
PARA O FUNCIONAMENTO DO EQUIPAMENTO;

2.9.5 - POTENCIA INSTALADA: ENTRE 10 E 15 KW;

2.10 - DISPOSITIVOS DE SEGURANGA:

2.10.1 - CARENAGEM ENVOLVENTE FIXA: SIM;

2.10.2 - CARENAGEM ENVOLVENTE MOVEL COM SENSORES DE MONITORAMENTO: SIM;
2.10.3 - SISTEMA DE AJUSTE DE MODO: SIM;

2.10.4 - BOTOES DE PARADA DE EMERGENCIA: SIM;

2.10.5 - BOTAO DE REARME COM RELE DE SEGURANGA: SIM;

2.10.6 - BARREIRA DE LUZ: SIM;

2.10.7 - CHAVE GERAL DE ALIMENTAGCAO COM CADEADO: SIM;
2.10.8 - PAINEL ELETRICO COM CHAVE: SIM;

2.10.9 - COMANDO COM EXTRA BAIXA TENSAO: SIM;
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2.10.10 - SISTEMA DE PARADA DE DESENERGIZAGAO DA MAQUINA: SIM.

3 - MATERIAIS E CONSTRUGAO:

3.1 - RESISTENCIA AO DESGASTE E A CORROSAOQ: OS MATERIAIS UTILIZADOS NO
PROJETO CONSTRUTIVO DO EQUIPAMENTO DEVEM SER RESISTENTES AO DESGASTE E A
CORROSAO.

4 - NORMAS DE SEGURANCA:

4.1 - NR10: SEGURANGA EM INSTALACOES E SERVIGOS EM ELETRICIDADE;
4.2 - NR12: SEGURANGA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS;
4.3 - ABNT 17226 (ISO 20430, MOD).

5 - REQUISITOS:

5.1 - MANUAL DE INSTRUGOES: O EQUIPAMENTO DEVE VIR ACOMPANHADO DE UM
MANUAL COM INSTRUGOES DETALHADAS SOBRE O USO DO EQUIPAMENTO,
INSTALAGOES, DISPOSITIVOS DE SEGURANGA.

5.2 - TREINAMENTO: O FORNECEDOR DEVE OFERECER TREINAMENTO PARA OS
OPERADORES DO EQUIPAMENTO.

6 - GARANTIA:

6.1 - PERIODO DE GARANTIA: O EQUIPAMENTO DEVE TER UMA GARANTIA MINIMA DE
12 MESES.

6.2 - CONDIGOES DE GARANTIA: A GARANTIA DEVE COBRIR DEFEITOS DE
FABRICAGAO E MATERIAIS.

7 - REFERENCIAS:
7.1 - MAQUINA INJETORA DE BORRACHAS - STORCK - MOD. 7160/1.0L.

8 - INSTALAGAO E ENTREGA TECNICA:

8.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER TRANSPORTADO ATE A ESCOLA INDICADA PELO
SENAI-SP COM TODAS AS DESPESAS PAGAS PELO FORNECEDOR;

8.2 - A INSTALAGAO DEVERA SER EFETUADA POR TECNICOS DO
FABRICANTE/FORNECEDOR NA UNIDADE DE FORMAGAO INDICADA PELO SENAI-SP. OS
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MESMOS SERAO RESPONSAVEIS POR INFORMAR AS CARACTERISTICAS GERAIS DO
EQUIPAMENTO E REGRAS DE UTILIZAGAO COM OS SEGUINTES CONTEUDOS:
8.2.1 - NORMAS DE SEGURANGA NO MANUSEIO E OPERAGAO DA INJETORA.

9 - INSPEGAO TECNICA:

9.1 - ANTES DO EMBARQUE/ENTREGA, TECNICOS DO SENAI-SP FARAO A ACEITACAO
DO EQUIPAMENTO NO FABRICANTE/FORNECEDOR E ACOMPANHARAO OS TESTES
PRATICOS DEFINIDOS NA NORMA, QUE DEVERAO SER EXECUTADOS NO EQUIPAMENTO
EM REGIME DE CAPACIDADE/POTENCIA MAXIMA. O MESMO SO SERA LIBERADO PARA
ENTREGA E POSTERIOR PAGAMENTO SE FOR APROVADO.

7007343 — INJETORA VERTICAL 160 TONELADAS
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA
UNIDADE: CFP-5.01 CAMPINAS MUNICIPIO: CAMPINAS - SP. CEP: 13036-210
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0001.0001 7004111 MAQUINA INJETORA ELETRICA 75 TONELADAS UN 1,000
UNIDADE: CFP-1.16 SAO BERNARDO DO CAMPO MUNICIPIO: SAO BERNARDO DO CAMPO - SP CEP: 09861-000
ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.
0002.0001 7007343

INJETORA VERTICAL DE 160 TONELADAS UN 1,000



