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PROPOSTA

Processo: 3000456929 Edital: 000000099/2026 Tipo: Cotagao Prévia Data: 23.04.2026
Centro: CFP-1.26 TATUAPE
Grupo de Compradores: SUPERVISAO DE CONTRATACAO DE BENS SN 13
Comprador: INAIl GONCALVES DE SOUSA Telefone: E-mail: INAI@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Endereco: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:

ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. [VALOR UNITARIO[ IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA

PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 7007632 | CONJUNTO DE MANIPULACAO XYZ 22 CJ
CONDICOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificagdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotagéo, se for o caso.




ID Produto: 7007632 Descri¢do: CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ
7007632 - CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ

1 - INSPEGAO E/OU ENSAIO PARA O RECEBIMENTO:

1.1 - AEMPRESA DEVE SUBMETER OS PROJETOS MECANICO, ELETRICO E A ARTE
FINAL DAS SERIGRAFIAS PARA APROVAGAO DOS TECNICOS DO SENAI-SP ANTES DO
INICIO DA MONTAGEM DOS CONJUNTOS;

1.2 - OS CONJUNTOS PRODUZIDOS DEVEM SER INSPECIONADOS POR TECNICOS DO
SENAI ANTES DO EMBARQUE/ENTREGA PARA AS UNIDADES ESCOLARES SOLICITANTES;
1.3 - A LIBERAGAO PARA EMBARQUE/ENTREGA DOS CONJUNTOS SOMENTE OCORRERA
QUANDO O RELATORIO DE INSPEGAO APROVANDO O CONJUNTO FOR EMITIDO;

1.4 - NA INSPEGAO SERAO CONSIDERADOS:

1.4.1 - AMONTAGEM MECANICA E ELETRICA DO CONJUNTO, CONFORME
ESPECIFICADO;

1.4.2 - DEMONSTRAGAO DOS COMPONENTES DO CONJUNTO E DO FUNCIONAMENTO:
1.4.2.1 - ACIONAMENTO DOS CILINDROS E DA VENTOSA,

1.4.2.2 - ACIONAMENTO DAS VALVULAS DIRECIONAIS;

1.4.2.3 - ACIONAMENTO DE TODOS OS MODULOS E DRIVES ELETRICOS;

1.4.2.4 - ACIONAMENTO DO CONTROLADOR LOGICO PROGRAMAVEL, INCLUINDO
APLICAGOES QUE DEMONSTREM A COMUNICAGAO COM OS MODULOS IO-LINK.

2 - OBJETIVO:

2.1 - REALIZAR ENSAIOS EM SISTEMAS DE MANIPULAGAO DE 3 EIXOS (XYZ2),

VISANDO AO DESENVOLVIMENTO DE HABILIDADES E COMPETENCIAS EM AUTOMAGAO
INDUSTRIAL, ABRANGENDO PNEUMATICA, ELETRICA E PROGRAMAGAO EM CLP,
PERMITINDO A REALIZAGAO DE EXPERIENCIAS PRATICAS RELACIONADAS A
MOVIMENTAGAO, CONTROLE DE POSIGAO E A MANIPULAGAO DE PEGAS.

3 - NORMALIZAGAO/CERTIFICAGOES:

3.1- TODOS OS COMPONENTES PNEUMATICOS E ELETROPNEUMATICOS DEVEM POSSUIR
ETIQUETAS DE IDENTIFICACAO COM AS RESPECTIVAS SIMBOLOGIAS, CONFORME A
NORMA DIN/ISO 1219.

3.2-NR-12;
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3.3 - NBR 5410.

4 - CARACTERISTICAS TECNICAS:

4.1 - CONJUNTO DE MANIPULADOR CARTESIANO XYZ, COMPOSTO POR UM EIXO
PNEUMATICO E DOIS EIXOS ELETRICOS;

4.2 - TODOS OS COMPONENTES PNEUMATICOS DEVEM POSSUIR CONEXOES DE ENGATE
RAPIDO PARA TUBOS, DEVENDO ESTAR PREVIAMENTE INTERLIGADOS, SENDO O
SISTEMA FORNECIDO COMPLETAMENTE MONTADO, COM SILENCIADORES EM TODAS AS
LINHAS DE ESCAPE, ENGATES RAPIDOS EM TODAS AS VIAS E IDENTIFICAGAO POR

MEIO DE ETIQUETAS COM GRAVAGAO INDELEVEL DA SIMBOLOGIA DOS COMPONENTES
EMPREGADOS.

4.3 - ESTRUTURA DO CONJUNTO:

4.3.1 - CONSTRUIDA COM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO, COM ACABAMENTO
ANODIZADO, DIMENSOES DE 45 X 90 MM;

4.3.2 - MONTADA COM COMPONENTES COMPATIVEIS COM O PERFIL DE ALUMINIO,
TAIS COMO CANTONEIRAS, ACABAMENTO, TAMPAS, PARAFUSOS, PORCAS;

4.3.3 - DEVE SER APOIADA SOBRE QUATRO RODIZIOS GIRATORIOS, DEVIDAMENTE
DIMENSIONADOS, COM TRAVA;

4.3.4 - DEVE POSSUIR UM TAMPO HORIZONTAL DE PERFIL DE ALUMINIO
EXTRUDADO, COM ACABAMENTO ANODIZADO. A AREA DA MESA DEVE POSSUIR UMA
MEDIDA DE APROXIMADAMENTE 800 X 600 MM E ALTURA APROXIMADA DE 1000MM.

4.4 - MONTAGEM MECANICA:

4.4.1 - AUSENCIA DE VIBRAGOES NA ESTRUTURA,;

4.4.2 - ACABAMENTO ADEQUADO A ESTRUTURA,;

4.4.3 - QUALIDADE DA SERIGRAFIA;

4.4.4 - IDENTIFICAGAO DOS COMPONENTES ELETRICOS/MECANICOS.

4.5 - COMPONENTES DO CONJUNTO:

4.5.1 - MANIPULADOR XYZ:

4.5.1.1 - EIXO X: ATUADOR ELETRICO LINEAR TIPO GUIA DESLIZANTE COM 300
MM DE CURSO;

4.5.1.2 - EIXO Y: ATUADOR ELETRICO LINEAR TIPO HASTE COM 200 MM DE
CURSO;

4.5.1.3 - EIXO Z: ATUADOR PNEUMATICO DE DUPLA AGAO, TIPO MINI ISO COM
100 MM DE CURSO;
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4.5.1.3.1 - ACOPLADO NO EIXO Z, 01 SISTEMA DE VENTOSA PARA COLETA DE
PEGAS, COM COMPENSAGAO POR MOLA DE APROXIMADAMENTE 35 MM DE CURSO;
4.5.1.4 - CONTROLADORES DOS ATUADORES ELETRICOS X E Y COM DRIVES
DEDICADOS COMPATIVEIS COM OS ATUADORES.

4.6 - SISTEMA PNEUMATICO E VACUO:

4.6.1 - GERADOR DE VACUO COMPACTO POR EFEITO VENTURI COM IO-LINK
INTEGRADO;

4.6.1.1 - VAZAO DE SUCGAO COMPATIVEL COM VENTOSA DE DIAMETRO ENTRE 20 A
30 MM;

4.6.1.2 - PRESSAO DE ALIMENTAGAO: 4 A 6 BAR;

4.6.1.3 - SENSOR DE VACUO INTEGRADO;

4.6.1.4 - VALVULA DE ACIONAMENTO INTEGRADA,;

4.6.1.5 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 24 VCC;

4.6.1.6 - GRAU DE PROTEGAOQ: IP40 (OU SUPERIORY);

4.6.1.7 - COMUNICAGAO IO-LINK CLASSE A.

4.6.2 - VACUOSTATO DIGITAL PARA MONITORAMENTO DE PRESSAO NEGATIVA,
COMPATIVEL COM O GERADOR DE VACUO;

4.6.2.1 - INSTALADO ENTRE O GERADOR DE VACUO E A VENTOSA,;

4.6.2.2 - COM DISPLAY INCORPORADO;

4.6.2.3 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 24 VCC;

4.6.2.4 - NO MINIMO, 01 SAIDA DIGITAL (PNP OU NPN) OU A RELE.

4.6.3 - FLUXOSTATO IO-LINK:

4.6.3.1 - INSTALADO NA SAIDA DA UNIDADE DE PREPARAGAO FRL
(FILTRO/REGULADOR/LUBRIFICADOR) E ANTES DAS VALVULAS, MONITORANDO O
CONSUMO TOTAL DE AR COMPRIMIDO E DETECTANDO POSSIVEIS VAZAMENTOS;
4.6.3.2 - FAIXA DE PRESSAO DE TRABALHO: 4 A 6 BAR,;

4.6.3.3 - FAIXA DE MEDIGAO COMPATIVEL COM SISTEMAS DIDATICOS;

4.6.3.4 - GRAU DE PROTEGAO: IP40 (OU SUPERIOR);

4.6.3.5 - COM DISPLAY INCORPORADO;

4.6.3.6 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 24 VCC;

4.6.3.7 - COMUNICAGAO I0-LINK CLASSE A.

4.6.4 - VALVULA DIRECIONAL 5/2 VIAS, ACIONAMENTO ELETRICO 24 VCC, POR
DUPLO SOLENOIDE, COMPATIVEL COM O ATUADOR;

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 23.04.2026
Péagina 4 /10



4.6.5 - UNIDADE DE PREPARAGAO DE AR, COM REGULADOR DE PRESSAO, FILTRO E
LUBRIFICADOR;

4.6.6 - CONEXOES PNEUMATICAS E TUBULAGOES PARA ALIMENTAGAO DAS VALVULAS,
ATUADOR E SISTEMA DE VACUO.

5- CONTROLE E AUTOMAGAO:

5.1 - CONTROLADOR LOGICO PROGRAMAVEL (CLP) COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS:

5.1.1 - 16 ENTRADAS DIGITAIS, SENDO 04 ENTRADAS DE ALTA VELOCIDADE
(RAPIDAS);

5.1.2 - 16 SAIDAS DIGITAIS, SENDO 04 SAIDAS RAPIDAS;

5.1.3 - 05 ENTRADAS ANALOGICAS V/I CONFIGURAVEIS (TENSAO OU CORRENTE);
5.1.4 - 02 ENTRADAS PARA SENSORES RTD (PT100/PT1000 OU RESISTIVAS);

5.1.5 - 04 SAIDAS ANALOGICAS, CONFIGURAVEIS EM TENSAO OU CORRENTE;

5.1.6 - INTERFACE ETHERNET INCORPORADA;

5.1.7 - COMUNICAGAO VIA PROTOCOLOS: MODBUS TCP (CLIENT/SERVER), OPC
DA/UA, MQTT, ETHERNET/IP, PROFINET, SNTP, WEBSERVER INTEGRADO;

5.1.8 - INTERFACE FiSICA RJ-45 10/100 MBPS PARA REDE ETHERNET;

5.1.9 - ALIMENTAGAO POR 24 VDC;

5.1.10 - PROGRAMAGAO VIA PORTA ETHERNET (SEM CONVERSORES USB), COM
SOFTWARE DE PROGRAMAGAO DO CLP, CONTENDO NO MiNIMO 03 LINGUAGENS DE
PROGRAMAGAO (LD - DIAGRAMA LADDER, FBD - DIAGRAMA DE BLOCOS FUNCIONAIS E
ST - TEXTO ESTRUTURADO) EM CONFORMIDADE COM A NORMA IEC 61131-3;

5.1.11 - ACOPLADORES OPTO-ISOLADOS PARA ENTRADAS E SAIDAS (ANALOGICAS E
DIGITAIS), INSTALADOS ENTRE O CLP E RELES DE INTERFACE, COM PROTEGAO
INTERNA POR DIODO.

5.2 - MODULO REMOTO IO-LINK MASTER COM INTERFACE ETHERNET:

5.2.1 - MINIMO DE 8 ENTRADAS DIGITAIS (IO-LINK CLASSE A) E 4 SAIDAS
DIGITAIS (IO-LINK CLASSE A);

5.2.2 - INTERFACE DE COMUNICAGAO ETHERNET;

5.2.3 - PROTOCOLO MODBUS TCP OU EQUIVALENTE, COMPATIVEL COM O CLP.

5.3 - SWITCH INDUSTRIAL:
5.3.1 -5 PORTAS RJ45 - 10/100 MBPS;
5.3.2 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 24 VCC.
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5.4 - ACCESS POINT INDUSTRIAL:
5.4.1 - PADRAO IEEE 802.11, COM SEGURANGA WPA2 OU SUPERIOR;
5.4.2 - ALIMENTAGAO ELETRICA: 24 VCC.

5.5 - FONTE DE ALIMENTAGAO COM TENSAO DE SAIDA DE 24 VCC, ENTRADA 127 V
E/OU 220 V, E POTENCIA NOMINAL DIMENSIONADA PARA ATENDER INTEGRALMENTE A
ALIMENTAGAO DE TODOS OS EQUIPAMENTOS E COMPONENTES QUE COMPOEM O
CONJUNTO.

5.6 - MONTAGEM ELETRICA:

5.6.1 - PAINEL ELETRICO PARA ACONDICIONAMENTO DOS COMPONENTES DE
AUTOMAGAO, CONSTRUIDO EM CHAPA METALICA OU MATERIAL ISOLANTE DE ALTA
RESISTENCIA, COM GRAU DE PROTEGAO MINIMO IP54, CONTENDO TRILHO DIN,
CANALETAS, BORNES DE CONEXAQ, DISPOSITIVOS DE PROTEGAO E IDENTIFICAGAO
DOS CIRCUITOS, DESTINADO A INSTALAGAO DO CLP, FONTE DE ALIMENTAGAO,
MODULO IO-LINK, SWITCH INDUSTRIAL E DEMAIS COMPONENTES DA ESPECIFICAGAO;
5.6.2 - SEGAO DOS CONDUTORES ADEQUADA AS NORMAS VIGENTES;

5.6.3 - DISPOSITIVOS DE PROTEGAO E BOTAO LIGA/DESLIGA COM ILUMINAGAO;

5.6.4 - ATERRAMENTO:

5.6.4.1 - CONDUTOR CONFORME A NORMATIZAGAO VIGENTE;

5.6.4.2 - CONEXAO ADEQUADA AO PONTO DE ATERRAMENTO;

5.6.4.3 - ATERRAMENTO DAS PARTES METALICAS;

5.6.5 - CABEAMENTO:

5.6.5.1 - EMPREGO DE TERMINAIS DE COMPRESSAO PRE-ISOLADOS;

5.6.5.2 - UTILIZAGAO DE CANALETAS FIXAS OU ESPIRAL-TUBO PARA ACOMODAGAO;
5.6.5.3 - INEXISTENCIA DE EMENDAS NO CABEAMENTO;

5.6.5.4 - ANILHAMENTO NOS DOIS EXTREMOS DO CABO;

5.6.5.5 - FIDEDIGNIDADE DO ANILHAMENTO COM O ESQUEMA ELETRICO;

5.6.5.6 - EMPREGO DE PRENSA-CABOS ADEQUADOS AO CABEAMENTO.

5.7 - INTEGRAGAO E FUNCIONAMENTO DO SISTEMA:

5.7.1 - O CONJUNTO DEVERA SER FORNECIDO COMPLETAMENTE MONTADO, TANTO NOS
ASPECTOS PNEUMATICOS QUANTO ELETRICOS E MECANICOS, COM TODAS AS
INTERLIGAGCOES DEVIDAMENTE EXECUTADAS;

5.7.2 - TODOS OS COMPONENTES DEVERAO ESTAR DEVIDAMENTE CONECTADOS,
PARAMETRIZADOS E INTEGRADOS, INCLUINDO CLP, MODULO IO-LINK, DISPOSITIVOS
PNEUMATICOS, SENSORES E ATUADORES.
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6 - SOFTWARE:

6.1 - TODOS OS SOFTWARES NECESSARIOS PARA O PLENO FUNCIONAMENTO DE TODOS
0S RECURSOS/SENSORES/MODULOS DO CONJUNTO DEVERAO ESTAR INCLUSOS NO
FORNECIMENTO DO EQUIPAMENTO, COM LICENCAS INDIVIDUAIS E IRRESTRITAS;

6.2 - CONTROLADOR LOGICO PROGRAMAVEL:

6.2.1 - DEVE PERMITIR A PROGRAMAGAO DE CONTROLADORES LOGICOS
PROGRAMAVEIS EM CONFORMIDADE COM A NORMA |EC 61131-3;

6.2.2 - DEVE POSSIBILITAR A CONFIGURAGAO DE REDES INDUSTRIAIS (ETHERNET,
MODBUS TCP, PROFINET, ENTRE OUTRAS DISPONIVEIS NO CLP);

6.2.3 - DEVE SER EXECUTADO EM AMBIENTE WINDOWS.

7 - ACESSORIOS:
7.1 - DEVERAO SER FORNECIDOS TODOS OS CABOS/TUBOS/CONECTORES E DEMAIS
ACESSORIOS NECESSARIOS AO FUNCIONAMENTO DE TODO O SISTEMA.

8 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

8.1 - CATALOGO TECNICO DETALHADO COM DESENHOS DE MONTAGEM E
CARACTERISTICAS TECNICAS DE SEUS COMPONENTES;

8.2 - ESQUEMA ELETRICO E PNEUMATICO;

8.3 - DOCUMENTAGAO DO CONJUNTO, INCLUINDO INFORMAGOES DE: MONTAGEM,
OPERAGCAO E MANUTENCAO;

8.4 - CADERNOS DE EXERCICIOS DO CONJUNTO EM FORMATO DIGITAL (PROFESSOR E
ALUNO), COM NO MINIMO 05 PROPOSTAS DE SITUAGOES DE APRENDIZAGENS PARA A
BANCADA,;

8.5 - TODA DOCUMENTAGAO DEVE SER FORNECIDA EM MIDIA ELETRONICA.

9 - ENTREGA TECNICA:

9.1 - REALIZAGAO DOS MESMOS ENSAIOS DE DEMONSTRAGAO DE OPERACAO
REALIZADOS NA INSPEGAO;

9.2 - TRANSMITIR TODAS AS INFORMAGOES NECESSARIAS PARA A CORRETA

INSTALAGAO, PREPARAGAO, OPERAGAO, SEGURANCA E MANUTENGAO DO EQUIPAMENTO;

9.3 - AEMPRESA DEVERA CUMPRIR AS ETAPAS SUPRACITADAS, ACOMPANHADA POR
DOIS TECNICOS DA ESCOLA E SEM ONUS PARA O SENAI-SP;

9.4 - AS DESPESAS PARA MONTAGEM E/OU INSTALAGAO DO CONJUNTO SAO DE
RESPONSABILIDADE DA EMPRESA;

9.5 - ENTREGA DE UM PROGRAMA DE EXEMPLO PARA A OPERAGAO DO PROCESSO DE
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MANUFATURA.

10 - GARANTIA:
10.1 - 12 MESES.

7007632 - CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: CFP-1.12 SANTO AMARO MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 04752-000

ITEM | ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 4,000
UNIDADE: CFP-1.26 TATUAPE MUNICIPIO: SAO PAULO - SP CEP: 03087-000

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 1,000
UNIDADE: CFP-3.02 SAO JOSE DOS CAMPOS MUNICIPIO: SAO JOSE DOS CAMPOS - SP CEP: 12211-180

ITEM | ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 3,000
UNIDADE: CFP-5.09 CAMPINAS MUNICIPIO: CAMPINAS - SP CEP: 13041-670

ITEM | ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 2,000
UNIDADE: CFP-1.22 GUARULHOS MUNICIPIO: GUARULHOS - SP CEP: 07114-000

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 2,000
UNIDADE: CFP-6.02 RIBEIRAO PRETO MUNICIPIO: RIBEIRAO PRETO - SP CEP: 14085-430

ITEM | ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 2,000
UNIDADE: CFP-5.61 RAFARD MUNICIPIO: RAFARD - SP CEP: 13370-000

ITEM | ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 1,000
UNIDADE: CFP-5.13 JAGUARIUNA MUNICIPIO: JAGUARIUNA - SP CEP: 13911-014

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ cJ 2,000
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CEP: 06708-280

UNIDADE: CFP-1.38 COTIA MUNICIPIO: COTIA - SP

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ CJ 4,000
UNIDADE: CFP-1.43 SAO BERNARDO DO CAMPO MUNICIPIO: SAO BERNARDO DO CAMPO - SP. CEP: 09823-901

ITEM ID PRODUTO DESCRICAO U.M. QUANT.

0001 7007632 CONJUNTO DE MANIPULAGAO XYZ CJ 1,000




