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ID Produto: 7008263 Descrigédo: IMPRESSORA 3D FDM P/MAT. DE ALTO DESEMP.

7008263 - IMPRESSORA 3D FDM PARA MATERIAIS DE ALTO DESEMPENHO

1- OBJETIVO:

1.1 - SISTEMA INDUSTRIAL DE MANUFATURA ADITIVA POR DEPOSICAO DE MATERIAL
TERMOPLASTICO FUNDIDO, TECNOLOGIA FDM, DESTINADO A FABRICAGAO DE
PROTOTIPOS FUNCIONAIS, FERRAMENTAIS, DISPOSITIVOS, GABARITOS, FIXAGOES,
MOLDES AUXILIARES, COMPONENTES DE PRODUGAO E PEGAS FINAIS EM POLIMEROS

DE ENGENHARIA E MATERIAIS DE ALTO DESEMPENHO;

1.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA ATENDER A APLICAGOES DE PESQUISA,
DESENVOLVIMENTO E INOVAGAO, PROTOTIPAGEM FUNCIONAL, MANUFATURA AVANGADA,
PRESTAGAO DE SERVICOS TECNOLOGICOS, VALIDAGAO DE PRODUTOS, VALIDAGAO DE
PROCESSOS, ENSAIOS APLICADOS E APOIO A FORMAGAO PROFISSIONAL;

1.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA PERMITIR A FABRICAGAO DE PEGCAS COM

REPETIBILIDADE, RASTREABILIDADE, ESTABILIDADE DIMENSIONAL, CONTROLE DE
PROCESSO, DOCUMENTAGAO TECNICA E PROPRIEDADES COMPATIVEIS COM APLICAGOES
INDUSTRIAIS;

1.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER ADEQUADO A APLICAGOES NOS SETORES
AUTOMOTIVO, AEROESPACIAL, FERROVIARIO, DEFESA, OLEO E GAS, SAUDE, BENS

DE CAPITAL, MAQUINAS E EQUIPAMENTOS, MANUFATURA AVANGADA E DEMAIS AREAS
QUE DEMANDEM COMPONENTES POLIMERICOS FUNCIONAIS.

2 - NORMALIZACAO:

2.1- O EQUIPAMENTO DEVERA SER FORNECIDO EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS,
CERTIFICAGOES E REGULAMENTAGOES APLICAVEIS:

2.1.1 - NR-12 - SEGURANGA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS, QUANDO
APLICAVEL AO LOCAL DE INSTALAGAO;

2.1.2 - ABNT NBR IEC 60204-1 - SEGURANGA DE MAQUINAS - EQUIPAMENTOS
ELETRICOS DE MAQUINAS - PARTE 1: REQUISITOS GERAIS, OU NORMA
EQUIVALENTE;

2.1.3 - NFPA 79 - ELECTRICAL STANDARD FOR INDUSTRIAL MACHINERY, OU NORMA
EQUIVALENTE, QUANDO APLICAVEL AO EQUIPAMENTO OFERTADO;

2.1.4 - MARCAGAO CE, CTUVUS, RCM, EAC, FCC PART B OU CERTIFICACOES
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EQUIVALENTES APLICAVEIS AO EQUIPAMENTO OFERTADO;

2.1.5 - NORMAS DE SEGURANGA ELETRICA, COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA,
SEGURANGA OPERACIONAL, INSTALAGAO, OPERAGAO, MANUTENGAO E DESCARTE
APLICAVEIS AO EQUIPAMENTO OFERTADO;

2.1.6 - O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR DECLARAGOES DE CONFORMIDADE,
CERTIFICAGOES, MANUAIS DE SEGURANGA, REQUISITOS DE INSTALAGAO,
REQUISITOS DE VENTILAGAO, CUIDADOS COM MATERIAIS, EPIS E EPCS
RECOMENDADOS.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - SISTEMA INDUSTRIAL DE MANUFATURA ADITIVA FDM:

3.1.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA UTILIZAR TECNOLOGIA FDM - FUSED DEPOSITION
MODELING, COM ARQUITETURA INDUSTRIAL DESTINADA A OPERAGCAO EM LABORATORIO
DE PESQUISA, CENTRO TECNOLOGICO, CELULA DE MANUFATURA, AMBIENTE
EDUCACIONAL AVANGADO OU CHAO DE FABRICA,;

3.1.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR CAMARA DE CONSTRUGAO FECHADA E
AQUECIDA, COM CONTROLE TERMICO COMPATIVEL COM A FABRICAGAO DE PECAS EM
TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA E MATERIAIS DE ALTO DESEMPENHO;

3.1.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR SISTEMA DE MOVIMENTAGAO INDUSTRIAL
COM GANTRY SERVOACIONADO, ESTRUTURA RIGIDA E CONTROLE DOS EIXOS
PRINCIPAIS PARA FABRICAGAO DE PEGAS FUNCIONAIS COM REPETIBILIDADE E
PRECISAO DIMENSIONAL;

3.1.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR SISTEMA DUAL DE EXTRUSAO, COM
MATERIAL MODELO E MATERIAL DE SUPORTE INDEPENDENTES;

3.1.5 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR SISTEMA DEDICADO DE SUPORTE SOLUVEL
PARA FABRICAGAO DE GEOMETRIAS COMPLEXAS, CANAIS INTERNOS, CAVIDADES
FECHADAS, MANIFOLDS, REGIOES OCAS, BALANGOS, SUPERFICIES INCLINADAS E
REGIOES DE DIFICIL ACESSO;

3.1.6 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR INTERFACE LOCAL DE OPERAGAO POR

TELA SENSIVEL AO TOQUE, PERMITINDO OPERAGAO, MONITORAMENTO, DIAGNOSTICO,
VISUALIZAGAO DE STATUS, ALERTAS E EVENTOS OPERACIONAIS;

3.1.7 - O EQUIPAMENTO DEVERA PERMITIR EXECUGAO DE TRABALHOS DE LONGA
DURAGAO, COM TEMPO DE FABRICAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 72 HORAS CONTINUAS,
COM PRESENCA LIMITADA DO OPERADOR, CONSIDERANDO APENAS ATIVIDADES DE
PREPARAGAO, INIiCIO, MONITORAMENTO, TROCA AUTOMATICA DE MATERIAL,
FINALIZAGAO E REMOGAO DE PEGAS;
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3.1.8 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR RECURSOS DE HOMING,
REFERENCIAMENTO, CALIBRAGAO, DIAGNOSTICO DOS EIXOS, MONITORAMENTO DE
EVENTOS E REGISTRO DE FALHAS OPERACIONAIS.

3.2 - VOLUME DE CONSTRUGAO, PRECISAO E DESEMPENHO:

3.2.1- 0 VOLUME UTIL DE CONSTRUGAO DEVERA SER DE, NO MINIMO, 406 MM X

355 MM X 406 MM, CONSIDERANDO OS EIXOS X, Y E Z;

3.2.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA PRODUZIR PEGAS COM PRECISAO DIMENSIONAL
MINIMA DE £0,127 MM;

3.2.2.1 - A TOLERANCIA DIMENSIONAL ADMISSIVEL DEVERA SER DE +0,0015 MM

POR MILIMETRO DE COMPRIMENTO NOMINAL;

3.2.3 - A PRECISAO NO EIXO Z DEVERA CONSIDERAR A TOLERANCIA ADICIONAL
ASSOCIADA A ALTURA DE CAMADA, CONFORME MATERIAL, GEOMETRIA E PARAMETROS
DE PROCESSO;

3.2.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA PERMITIR MULTIPLAS ALTURAS DE CAMADA,
INCLUINDO 0,127 MM, 0,178 MM, 0,254 MM, 0,330 MM E 0,508 MM, CONFORME
MATERIAL, PONTA E ESTRATEGIA DE FABRICAGAO;

3.2.5 - O EQUIPAMENTO DEVERA PERMITIR MODOS DE FABRICAGAO OTIMIZADOS
PARA RESOLUGAO, PRODUTIVIDADE, DESEMPENHO MECANICO, ESTABILIDADE
DIMENSIONAL E FABRICAGAO DE PEGCAS FUNCIONAIS;

3.2.6 - O FORNECEDOR DEVERA INFORMAR LIMITAGCOES GEOMETRICAS, CONDIGOES
DE PRECISAO, TOLERANCIAS, CONTRAGOES, ACABAMENTO SUPERFICIAL E
RECOMENDAGOES DE ORIENTAGAO DE PECAS POR MATERIAL.

3.3 - SISTEMA DE EXTRUSAO, CABECOTE E PONTAS:

3.3.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR CONJUNTO DE EXTRUSAO INDUSTRIAL
ADEQUADO AO PROCESSAMENTO DE TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA, MATERIAIS DE
ALTA TEMPERATURA E MATERIAIS REFORGCADOS;

3.3.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR PONTAS, BICOS, LIQUEFIERS,

CABEGOTES OU COMPONENTES INTERCAMBIAVEIS, COMPATIVEIS COM DIFERENTES
MATERIAIS MODELO, MATERIAIS DE SUPORTE, ALTURAS DE CAMADA E ESTRATEGIAS
DE FABRICACAO;

3.3.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER COMPATIVEL COM PONTAS OU BICOS PARA
MATERIAIS PADRAO, MATERIAIS DE ENGENHARIA, MATERIAIS SOLUVEIS, MATERIAIS
DE ALTA PERFORMANCE E MATERIAIS REFORGCADOS COM FIBRA DE CARBONO;

3.3.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR COMPONENTES RESISTENTES AO
PROCESSAMENTO DE MATERIAIS ABRASIVOS, INCLUINDO NYLON 12CF, ANTERO OU
MATERIAIS EQUIVALENTES REFORGADOS;
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3.3.5 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR SISTEMA DE PURGA, LIMPEZA OU
CONDICIONAMENTO DAS PONTAS, BICOS OU CABECOTES, VISANDO CONFIABILIDADE
OPERACIONAL E REDUGAO DE CONTAMINAGAO ENTRE MATERIAIS;

3.3.6 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR RECURSOS DE DETECGAO DE FALHA DE
ALIMENTAGAO, FIM DE MATERIAL, INTERRUPCAO DE FILAMENTO, OBSTRUGAO,
AUSENCIA DE FLUXO OU CONDIGAO ANORMAL DE PROCESSAMENTO;

3.3.7 - O EQUIPAMENTO DEVERA EMITIR ALERTAS AO OPERADOR E REGISTRAR
EVENTOS RELACIONADOS AS FALHAS DE EXTRUSAO, ALIMENTAGAO OU
PROCESSAMENTO.

3.4 - CAMARA, MESA E CONTROLE TERMICO:

3.4.1 - A CAMARA DE CONSTRUGAO DEVERA SER FECHADA, AQUECIDA E COMPATIVEL
COM O PROCESSAMENTO DE TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA E MATERIAIS DE ALTO
DESEMPENHO;

3.4.2 - A CAMARA DE CONSTRUGAO DEVERA POSSUIR SISTEMA DE ESTABILIZAGAO
TERMICA PARA REDUGAO DE EMPENAMENTO, TENSOES INTERNAS E VARIAGOES
DIMENSIONAIS;

3.4.3 - A MESA OU SUPERFICIE DE CONSTRUGAO DEVERA POSSUIR SISTEMA DE
FIXACAO, ADERENCIA, VACUO, FOLHA DE CONSTRUGAO OU SOLUCAO EQUIVALENTE
COMPATIVEL COM OS MATERIAIS PROCESSADOS;

3.4.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR ROTINAS DE PREPARAGAO, CALIBRAGAO,
VERIFICAGAO DA SUPERFICIE DE CONSTRUGAO E REFERENCIAMENTO DO SISTEMA;
3.4.5 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR PROTECOES TERMICAS E SISTEMAS DE
SEGURANCA ASSOCIADOS AS SUPERFICIES AQUECIDAS.

3.5 - SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE MATERIAIS:

3.5.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR SISTEMA DE ALIMENTAGAO POR
CANISTERS ORIGINAIS DO FABRICANTE, COM IDENTIFICACAO E RASTREABILIDADE
DOS MATERIAIS, COMPATIVEIS COM OPERAGAO INDUSTRIAL;

3.5.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR, NO MINIMO, 02 BAIAS PARA MATERIAL
MODELO E 02 BAIAS PARA MATERIAL DE SUPORTE;

3.5.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR TROCA AUTOMATICA ENTRE CANISTERS
DURANTE A FABRICAGAO, PERMITINDO CONTINUIDADE OPERACIONAL E REDUGAO DE
INTERVENGOES MANUAIS;

3.5.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR IDENTIFICAGAO ELETRONICA, MEMORIA,
MONITORAMENTO OU RASTREABILIDADE DOS CANISTERS, PERMITINDO CONTROLE DE
MATERIAL, VOLUME DISPONIVEL, TIPO CARREGADO E COMPATIBILIDADE COM O
TRABALHO;
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3.5.5 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR SISTEMA DE PROTEGAO CONTRA UMIDADE
PARA MATERIAIS CARREGADOS, COM SECAGEM, AR SECO, CANISTERS SELADOS,
SISTEMA INTERNO DE SECAGEM OU SOLUGAO EQUIVALENTE;

3.5.6 - O FORNECEDOR DEVERA INFORMAR CONDIGOES DE ARMAZENAMENTO,
SECAGEM, TEMPO MAXIMO DE EXPOSICAO, TEMPERATURA RECOMENDADA E CUIDADOS
DE MANUSEIO DOS MATERIAIS OFERTADOS.

3.6 - MATERIAIS COMPATIVEIS:

3.6.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER COMPATIVEL COM TERMOPLASTICOS DE
ENGENHARIA, MATERIAIS DE ALTO DESEMPENHO E MATERIAIS DE SUPORTE,
CONTEMPLANDO, NO MINIMO, AS SEGUINTES CLASSES:

3.6.1.1- ABS;

3.6.1.2 - ASA;

3.6.1.3 - POLICARBONATO;

3.6.1.4 - BLENDAS DE POLICARBONATO, INCLUINDO PC-ABS;

3.6.1.5 - POLIAMIDAS OU NYLONS TECNICOS;

3.6.1.6 - POLIAMIDAS REFORCADAS COM FIBRA DE CARBONO;

3.6.1.7 - MATERIAIS ANTIESTATICOS OU DISSIPATIVOS PARA APLICAGOES
INDUSTRIAIS;

3.6.1.8 - MATERIAIS COM PROPRIEDADES RETARDANTES A CHAMA, RESISTENCIA
QUIMICA, BAIXA EMISSAO DE FUMAGCA E BAIXA TOXICIDADE;

3.6.1.9 - MATERIAIS DE ALTA TEMPERATURA A BASE DE PEI, PEKK, PEEK E

PPSU;

3.6.1.10 - MATERIAIS DE SUPORTE SOLUVEL COMPATIVEIS COM OS MATERIAIS
PROCESSADOS.

3.6.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER COMPATIVEL COM ABS-M30, ABS-M30I, ABS-
ESD7, ASA, PC, PC-ABS, PC-ISO, FDM NYLON 12, FDM NYLON 12CF, ULTEM 9085
RESIN, ULTEM 1010 RESIN, ST-130, ANTERO 800NA E ANTERO 840CNO03;

3.6.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER COMPATIVEL COM OS MATERIAIS DE SUPORTE
SR-30, SR-35, SR-100, SR-110, SUP8500B, SUP9000B E ST130-S;

3.6.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR PORTFOLIO DE MATERIAIS PARA
APLICAGOES DE ENGENHARIA, COMPONENTES FUNCIONAIS, DISPOSITIVOS,
GABARITOS, FERRAMENTAIS, APLICAGOES ESD E APLICAGOES DE ALTA
TEMPERATURA,;

3.6.5 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR COMPATIBILIDADE COM ULTEM 9085
RESIN E ULTEM 1010 RESIN, INCLUINDO PERFIS OFICIAIS DE PROCESSAMENTO E
MATERIAIS DE SUPORTE COMPATIVEIS;
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3.6.6 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR COMPATIBILIDADE COM ANTERO 800NA E
ANTERO 840CN03, INCLUINDO PERFIS OFICIAIS DE PROCESSAMENTO
DISPONIBILIZADOS PELO FABRICANTE;

3.6.7 - O EQUIPAMENTO DEVERA PERMITIR O PROCESSAMENTO DE MATERIAIS COM
REQUISITOS DE RASTREABILIDADE, REPETIBILIDADE E DOCUMENTAGAO TECNICA
PARA APLICAGOES INDUSTRIAIS;

3.6.8 - O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR FICHAS TECNICAS, PARAMETROS DE
PROCESSAMENTO, CONDIGOES DE ARMAZENAMENTO, REQUISITOS DE SECAGEM E
DOCUMENTAGAO DE COMPATIBILIDADE DOS MATERIAIS OFERTADOS.

3.7 - SOFTWARES, CONTROLE DE PROCESSO E CONECTIVIDADE:

3.7.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM SOFTWARES OFICIAIS DO
FABRICANTE, NECESSARIOS A PREPARACAO DE ARQUIVOS, FATIAMENTO, GERAGAO DE
TRAJETORIAS, ENVIO DE TRABALHOS, MONITORAMENTO, CONTROLE, EMISSAO DE
RELATORIOS E GERENCIAMENTO DE FABRICAGAO;

3.7.2 - O SOFTWARE DE FATIAMENTO DEVERA SER DESENVOLVIDO, LICENCIADO OU
OFICIALMENTE SUPORTADO PELO FABRICANTE DO EQUIPAMENTO, UTILIZANDO PERFIS
OFICIAIS PARA OS MATERIAIS MODELO, MATERIAIS DE SUPORTE, ALTURAS DE
CAMADA E ESTRATEGIAS DE FABRICAGAO COMPATIVEIS COM O EQUIPAMENTO;

3.7.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA SER FORNECIDO COM INSIGHT, CONTROL CENTER E
COMPATIBILIDADE COM GRABCAD PRINT, GRABCAD PRINT PRO E STREAMLINE PRO,
OU VERSOES OFICIAIS ATUALIZADAS DISPONIBILIZADAS PELO FABRICANTE;

3.7.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR RECURSO OPENAM OU LICENGA OFICIAL
DO FABRICANTE PARA PARAMETRIZAGAO AVANGADA, OTIMIZACAO DE PROCESSO,
DESENVOLVIMENTO DE PERFIS E USO DE MATERIAIS ABERTOS, QUANDO APLICAVEL;
3.7.5 - O SOFTWARE DEVERA PERMITIR ORIENTAGAO, POSICIONAMENTO,
FATIAMENTO, GERAGAO DE SUPORTE, SELECAO DE MATERIAIS, SELEGAO DE ALTURA
DE CAMADA, ESTRATEGIAS DE PREENCHIMENTO, ESTIMATIVA DE TEMPO, CONSUMO DE
MATERIAL, FILA DE TRABALHOS, MONITORAMENTO E RELATORIOS;

3.7.6 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR CONECTIVIDADE DE REDE CABEADA
ETHERNET 10/100 BASE-T, PROTOCOLO TCP/IP OU TECNOLOGIA OFICIAL
DISPONIBILIZADA PELO FABRICANTE;

3.7.7 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR RECURSOS DE INTEGRAGAO INDUSTRIAL,
MONITORAMENTO, REGISTRO DE EVENTOS, EXPORTAGAO DE DADOS, SEGURANGA
DIGITAL OU SOLUGAO OFICIAL DISPONIBILIZADA PELO FABRICANTE;

3.7.8 - O FORNECEDOR DEVERA INFORMAR TIPO DE LICENCIAMENTO, REQUISITOS

DE HARDWARE, SISTEMAS OPERACIONAIS COMPATIVEIS, CONDIGOES DE
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ATUALIZAGAO, SUPORTE E MANUTENGAO DOS SOFTWARES.

3.8 - REMOGAO DE SUPORTE E POS-PROCESSAMENTO:

3.8.1 - O FORNECIMENTO DEVERA CONTEMPLAR SISTEMA DEDICADO PARA REMOGAO
DE SUPORTE SOLUVEL COMPATIVEL COM OS MATERIAIS DE SUPORTE SR-30, SR-35,
SR-100, SR-110, SUP8500B, SUP9000B E ST130-S;

3.8.2 - O SISTEMA DE REMOGAO DE SUPORTE DEVERA POSSUIR TANQUE,
AQUECIMENTO E CIRCULAGAO CONTROLADA DA SOLUGAO DE LIMPEZA PARA REMOGAO
DOS MATERIAIS DE SUPORTE;

3.8.3 - O SISTEMA DE REMOGCAO DE SUPORTE DEVERA PERMITIR LIMPEZA DE PECAS
COM GEOMETRIAS COMPLEXAS, CANAIS INTERNOS, CAVIDADES FECHADAS E REGIOES
DE DIFIiCIL ACESSO;

3.8.4 - O FORNECEDOR DEVERA INFORMAR OS INSUMOS, SOLUGOES, DETERGENTES,
TEMPERATURAS DE OPERAGAO, TEMPOS DE PROCESSAMENTO, PROCEDIMENTOS DE
DESCARTE, EPIS E EPCS RECOMENDADOS PELO FABRICANTE;

3.8.5 - O FORNECEDOR DEVERA FORNECER ORIENTAGOES DE POS-PROCESSAMENTO,
LIMPEZA, REMOGAO DE SUPORTE, SECAGEM E ACABAMENTO DAS PECAS FABRICADAS;
3.8.6 - O SISTEMA DE REMOGAO DE SUPORTE DEVERA SER FORNECIDO PELO MESMO
FABRICANTE DO EQUIPAMENTO OU HOMOLOGADO OFICIALMENTE PELO FABRICANTE DO
EQUIPAMENTO;

3.8.7 - O FORNECEDOR DEVERA COMPROVAR A COMPATIBILIDADE ENTRE O SISTEMA
DE REMOGAO DE SUPORTE E TODOS OS MATERIAIS DE SUPORTE OFERTADOS PARA O
EQUIPAMENTO.

3.9 - CONTROLE DE QUALIDADE, RASTREABILIDADE E REPETIBILIDADE:

3.9.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR RECURSOS DE MONITORAMENTO DE
PROCESSO, HISTORICO OPERACIONAL, REGISTRO DE TRABALHOS, LOG DE EVENTOS,
ALARMES E RASTREABILIDADE;

3.9.2 - O SISTEMA DEVERA PERMITIR REGISTRO DE DADOS DE FABRICAGAO,
INCLUINDO TRABALHO, MATERIAL, CONSUMO, TEMPO DE CONSTRUGAO, USUARIO,
DATA, PARAMETROS, STATUS E EVENTOS OPERACIONAIS;

3.9.3 - O SOFTWARE DEVERA PERMITIR GERAGAO DE RELATORIOS DE FABRICAGAO
CONTENDO, NO MINIMO, IDENTIFICAGAO DO TRABALHO, MATERIAL UTILIZADO,
MATERIAL DE SUPORTE UTILIZADO, CONSUMO DE MATERIAL, TEMPO DE MAQUINA,
PARAMETROS DE PROCESSO E HISTORICO OPERACIONAL;

3.9.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR RASTREABILIDADE DOS CONSUMIVEIS
UTILIZADOS, INCLUINDO IDENTIFICAGAO DOS CANISTERS DE MATERIAL MODELO E
MATERIAL DE SUPORTE;
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3.9.5 - O SISTEMA DEVERA POSSUIR REGISTRO ELETRONICO DE UTILIZAGAO DOS
MATERIAIS, POSSIBILITANDO CONSULTA DO MATERIAL CARREGADO, MATERIAL
REMANESCENTE E HISTORICO DE UTILIZAGAO;

3.10 - SEGURANGA OPERACIONAL:

3.10.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR CABINE FECHADA, INTERTRAVAMENTOS,
PROTECOES TERMICAS E CONTROLE DE ACESSO A AREA DE FABRICAGAO DURANTE A
OPERAGAO;

3.10.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR TRAVAMENTO DE PORTAS, TAMPAS OU
ACESSOS DURANTE A FABRICAGAO, IMPEDINDO ACESSO AS AREAS DE RISCO DURANTE
A MOVIMENTAGAO DOS EIXOS E OPERAGAO EM ALTAS TEMPERATURAS;

3.10.3 - O SISTEMA DEVERA POSSUIR INTERFACE DE OPERAGAO COM INDICAGAO DE
STATUS, ALARMES, MENSAGENS DE FALHA, DIAGNOSTICOS E PROCEDIMENTOS DE
PARADA SEGURA,;

3.10.4 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR PROTEGAO CONTRA FALHAS DE
TEMPERATURA, FALHAS DE EXTRUSAO, FALTA DE MATERIAL, ERRO DE
CARREGAMENTO, INTERRUPGAO DE TRABALHO E CONDICOES OPERACIONAIS ANORMAIS;
3.10.5 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR MONITORAMENTO AUTOMATICO DOS
PRINCIPAIS PARAMETROS OPERACIONAIS E REGISTRO DE EVENTOS, ALARMES E
OCORRENCIAS PARA FINS DE DIAGNOSTICO E RASTREABILIDADE;

3.10.6 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR CERTIFICAGOES OU DECLARAGOES DE
CONFORMIDADE APLICAVEIS A SEGURANGA ELETRICA, COMPATIBILIDADE
ELETROMAGNETICA E SEGURANGCA OPERACIONAL DO EQUIPAMENTO;

3.10.7 - O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR MANUAIS DE SEGURANCA, REQUISITOS
DE INSTALAGAO, REQUISITOS DE VENTILAGAO, PROCEDIMENTOS DE OPERAGAO
SEGURA, CUIDADOS COM MATERIAIS, EPIS E EPCS RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE.

3.11 - INFRAESTRUTURA E INSTALAGAO:

3.11.1 - O FORNECEDOR DEVERA INFORMAR TODOS OS REQUISITOS DE
INFRAESTRUTURA NECESSARIOS PARA INSTALAGAO E OPERAGAO DO EQUIPAMENTO,
INCLUINDO DIMENSOES, PESO, AREA DE INSTALAGAO, AREA DE MANUTENGAO,
ALIMENTAGAO ELETRICA, POTENCIA, VENTILAGAO, TEMPERATURA, UMIDADE, REDE
DE DADOS E DEMAIS UTILIDADES;

3.11.2 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR DIMENSOES MAXIMAS DE 1.295 MM X

902 MM X 1.984 MM E PESO MAXIMO DE 601 KG;

3.11.3 - O EQUIPAMENTO DEVERA OPERAR EM ALIMENTAGAO ELETRICA TRIFASICA

DE 208 VCA, 50/60 HZ, COM CORRENTE NOMINAL MAXIMA DE 18 A POR FASE;
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3.11.4 - CASO SEJAM NECESSARIOS TRANSFORMADORES, AUTOTRANSFORMADORES,
PAINEIS, CABOS, PROTEGOES OU DISPOSITIVOS ELETRICOS COMPLEMENTARES PARA
ADEQUAGAO A REDE ELETRICA DA UNIDADE SENAI-SP, ESTES DEVERAO FAZER PARTE
DO FORNECIMENTO, INSTALAGAO E COMISSIONAMENTO;

3.11.5 - O FORNECEDOR DEVERA FORNECER LAYOUT TECNICO DE INSTALAGAO
CONTENDO AREAS DE ACESSO, OPERAGAO, MANUTENGAO, MOVIMENTAGAO, RETIRADA
DE PECAS E REQUISITOS DE INFRAESTRUTURA,;

3.11.6 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR CONECTIVIDADE ETHERNET 10/100

BASE-T PARA INTEGRAGAO COM A REDE CORPORATIVA E UTILIZAGAO DOS SOFTWARES
OFICIAIS DO FABRICANTE;

3.11.7 - O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR MEMORIAL DE INFRAESTRUTURA
CONTENDO REQUISITOS ELETRICOS, AMBIENTAIS E OPERACIONAIS NECESSARIOS
PARA INSTALAGAO E UTILIZAGAO DO EQUIPAMENTO.

4 - ACESSORIOS:

4.1 - O FORNECIMENTO DEVERA CONTEMPLAR:

4.1.1 - 01 SISTEMA INDUSTRIAL DE MANUFATURA ADITIVA FDM, COMPLETO E EM
PERFEITAS CONDIGOES DE OPERAGAOQ;

4.1.2 - 01 LICENGA PERPETUA OU POR PRAZO INDETERMINADO DOS SOFTWARES
OFICIAIS DO FABRICANTE PARA PREPARAGAO, FATIAMENTO, CONTROLE,
MONITORAMENTO, RELATORIOS E GERENCIAMENTO DE FABRICAGAO;

4.1.3 - 01 LICENGA DOS RECURSOS NECESSARIOS A UTILIZAGAO DOS MATERIAIS
HOMOLOGADOS, VALIDADOS E DOS RECURSOS OPENAM DISPONIVEIS PARA O
EQUIPAMENTO;

4.1.4 - 01 SISTEMA DEDICADO DE REMOGAO DE SUPORTE SOLUVEL COMPATIVEL COM
OS MATERIAIS DE SUPORTE UTILIZADOS PELO EQUIPAMENTO;

4.1.5 - 02 CONJUNTOS COMPLETOS DE PONTAS, BICOS, CABECOTES, LIQUEFIERS
OU COMPONENTES DE EXTRUSAO COMPATIVEIS COM OS MATERIAIS OFERTADOS;
4.1.6 - 01 KIT COMPLETO DE FERRAMENTAS, DISPOSITIVOS DE OPERAGAO,
LIMPEZA E MANUTENGAO PREVENTIVA RECOMENDADOS PELO FABRICANTE;

4.1.7 - 02 BASES, PLACAS OU SUPERFICIES DE CONSTRUGAO COMPATIVEIS COM O
EQUIPAMENTO;

4.1.8 - 01 CONJUNTO DE CONSUMIVEIS INICIAIS NECESSARIOS PARA INSTALAGAO,
COMISSIONAMENTO, TESTES DE ACEITAGAO, ENTREGA TECNICA E TREINAMENTO;
4.1.9 - 04 CANISTERS DE MATERIAL MODELO E 04 CANISTERS DE MATERIAL DE
SUPORTE, NOVOS E ORIGINAIS DO FABRICANTE;

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 17.08.2026
Péagina 10/ 17



4.1.10 - NO MINIMO:

4.1.10.1 - 01 CANISTER DE ABS-M30 OU ASA;

4.1.10.2 - 01 CANISTER DE PC OU PC-ABS;

4.1.10.3 - 01 CANISTER DE FDM NYLON 12 OU FDM NYLON 12CF;

4.1.10.4 - 01 CANISTER DE ULTEM 9085 OU ULTEM 1010;

4.1.10.5 - OS RESPECTIVOS CANISTERS DE MATERIAL DE SUPORTE COMPATIVEIS
COM CADA MATERIAL FORNECIDO;

4.1.11 - 01 CONJUNTO COMPLETO DE CABOS, CONEXOES, PERIFERICOS,
DISPOSITIVOS AUXILIARES E ACESSORIOS NECESSARIOS A INSTALAGAO E OPERAGAO
DO EQUIPAMENTO;

4.1.12 - 01 SERVIGO DE INSTALAGAO, COMISSIONAMENTO, ENTREGA TECNICA E
TREINAMENTO PRESENCIAL NAS DEPENDENCIAS DO SENAI-SP;

4.1.13 - TREINAMENTO PARA, NO MINIMO, 06 PARTICIPANTES;

4.1.14 - FORNECIMENTO DE TODOS OS MANUAIS, LICENGAS, CERTIFICADOS E
DOCUMENTAGAO TECNICA PREVISTOS NESTA ESPECIFICACAO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

5.1 - O FORNECEDOR DEVERA FORNECER:

5.1.1 - MANUAL DE OPERAGAO;

5.1.2 - MANUAL DE INSTALAGAO;

5.1.3 - MANUAL DE MANUTENGAO;

5.1.4 - MANUAL DE SEGURANCA;

5.1.5 - MANUAL OU INSTRUGOES DE REMOGAO DE SUPORTE;

5.1.6 - MANUAL OU INSTRUGOES DE PREPARAGAO, ARMAZENAMENTO, SECAGEM E
PROCESSAMENTO DE MATERIAIS;

5.1.7 - MANUAL OU INSTRUGOES DOS SOFTWARES FORNECIDOS;

5.1.8 - CATALOGO TECNICO COMPLETO;

5.1.9 - LISTA DE PEGAS DE REPOSIGAO;

5.1.10 - LISTA DE CONSUMIVEIS RECOMENDADOS;

5.1.11 - LAYOUT DE INSTALAGAO;

5.1.12 - DECLARAGOES DE CONFORMIDADE;

5.1.13 - PLANO DE MANUTENGAO PREVENTIVA;

5.1.14 - DOCUMENTAGAO ELETRICA OU DIAGRAMA EQUIVALENTE, QUANDO
DISPONIVEL PARA O EQUIPAMENTO OFERTADO;

5.1.15 - MEMORIAL DE INFRAESTRUTURA ELETRICA, INFORMANDO TENSAO,
POTENCIA, CORRENTE, PROTEGCOES, ATERRAMENTO E REQUISITOS DE INSTALAGAO;
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5.1.16 - DOCUMENTAGAO DOS MATERIAIS HOMOLOGADOS, VALIDADOS E COMPATIVEIS
COM O EQUIPAMENTO;

5.1.17 - DOCUMENTAGAO DE PRECISAO, REPETIBILIDADE, CONFIABILIDADE E
DESEMPENHO DO EQUIPAMENTO;

5.1.18 - CERTIFICADOS, DECLARAGOES DE CONFORMIDADE E DOCUMENTAGAO
TECNICA DOS MATERIAIS OFERTADOS;

5.1.19 - FICHAS TECNICAS E FICHAS DE SEGURANGA (SDS/MSDS) DOS MATERIAIS
MODELO E DOS MATERIAIS DE SUPORTE FORNECIDOS;

5.1.20 - DOCUMENTAGAO DAS LICENGAS DE SOFTWARE, PRAZOS, REQUISITOS,
CONDIGCOES DE USO, ATUALIZAGOES E SUPORTE;

5.1.21 - RELATORIO DE TESTE FINAL, COMISSIONAMENTO OU ACEITAGAO DE
FABRICA, QUANDO DISPONIBILIZADO PELO FABRICANTE;

5.1.22 - RELAGAO DE ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADA E CANAIS OFICIAIS DE
SUPORTE NO BRASIL;

5.1.23 - DECLARAGAO OU DOCUMENTO COMPROBATORIO DE AUTORIZAGAO DO
FABRICANTE PARA COMERCIALIZAGAO, INSTALAGAO, TREINAMENTO E SUPORTE
TECNICO;

5.1.24 - DOCUMENTAGAO DOS ACESSORIOS, CONSUMIVEIS, PONTAS, BICOS,
CABECOTES, LIQUEFIERS, BASES DE CONSTRUGAO E DEMAIS ITENS FORNECIDOS.

6 - ACABAMENTO E ASPECTOS CONSTRUTIVOS:

6.1 - O EQUIPAMENTO DEVERA APRESENTAR CONSTRUGAO INDUSTRIAL ROBUSTA:
6.1.1 - ESTRUTURA COMPATIVEL COM OPERAGAO EM AMBIENTE INDUSTRIAL,
LABORATORIO DE PESQUISA, CENTRO TECNOLOGICO OU AMBIENTE EDUCACIONAL
AVANGADO;

6.1.2 - CAMARA FECHADA E AQUECIDA COMPATIVEL COM OS MATERIAIS OFERTADOS;
6.1.3 - COMPONENTES PROTEGIDOS CONTRA CONTAMINAGAO, ALTA TEMPERATURA E
CONDICOES NORMAIS DE OPERAGAO;

6.1.4 - SISTEMA DE ACESSO FACILITADO PARA OPERAGAO, LIMPEZA, TROCA DE
MATERIAL E MANUTENGAO PREVENTIVA;

6.1.5 - IDENTIFICAGAO PERMANENTE DO FABRICANTE, MODELO, NUMERO DE SERIE

E DADOS TECNICOS PRINCIPAIS;

6.1.6 - INTERFACE DE OPERAGAO COM INDICAGAO DE STATUS, ALERTAS,
MENSAGENS DE ERRO E ORIENTAGOES AO OPERADOR,;

6.1.7 - CONSTRUGAO COMPATIVEL COM OPERAGAO CONTINUA E FABRICAGAO DE
TRABALHOS DE LONGA DURAGAO;
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6.1.8 - CABINE, PORTAS, TAMPAS, VISORES E ACESSOS COM ACABAMENTO
ADEQUADO, SEM ARESTAS CORTANTES, FOLGAS INDEVIDAS OU RISCOS
OPERACIONAIS;

6.1.9 - ENTREGA COM TODOS OS PAINEIS, PROTEGOES, TAMPAS, ACABAMENTOS,
RODIZIOS, PES NIVELADORES OU SISTEMAS DE APOIO ORIGINAIS DO FABRICANTE;
6.1.10 - CONDIGOES DE LIMPEZA, MANUTENGAO E ACESSO COMPATIVEIS COM USO
DIDATICO, LABORATORIAL E INDUSTRIAL;

6.1.11 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR IDENTIFICAGAO ELETRONICA E
RASTREABILIDADE DOS CANISTERS DE MATERIAL MODELO E MATERIAL DE SUPORTE;
6.1.12 - O EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR COMPARTIMENTOS DEDICADOS E
INTEGRADOS PARA ARMAZENAMENTO E UTILIZAGAO DOS MATERIAIS DURANTE A
FABRICACAO.

7 - INSPECAO:

7.1- TECNICOS INDICADOS PELO SENAI-SP PODERAO REALIZAR INSPEGAO TECNICA
DE ACEITAGAO EM FABRICA, NO FABRICANTE, REPRESENTANTE AUTORIZADO OU
FORNECEDOR, ANTES DA LIBERAGAO PARA EMBARQUE:

7.1.1 - INSPECAO VISUAL DAS CONDICOES GERAIS DO EQUIPAMENTO;

7.1.2 - VERIFICAGAO DA IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE, MODELO, NUMERO DE
SERIE E INTEGRIDADE DO EQUIPAMENTO;

7.1.3 - CONFERENCIA DOS ACESSORIOS, SOFTWARES, LICENCAS, MATERIAIS,
CONSUMIVEIS E DOCUMENTAGAO;

7.1.4 - VERIFICAGAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANGA, PROTEGOES,
INTERTRAVAMENTOS, ALERTAS E SINALIZACOES;

7.15 - TESTE DO SISTEMA DE AQUECIMENTO DA CAMARA, MESA, CABECOTE, BICO
OU CONJUNTO DE EXTRUSAO;

7.1.6 - TESTE DOS EIXOS, MOVIMENTAGAO, HOMING, REFERENCIAMENTO E
DIAGNOSTICO;

7.1.7 - TESTE DO SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE MATERIAL MODELO E MATERIAL DE
SUPORTE;

7.1.8 - TESTE DE TROCA AUTOMATICA ENTRE CANISTERS, QUANDO APLICAVEL;
7.1.9 - TESTE DE OPERACIONALIZAGCAO DOS SOFTWARES FORNECIDOS;

7.1.10 - EXECUGAO DE PECA TESTE UTILIZANDO MATERIAL MODELO E MATERIAL DE
SUPORTE;

7.1.11 - TESTE DO SISTEMA DE REMOGAO DE SUPORTE SOLUVEL;

7.1.12 - VERIFICAGAO DOS RECURSOS DE RASTREABILIDADE, RELATORIOS, LOGS,



MONITORAMENTO E EXPORTAGAO DE DADOS;

7.1.13 - VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO DAS LICENGCAS DE MATERIAIS
HOMOLOGADOS, SOFTWARES AVANCADOS E RECURSOS DE GERENCIAMENTO;
7.1.14 - COMPROVAGAO DO PROCESSAMENTO DE MATERIAL DE ENGENHARIA E
MATERIAL DE ALTO DESEMPENHO COMPATIVEIS COM O EQUIPAMENTO;

7.1.15 - A LIBERAGAO PARA ENTREGA FICARA CONDICIONADA A APROVAGAO
TECNICA PELOS REPRESENTANTES DO SENAI-SP;

7.1.16 - COMPROVAGAO DO PROCESSAMENTO DE ULTEM 9085 OU ULTEM 1010,
QUANDO ESTES MATERIAIS FOREM FORNECIDOS COMO PARTE DA PROPOSTA.

8 - RECEBIMENTO / INSTALAGAO:

8.1 - O FORNECEDOR DEVERA EXECUTAR:

8.1.1 - INSTALAGAO COMPLETA DO EQUIPAMENTO;

8.1.2 - COMISSIONAMENTO OPERACIONAL;

8.1.3 - PARAMETRIZAGAO INICIAL;

8.1.4 - INSTALACAO, CONFIGURACAO E ATIVACAO DOS SOFTWARES E LICENGCAS;
8.1.5 - CONFIGURAGAO DE CONECTIVIDADE, USUARIOS, PERMISSOES,
MONITORAMENTO E RECURSOS DE SEGURANGA DIGITAL, QUANDO APLICAVEL;
8.1.6 - TESTES FUNCIONAIS;

8.1.7 - VERIFICACAO DOS SISTEMAS DE SEGURANCA,;

8.1.8 - ORIENTAGAO DE INFRAESTRUTURA,;

8.1.9 - INSTALAGAO OU ORIENTAGAO DE INSTALAGAO DO SISTEMA DE REMOGAO DE
SUPORTE;

8.1.10 - ENTREGA DE RELATORIO DE INSTALAGAO E COMISSIONAMENTO;

8.1.11 - EXECUGAO DE PECA DEMONSTRATIVA EM MATERIAL DE ENGENHARIA COM
MATERIAL DE SUPORTE;

8.1.12 - REMOGAO DO MATERIAL DE SUPORTE DA PECA DEMONSTRATIVA;

8.1.13 - COMPROVAGAO DO FUNCIONAMENTO DOS RECURSOS DE RASTREABILIDADE,
RELATORIOS E EXPORTAGAO DE DADOS;

8.1.14 - COMPROVAGAO DO FUNCIONAMENTO DOS SOFTWARES, LICENCAS, MATERIAIS
E RECURSOS AVANGADOS FORNECIDOS;

8.1.15 - VALIDAGAO DA COMUNICAGAO ENTRE O EQUIPAMENTO E OS SOFTWARES
OFICIAIS DO FABRICANTE;

8.1.16 - VALIDAGAO DOS RECURSOS DE RASTREABILIDADE DOS MATERIAIS,
HISTORICO DE FABRICAGAO E REGISTROS OPERACIONAIS.
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9 - ENTREGA TECNICA:

9.1 - AENTREGA TECNICA DEVERA CONTEMPLAR:

9.1.1 - TESTE COMPLETO DE OPERAGAO;

9.1.2 - DEMONSTRAGAO DOS PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS;

9.1.3 - DEMONSTRAGAO DOS PROCEDIMENTOS DE SEGURANGA,;

9.1.4 - DEMONSTRAGAO DO CARREGAMENTO, DESCARREGAMENTO E IDENTIFICAGAO DE
MATERIAIS;

9.1.5 - DEMONSTRAGAO DA TROCA DE MATERIAL MODELO E MATERIAL DE SUPORTE;
9.1.6 - DEMONSTRAGAO DA TROCA AUTOMATICA ENTRE CANISTERS, QUANDO
APLICAVEL;

9.1.7 - DEMONSTRAGAO DE CONFIGURAGAO DOS PARAMETROS DE FABRICAGAO;
9.1.8 - DEMONSTRAGAO DOS RECURSOS DE SOFTWARE PARA PREPARAGAO DE
ARQUIVO, FATIAMENTO, GERAGAO DE SUPORTE, ENVIO DE TRABALHO,
MONITORAMENTO E RELATORIOS;

9.1.9 - DEMONSTRAGAO DOS RECURSOS DE PARAMETRIZAGAO AVANGADA
DISPONIBILIZADOS PELO FABRICANTE;

9.1.10 - DEMONSTRAGAO DO SISTEMA DE REMOGAO DE SUPORTE SOLUVEL;

9.1.11 - TREINAMENTO OPERACIONAL E TECNICO PARA NO MiNIMO 06
PARTICIPANTES, COM CARGA HORARIA MINIMA DE 40 HORAS;

9.1.12 - TREINAMENTO DE MANUTENGAO PREVENTIVA BASICA;

9.1.13 - TREINAMENTO DE PREPARAGAO, ARMAZENAMENTO, SECAGEM E MANUSEIO DE
MATERIAIS;

9.1.14 - TREINAMENTO DE RASTREABILIDADE, GERAGAO DE RELATORIOS E
MONITORAMENTO REMOTO;

9.1.15 - TREINAMENTO DE DIAGNOSTICO DE FALHAS, ALARMES, PROCEDIMENTOS DE
LIMPEZA E ROTINAS DE MANUTENGAO;

9.1.16 - TREINAMENTO DE USO DOS ACESSORIOS, TROCA DE PONTAS, BICOS,
CABEGOTES, BASES, FOLHAS DE CONSTRUGAO E ITENS DE DESGASTE;

9.1.17 - TREINAMENTO DE USO DE MATERIAIS DE ENGENHARIA, MATERIAIS DE
SUPORTE E MATERIAIS DE ALTO DESEMPENHO;

9.1.18 - ENTREGA DE LISTA DE PRESENGA, CONTEUDO PROGRAMATICO, RELATORIO
DE ENTREGA TECNICA E REGISTRO DOS TESTES REALIZADOS;

9.1.19 - DEMONSTRAGAO DO PROCESSAMENTO DE MATERIAL DE ENGENHARIA E DE
MATERIAL DE ALTO DESEMPENHO COMPATIVEIS COM O EQUIPAMENTO;

9.1.20 - DEMONSTRAGAO DO PROCEDIMENTO DE REMOGAO DE SUPORTE SOLUVEL
UTILIZANDO O SISTEMA FORNECIDO.



10 - REFERENCIA:
10.1 - STRATASYS FORTUS 450MC 3D PRODUCTION SYSTEM KO SERIES, OU
EQUIVALENTE OU SUPERIOR.

11 - GARANTIA:

11.1 - GARANTIA DE 12 MESES;

11.2 - O FORNECEDOR DEVERA COMPROVAR AUTORIZAGAO DO FABRICANTE PARA
COMERCIALIZAGAO, INSTALAGAO, COMISSIONAMENTO, TREINAMENTO, SUPORTE
TECNICO, FORNECIMENTO DE PEGAS, MATERIAIS, CONSUMIVEIS E MANUTENGAO NO
BRASIL.

7008263 - IMPRESSORA 3D FDM PARA MATERIAIS DE ALTO DESEMPENHO
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RELACAO DOS LOCAIS DE ENTREGA

UNIDADE: CFP-1.16 SAO BERNARDO DO CAMPO MUNICIPIO: SAO BERNARDO DO CAMPO - SP. CEP: 09861-000

ITEM | ID PRODUTO | DESCRICAO U.M.

QUANT.

0001.0001 7008263 IMPRESSORA 3D FDM P/MAT. DE ALTO DESEMP. UN

1,000



